Приложение №1 к Лоту №1

	ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ ПОДРЯДЧИКА
по капитальному ремонту основного и вспомогательного оборудования,изоляции, обмуровки и АКЗ и электрооборудования котлоагрегата БКЗ-420-140 ст. №1 ТЭЦ-3 АО "ПАВЛОДАРЭНЕРГО" на 2020 год

	

	№ п/п
	             Наименование работ
	Ед. изм.
	Кол-во

	1
	2
	3
	4

	 
	ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
	 
	 

	1
	АВТОГЕРМЕТИК прокладка (180гр)
	ШТ
	10

	2
	БИЛОДЕРЖАТЕЛЬ 06.6717.00.001
	ШТ
	50

	3
	БОЛТ М10*40 оцинкованный ГОСТ 7798-70
	ГР
	5000

	4
	БОЛТ М10*55
	ГР
	5000

	5
	БОЛТ М12-6g*40.58(S18) 016 ГОСТ7798-70
	ГР
	18000

	6
	БОЛТ М12-6g*70.58(S18).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	1440

	7
	БОЛТ М12-6g*85.58(S18).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	9000

	8
	БОЛТ М16*45
	ГР
	6000

	9
	БОЛТ М16*60 резьба полная ГОСТ 7798-70
	ГР
	1300

	10
	БОЛТ М16-6g*60.58(S24).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	9000

	11
	БОЛТ М16-6g*80.58(S24).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	4500

	12
	БОЛТ М20*85
	ГР
	5000

	13
	БОЛТ М20-6g*100.58(S30).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	116000

	14
	БОЛТ М20-6g*80.58(S30).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	13000

	15
	БОЛТ М30*90
	ГР
	3600

	16
	БОЛТ М8-6g*45.58(S13).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	1200

	17
	БРЕЗЕНТ в рулоне L 1м2
	СМ2
	250000

	18
	БРОНЬ 01-0047к
	ШТ
	2

	19
	БРОНЬ 01-0053к-01
	ШТ
	6

	20
	БРОНЬ 01-0064к
	ШТ
	15

	21
	БРОНЬ 01-0066к
	ШТ
	6

	22
	БРОНЬ 01-0067к
	ШТ
	4

	23
	БРОНЬ 01-0068к
	ШТ
	15

	24
	БРОНЬ 01-0073к
	ШТ
	4

	25
	БРОНЬ 01-0074к ММТ
	ШТ
	6

	26
	БРОНЬ 01-0079к
	ШТ
	8

	27
	БРОНЯ 01,00,50к
	ШТ
	4

	28
	БРОНЯ 01,00,51к
	ШТ
	4

	29
	БРОНЯ 01,00,52к
	ШТ
	6

	30
	БРОНЯ 01,00,53к
	ШТ
	6

	31
	БУМАГА шлифовальная водостойкая тканевая Р100 ( Н20)
	СМ2
	55800

	32
	БУМАГА шлифовальная водостойкая тканевая Р180 ( Н6)
	СМ2
	5000

	33
	БУМАГА шлифовальная водостойкая тканевая Р50 (Н 32)
	СМ2
	10000

	34
	ВЕНТИЛЬ 1052-65-0 запорный
	ШТ
	3

	35
	ВЕНТИЛЬ 999-20-0 запорный
	ШТ
	20

	36
	ВЕНТИЛЬ Ду10 Ру25 560° 589-10-0
	ШТ
	15

	37
	ВЕНТИЛЬ Ду15 чугунный
	ШТ
	2

	38
	ВОЙЛОК технический б=15мм
	ГР
	20000

	39
	ВТУЛКА закрепительная Н 2332 ВДН-24К
	ШТ
	2

	40
	ВТУЛКА закрепительная Н 3130 ВГДН-15БК
	ШТ
	4

	41
	ГАЗ пропан сжиженный ГОСТ20448-90
	ГР
	1895090

	42
	ГАЙКА М10-6Н.5(S16).016 шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	3620

	43
	ГАЙКА М12-6Н.5(S18) шестигранная ГОСТ5915-70
	ГР
	8013

	44
	ГАЙКА М16-6Н.5(S24).016 шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	7628

	45
	ГАЙКА М20*1.5-6Н.5(S30).016 шестигранная ГОСТ5 915-70
	ГР
	30700

	46
	ГАЙКА М24-6Н.5(S36).016 шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	8000

	47
	ГАЙКА М30-6Н.5(S46).016 шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	32750

	48
	ГАЙКА М36-6Н.5(S55).016 шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	19000

	49
	ГАЙКА М8-6Н.5(S13).016 шестигранная ГОСТ5915-7 0
	ГР
	500

	50
	ГРАФИТ серебристый чешуйчатый ГЛ-2
	ГР
	100

	51
	ДИЗТОПЛИВО летнее
	КГ
	30

	52
	ДОСКА 50*150*6000мм обрезная
	ДМ3
	3000

	53
	ЗАДВИЖКА Ду100 Ру16 30ч6бр чугунная с выдвижным ш пинделем
	ШТ
	1

	54
	ЗАДВИЖКА Ду150 Ру10 30ч6бр
	ШТ
	2

	55
	ЗАДВИЖКА Ду50 30ч6бр
	ШТ
	2

	56
	КАРТОН ЭКОТЕКС КТИ-750,5мм
	СМ2
	30000

	57
	КЛАПАН Ду10 Ру373 588-10-0 запорный
	ШТ
	8

	58
	КЛАПАН Ду150/200 Ру13.7,392-175/95-0,главный,пр едохранительный
	ШТ
	2

	59
	КЛАПАН Ду20 Ру37.3,586-20-ЭМ-02,импульсный
	ШТ
	1

	60
	КЛАПАН Ду20 Ру373 998-20-0 запорный
	ШТ
	20

	61
	КЛАПАН Ду50 Ру13.7МПа,ст12Х1МФ,1053-50-0,запорн ый
	ШТ
	2

	62
	КОРПУС стационарный SNL-530 ТS ВГДН-15БК
	ШТ
	2

	63
	КРУГ 125*22*40 шлифовальный
	ШТ
	4

	64
	КРУГ 150*20*32 зачистной,по металлу
	ШТ
	3

	65
	КРУГ Б1-НД-50 ст45 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	120

	66
	КРУГ В1-НД-12 ст3 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	50

	67
	КРУГ В1-НД-16 ст3 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	200

	68
	КРУГ В1-НД-20 ст3 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	100

	69
	КРУГ В1-НД-70 ст45 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	300

	70
	КРУГ В1-НД-8 ст3 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	200

	71
	КРУГ Д32 Ст3
	КГ
	50

	72
	КРУГ Д36 Ст20
	КГ
	300

	73
	КРУГ Д40 Ст3
	КГ
	100

	74
	КРУГ Д45 Ст45
	КГ
	340

	75
	КРУГ Д6,5 ст.3 ГОСТ 2590-88
	КГ
	300

	76
	КРУГ Зачистной 150*6*22
	ШТ
	1

	77
	КРУГ отрезной 180*2.5*22
	ШТ
	14

	78
	ЛИСТ 10*1500*6000 г/к ст3 ГОСТ14637-89
	КГ
	5180

	79
	ЛИСТ 4 ст.12Х18Н10Т
	КГ
	250

	80
	ЛИСТ В-К-ПУ 5.0-5*1000*5000 ст3сп чечевица ГОСТ8568-77
	КГ
	400

	81
	ЛИСТ 5 ст12Х18Н10Т
	КГ
	100

	82
	ЛИСТ б-12 ст.3 ГОСТ 19903-90
	КГ
	1284

	83
	ЛИСТ Б-ПН-НО-20*1500*6000 ст3пс ГОСТ19903-201 5
	КГ
	2833

	84
	ЛИСТ Б-ПН-НО-5*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	2000

	85
	ЛИСТ Б-ПН-О-16*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	701

	86
	ЛИСТ Б-ПН-О-2*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	500

	87
	ЛИСТ Б-ПН-О-3*1250*2500 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	1484,8

	88
	ЛИСТ Б-ПН-О-4*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	2448,2

	89
	ЛИСТ Б-ПН-О-6*1500*3000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	948

	90
	ЛИСТ Б-ПН-О-8*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	7396

	91
	ЛИСТ ПВЛ-510 просечно-вытяжной горячекатанный
	КГ
	1000

	92
	ЛЮК лаз д 500мм
	ШТ
	1

	93
	МАСЛО И-50,индустриальное
	КГ
	144

	94
	НАБИВКА АП16
	ГР
	4800

	95
	НАБИВКА АС28х28
	ГР
	72000

	96
	ПАРОНИТ ПОНБ-1 1500*1500 ГОСТ 481-80
	ГР
	5000

	97
	ПАРОНИТ ПОНБ-2 1500*1500 ГОСТ 481-80
	ГР
	1000

	98
	ПАРОНИТ ПОНБ-4 1500*1500 ГОСТ 481-80
	ГР
	10000

	99
	ПЛАСТИНА техническая,ТМКЩС 10мм
	ГР
	53000

	100
	ПЛАСТИНА техническая,ТМКЩС 2мм
	ГР
	100000

	101
	ПОДШИПНИК 206 ГОСТ8338-75
	ШТ
	32

	102
	ПОДШИПНИК 208 ГОСТ8338-75
	ШТ
	32

	103
	ПОДШИПНИК 13634 ГОСТ8545-75
	ШТ
	4

	104
	ПОДШИПНИК 214
	ШТ
	16

	105
	ПОДШИПНИК 22230 CCK/W33 (SKF)
	ШТ
	8

	106
	ПОДШИПНИК 23232 CCK/W33 (SKF)
	ШТ
	4

	107
	ПОДШИПНИК 3524 ГОСТ5721-75
	ШТ
	3

	108
	ПОДШИПНИК 3644 ГОСТ5721-75
	ШТ
	8

	109
	ПРОКЛАДКА ВУК 160*24*1,(ПАЗ 36*4R)
	ШТ
	40

	110
	РЕЗИНА МБС б-10 мм сырая
	ГР
	15000

	111
	СЕТКА 40*40*6 ст.45 ГОСТ3306-88
	СМ2
	200000

	112
	СЕТКА I-20-1.6 ГОСТ5336-80 (рабица)
	СМ2
	1515000

	113
	СЕТКА Р2*2 12Х18Н10Т ГОСТ 3826-82
	СМ2
	150000

	114
	СЛЮДА СМОГ 160*25*0,8
	ШТ
	120

	115
	СМАЗКА LGHP 2/18 SKF
	ГР
	45000

	116
	СМАЗКА Литол-24 ГОСТ21150-87
	ГР
	95000

	117
	ТЕКСТОЛИТ А-50мм
	ГР
	50000

	118
	ТЕХПЛАСТИНА 2ф-1-мбс-с-10мм 7338-90 (700*700)
	ГР
	25000

	119
	ТЕХПЛАСТИНА 2ф-1-мбс-с-5мм 7338-90 (700*700)
	ГР
	23000

	120
	ТКАНЬ бязь отбеленная
	СМ2
	255000

	121
	ТРУБА 159*7 ст20 ГОСТ8732-78
	КГ
	950

	122
	ТРУБА 32*2.8 ВГП
	КГ
	500

	123
	ТРУБА 32*4 ст12Х1МФ ТУ14-3Р-55-2001
	КГ
	200

	124
	ТРУБА 32*4 ст20,ТУ14-3-460-2009
	КГ
	300

	125
	ТРУБА 530*10 ст20 ГОСТ8732-78
	КГ
	700

	126
	ТРУБА 57*4 ст20 ГОСТ8732-78
	КГ
	700

	127
	ТРУБА 60*5.5 ст.20 ТУ-14-3-460-2003
	КГ
	500

	128
	ТРУБА 630*10 ст3 ГОСТ 8732-78
	КГ
	1053

	129
	ТРУБА 76*9 ст20 ТУ14-3Р-55-2001
	КГ
	480

	130
	ТРУБА 820*9 ст20,ГОСТ10706-80
	КГ
	3200

	131
	ТРУБА 89*6,ст3,ГОСТ8732-78
	КГ
	128

	132
	ТРУБА Ду32*4 ст12Х1МФ,нк 8000,ТУ-14-3-460-2009
	КГ
	133,6

	133
	УГОЛОК 50*50*5 ст3 равнополочный г/к ГОСТ8509-9 3
	КГ
	140

	134
	УГОЛОК 63*63*6 С245 ГОСТ8509-93
	КГ
	400

	135
	УГОЛОК 75*75*6 ст3 равнополочный г/к ГОСТ8509-9 3
	КГ
	500

	136
	ШВЕЛЛЕР 10П ст3 ГОСТ8240-97
	КГ
	220

	137
	ШВЕЛЛЕР 12У ст3 ГОСТ8240-97
	КГ
	280

	138
	ШВЕЛЛЕР 16У ст3 ГОСТ8240-97
	КГ
	825

	139
	ЭЛЕКТРОД МР-3-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	11000

	140
	ЭЛЕКТРОД МР-3-4 ГОСТ9467-75
	ГР
	2011220

	141
	ЭЛЕКТРОД ТМЛ-3У-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	13000

	142
	ЭЛЕКТРОД ТМЛ-3У-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	20800

	143
	ЭЛЕКТРОД ТМУ-21У-3 ГОСТ9467-75
	ГР
	37600

	144
	ЭЛЕКТРОД ТМУ-21У-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	30000

	145
	ЭЛЕКТРОД УОНИ-13/55-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	137250

	146
	ЭЛЕКТРОД ЦЛ-39-2.5 ГОСТ9466-75
	ГР
	22600

	147
	ЭЛЕКТРОД ЦТ-15-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	12500

	148
	ЭЛЕКТРОД ЦУ-5-2.5 ГОСТ9466-75
	ГР
	29440

	 
	ТЕПЛОВАЯ ИЗОЛЯЦИЯ, ОБМУРОВКА И АКЗ
	 
	 

	1
	АРЗАМИТ порошок №5
	ГР
	200

	2
	АРЗАМИТ раствор №5
	ГР
	200

	3
	ВЕРМИТЕРМ смесь сухая теплоизоляционная
	ГР
	14000000

	4
	ЗАПОЛНИТЕЛЬ шамотный ЗШВ фракция 5-20мм
	КГ
	17370,6

	5
	ЗАПОЛНИТЕЛЬ шамотный фракции 018-5мм ГОСТ390
	КГ
	17370,6

	6
	КИРПИЧ ПД.К1-400 пенодиатомитовый ГОСТ2694-78
	ДМ3
	7639,8

	7
	КИРПИЧ ШБ-5 шамотный
	КГ
	10000

	8
	КРАСКА бт-177 серебристая 20кг
	ГР
	10000

	9
	КРОШКА пенодиатомитовая
	КГ
	1689

	10
	ЛАК БТ-123 битумный ГОСТ Р 52165-2003
	ГР
	10000

	11
	МАТЫ базальтовые на металлической сетке с одн ой стороны б=70мм ТУ5761-001-0026238-00
	ДМ3
	120000

	12
	МЕРТЕЛЬ шамотный
	КГ
	1300

	13
	ПЛИТКА ПС-8-35,кислотоупорная,(230*113*35),ГОСТ 961-89
	СМ2
	2000000

	14
	ПОРОШОК кислотоупорный (андезитовая мука марки А ) Ту 5716-001-41357914-2009
	ГР
	13516000

	15
	ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 400-Д20-Б-ПЛ ГОСТ10178-85
	КГ
	3000

	16
	ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ ржавчины
	ГР
	40408,8

	17
	ПРОВОЛОКА 2 ГОСТ 3282-74 ОК
	ГР
	325000

	18
	СЕТКА I-20-1.6 ГОСТ5336-80 (рабица)
	СМ2
	8295000

	19
	СТЕКЛО натриевое жидкое ГОСТ13078-81
	ГР
	6870368

	20
	УАЙТ-СПИРИТ ГОСТ3134-78
	ГР
	96547,2

	21
	ФОЛЬМАТКАНЬ Р-250
	СМ2
	777000

	22
	ЦЕМЕНТ ГЦ-40 глиноземистый
	КГ
	4210,05

	23
	Щебень фр.40-70
	КГ
	2640

	 
	ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ (ПОДРЯД)
	 
	 

	1
	ВЕТОШЬ
	ГР
	23400

	2
	ИЗОЛЕНТА х/б
	ШТ
	15

	3
	КАБЕЛЬ ВВГ 0,66 2х2,5 (ож)
	СМ
	10000

	4
	КАБЕЛЬ ВВГнг(А) 3*10ок+1х6ок(N)-0,66
	СМ
	10000

	5
	КОРОБКА У-994 УХЛ1 ответвительная
	ШТ
	100

	6
	КРУГ Д12 медь
	ГР
	2000

	7
	ЛАК БТ-99
	ГР
	40000

	8
	ЛАКОТКАНЬ ЛШМ-105 0.1мм
	СМ2
	73000

	9
	ЛИСТ б-2мм 600*450мм медный
	ГР
	1400

	10
	ЛИСТ Б-ПН-О-4*1800*2000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	157

	11
	НАКОНЕЧНИК ТМЛ 50-10-11,TDM
	ШТ
	24

	12
	ПОДШИПНИК 180310 ГОСТ8882-75
	ШТ
	8

	13
	ПОДШИПНИК 230
	ШТ
	2

	14
	ПОДШИПНИК 319 ГОСТ8338-75
	ШТ
	4

	15
	ПОДШИПНИК 32330
	ШТ
	12

	16
	ПОДШИПНИК 330
	ШТ
	4

	17
	ПОДШИПНИК 3530 ГОСТ5721-75
	ШТ
	4

	18
	ПОДШИПНИК 60305 ГОСТ7242-81
	ШТ
	4

	19
	ПОДШИПНИК 60309 ГОСТ7242-81
	ШТ
	16

	20
	ПОДШИПНИК N319 SKF
	ШТ
	4

	21
	ПОСТ ПКУ15-21.111-54У3 с кнопкой КЕ-081 исп.1 ,"К"-аварийный стоп кнопочный
	ШТ
	12

	22
	ПРОВОД РКГМ 2.5
	СМ
	10000

	23
	ПРОВОД РКГМ 4-660
	СМ
	4000

	24
	ПРОВОД РКГМ 50
	М
	20

	25
	РАСТВОРИТЕЛЬ С-2 80/120 нефтяной (нефрас)
	ГР
	65740

	26
	РАСТВОРИТЕЛЬ Сольвент нефтяной (нефрас-А-130/150) ГОСТ10214-78
	ГР
	40000

	27
	РОЗЕТКА РА-16-660 1-м ОУ
	ШТ
	14

	28
	СВЕТИЛЬНИК НСП,41*200-003,с сеткой
	ШТ
	200

	29
	СМАЗКА LGHP 2/18 SKF
	ГР
	30300

	30
	ТЕРМОИЗЛУЧАТЕЛЬ 95ВТ Е27
	ШТ
	250

	31
	ТРУБА 25*2.5 ст3,ГОСТ3262-75
	КГ
	2000

	32
	ЩИТ ЩРО-8505-4530-Н УХЛЗ.1,распределительный
	ШТ
	2

	33
	ЭЛ.ДВИГАТЕЛЬ АИР-80 В4 У3 1.5 кВт,1500об/мин,IM2081
	ШТ
	1

	34
	ЭЛЕКТРОД МР-3-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	10000

	35
	ЭЛЕКТРОД УОНИ-13/55-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	6000

	36
	ЭМАЛЬ ГФ-92ХС серая ГОСТ9151-75
	ГР
	80500

	37
	ЯЩИК ЯРВ 6123 250А (рубильник ЯРВ-6224 250А)
	ШТ
	2







































Приложение №2 к Лоту №1


	ПЕРЕЧЕНЬ ВИДОВ РАБОТ
по капитальному ремонту основного и вспомогательного оборудования,изоляции, обмуровки и АКЗ и электрооборудования котлоагрегата БКЗ-420-140 ст.№1 ТЭЦ-3 АО "ПАВЛОДАРЭНЕРГО" из материалов и запасных частей Заказчика и Подрядчика на 2020 год

	

	п.п №
	Наименование работ
	Ед.изм
	Кол-во

	 
	 
	 
	 

	1
	2
	4
	5

	 
	1. Подготовительные работы
	 
	*

	1.1
	Изготовление, установка и снятие защитных настилов каналов ГЗУ на период ремонта масса настилов  до 0,05 тн
	т
	0,3

	1.2
	Изготовление, установка и снятие ограждения отм.0, отм.8, на пеериод ремонта котла элем.массой до 0,02 тн
	т
	0,3

	1.3
	Выполнение мероприятий по технике безопасности, пром.санитарии и пожарной безопасности предусмотренных ППР согласно графика
	котел
	1

	1.4
	Снятие и установка заглушек, отсоединение и подключение трубопроводов для разглушки котла с разводкой концов труб, с зачисткой труб под УЗК, с установкой в проектное положение холодным натягом, без предварительного подогрева (22 шт)
	 
	*

	1.5
	Ф133*13мм   вертикальная переварка   ЦО:(2,3+0,8+1,3*0,85)*0,9=3,785
	 
	*

	1.6
	ЦОсвар:1,3*0,85=1,105
	 св.шов
	2

	1.7
	разводка концов труба ф 133х13 мм ЦО: 4*1,2=4,8
	труба
	1

	1.8
	Зачистка под УЗК Ф133х13мм
	св.шов
	2

	1.9
	Ф32*4мм   без подогрева, горизонтальная переварка ЦО:0,5+0,4+(0,3*1,4*0,85 )*0,9= 1,22
	 
	*

	1.10
	ЦОсвар: 0,3*1,4*0,85*0,9=0,321
	св.шов
	8

	1.11
	Ф32*4мм без подогрева,  вертикальная переварка  ЦО:0,5+0,4+(0,3*0,85 )= 1,16
	 
	*

	1.12
	ЦОсвар: 0,3*0,85=0,255
	св.шов
	6

	1.13
	Разводка концов труб Ф32мм ЦО:2,6*1,2=3,12
	труба
	7

	1.14
	Зачистка под УЗК Ф32х4 мм
	св.шов
	14

	1.15
	Ф60*5,5мм  без подогрева, горизонтальная переварка  ЦО:0,7+0,2+(0,4*1,4*0,85)*0,9= 1,376
	 
	*

	1.16
	ЦОсвар: 0,4*1,4*0,85*0,9=0,428
	св.шов
	12

	1.17
	Ф60*5,5мм  без подогрева, вертикальная переварка    ЦО:0,7+0,2+(0,4*0,85)*0,9 =1,21
	 
	*

	1.18
	ЦОсвар :0,4*0,85=0,34
	св.шов
	12

	1.19
	Разводка концов труб ф 60х5,5 мм ЦО:2,6*1,2=3,12
	труба
	12

	1.20
	Зачистка под УЗК Ф60х5,5мм
	св.шов
	24

	1.21
	Ф108*8мм без подогрева, горизонтальная переварка  ЦО:1,7+0,5+(0,7*1,4*0,85)*0,9=2,95
	 
	*

	1.22
	ЦОсвар: 0,7*1,4*0,85=0,75
	 св.шов
	2

	1.23
	Разводка концов труб ф 108 мм ЦО:2,6*1,2=3,12
	труба
	1

	1.24
	Зачистка под УЗК Ф108*8мм
	св.шов
	2

	1.25
	Ф32*4мм  без подогрева, горизонтальная переварка ЦО:0,5+0,4+(0,3*1,4*0,85 )*0,9=1,22
	 
	*

	1.26
	ЦОсвар: 0,3*1,4*0,85=0,357
	св.шов
	2

	1.27
	Разводка концов труб Ф32х4мм
	труба
	1

	1.28
	Зачистка под УЗК Ф32х4мм
	св.шов
	2

	1.29
	Изготовление, установка и снятие м/к под такелаж для разглушки котла
	 
	*

	1.30
	 - изготовление 
	100 кг
	0,49

	1.31
	 - снятие, установка
	элем.
	9

	1.32
	Изготовление заглушек массой до 1 кг ( разметк, резка, зачистка)
	*

	1.33
	 - изготовление 
	м.реза
	5,46

	1.34
	 - разметка,зачистка после резки
	м.реза
	5,46

	1.38
	Осмотр и дефектовка оборудования, проверка на плотность топки, конвективной части и газоходов однокорпусного котла (420 т/ч) с составление уточненной ведомости
	котел
	1

	 
	2. Барабан котла длинной свыше 18м
	 
	*

	2.1
	Вскрытие, закрытие люков с заменой прокладок и с последующей обтяжкой после растопки
	 
	*

	2.2
	 -вскрытие люков
	люк
	2

	2.3
	 -закрытие люков с изготовлением и заменой прокладок с последующей обтяжкой после растопки
	люк
	2

	2.4
	Наружный и внутренний осмотр барабана длинной св.18000 мм без разборки внутри барабанных устройств (с циклонами)
	барабан
	1

	2.5
	Осмотр и ремонт внутри барабанных устройств с изготовлением и заменой изношенных элементов весом до 5 кг - 0,045 тн
	 
	*

	2.6
	 -ремонт внутри барабанных устройств
	100 кг
	0,9

	2.8
	Установка и снятие душирующей установки
	 
	*

	2.9
	 -установка
	комплект
	1

	2.10
	 -снятие
	комплект
	1

	2.11
	Изготовление клиньев крепления циклонов сепарационных устройств массой элементов до 1 кг двухсторонней обработкой кромок шлиф.машинкой
	 
	*

	2.12
	 - изготовление клиньев крепления циклонов
	м.реза
	25

	 
	Проверка и ремонт коллектора ввода фосфатов в барабан котла
	кол.
	2

	2.19
	Гидроиспытание коллекторов
	коллектор
	2

	 
	3. Экраны котла (ремонт)
	 
	 

	3.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для замены вставок массой элементов до 50 кг
	т
	0,104

	3.2
	Установка и снятие настилов при замене вставок на высоте свыше 10 м
	10 м2
	0,3

	3.3
	Вырезка отверстий 20х200 в полосах проставках экранов для установки лесов
	1 отв.
	10

	3.4
	Изготовление и замена участков полос-проставок газоплотных панелей для настройки лесов
	 
	*

	3.5
	Изготовление
	кг
	1,50

	3.6
	резка проставок
	м реза
	2,40

	3.7
	установка, подгонка полос-проставок длин. до 0,3м
	шт.
	40,00

	3.8
	зачистка под сварку граней полос-проставок
	м реза
	2,40

	3.9
	сварка проставок
	м шва
	2,40

	3.10
	Осмотр зажигательного пояса топки, на наличие коррозии на внешней поверхности экранных труб зажигательного пояса G=420 тн\ч
	котел
	1

	3.11
	Изготовление с подбором, разметкой, резкой, снятием фасок с двух сторон и замена вставок после дефектовки длинной до 3 м экранных труб с зачисткой под УЗК - 12стыков гризонт. Выборочно включая контрольные вставки
	 
	*

	3.12
	 - удаление Ф60х5,5
	1 труба
	6

	3.13
	 - установка 
	1 труба
	6

	3.14
	 - правка труб, изготовление проставки, сварка стыков, прихватка плавников
	1 труба
	6

	3.15
	 - сварка полос-проставок двусторонним швом
	1 м шва
	100

	3.16
	 - подбор труб  
	10 труб
	0,6

	3.17
	 - изготовление, резка со снятием фасок
	10 рез
	0,6

	3.18
	 - зачистка под сварку
	10 концов
	1,2

	3.19
	Зачистка под контроль УЗК св.шв Ф60х5,5
	св.шов
	12

	3.20
	УЗК сварных соединений Ø60мм
	св.шов
	12

	3.21
	Изготовление и замена крючьев теплоизоляции
	 
	*

	3.22
	 - замена 
	100 шт
	2,4

	3.23
	 - изготовление
	100 шт
	2,4

	3.24
	Изготовление, установка и снятие м/к перекрытия в холодной воронке для установки сплошного настила
	т
	0,12

	3.25
	Установка и снятие настилов  в ХВ на высоте до 10 м
	10 м2
	2

	3.26
	 - изготовление
	т
	0,25

	3.27
	 - замена
	т
	0,25

	 
	4.ВЭК I ст.(ремонт)
	 
	*

	4.1
	Осмотр и дефектовка пакетов, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	котел
	1

	4.2
	Замена с изготовлением участков наружной обшивы массой до 0,05 т
	 
	*

	4.3
	 - снятие листов наружной обшивы топочной камеры
	м2
	6,3

	4.4
	 - установка листов наружной обшивки топочной камеры
	м2
	6,3

	4.5
	 - изготовление листов наружной обшивки с разметкой, резкой и снятием наплывов
	м2
	6,3

	4.6
	Изготовление и замена крючьев теплоизоляции-13.8 м.п.
	 
	*

	4.7
	 - изготовление крючьев
	100 шт
	0,56

	4.8
	 - установка крючьев на обшиву котла для нанесения тепловой изоляции
	100 шт
	0,56

	 
	5.ВЭК II ст.  
	 
	*

	5.1
	Осмотр и дефектовка  пакетов, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных. Устранение дефектов золозащиты.
	п/п
	1

	5.2
	Замена индивидуальной золовой защиты массой до 1 кг 
	 
	*

	5.3
	 - изготовление к=0,65
	10 накл.
	50

	5.4
	 - замена гнутая  к=0,65
	10накл
	10

	5.5
	 - замена к=0,65
	10накл
	40

	5.8
	Изготовление и замена м/к решеток под бетонирование камер массой до 20 кг
	 
	*

	5.9
	 - изготовление и установка армирования
	100 кг
	0,72

	5.10
	 - снятие старой арматуры
	100 кг
	0,72

	 
	6.Ремонт ППП
	 
	*

	6.1
	Осмотр и дефектовка труб ППП
	1 пп
	1

	6.2
	Замена с изготовлением смывных лючков Ф108
	 
	*

	6.3
	 - изготовление
	100кг
	0,14

	6.4
	 - замена дверцы
	шт.
	2

	6.5
	 - замена рамки
	шт.
	2

	 
	7.Ремонт ШПП
	 
	*

	7.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов
	 т
	0,5

	7.2
	Установка и снятие настилов на высоте свыше 10 м (12 участков на временные м/к)
	10 м2
	0,9

	7.3
	Осмотр и дефектовка ширм, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	п/п
	1

	7.4
	Правка (рихтовка) вертикальных ширм с изготовлением и заменой деталей дистанционирования 600 шт
	пакет
	24

	7.5
	Замена (выборочно) с подбором и изготовлением труб Ф32х5 (снятием фасок с 2-х сторон и зачисткой концов под сварку) длиной до 3,5 м, S до 4 мм, весом до 20 кг, после дефектовки и осмотра п/п. Зачистка под УЗК 12 стыков горизонт
	 
	*

	7.6
	 - удаление Ф32х5
	10 труб
	0,6

	7.7
	 - установка 
	10 труб
	0,6

	7.8
	 -  сварка горизонт
	10 стыков
	1,2

	7.9
	 - подбор труб
	10 труб
	0,6

	7.10
	 - изготовление, резка со снятием фасок
	10 рез
	1,2

	7.11
	Зачистка под сварку
	10 концов
	1,2

	7.12
	Зачистка под контроль УЗК 
	св.шов
	12

	 
	8.Ремонт НПП
	 
	*

	8.1
	Осмотр и дефектовка п/перегревателя, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	п/п
	1,00

	 
	9.Ремонт ХПП
	 
	*

	9.1
	Осмотр и дефектовка пакетов, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	п/п
	1,00

	9.2
	Правка (рихтовка) горизонтальных пакетов пароперегревателя без замены стоек, с заменой деталей крепления и дистанционирования весом до 1кг-200 шт 
	пакет
	30

	9.3
	 - изготовление деталей дистанционирования
	элем.
	200

	9.4
	Изготовление и замена рихтовочной полосы из листа б=5мм ст 12Х18Н10Т массой до 3кг (разметка, рубка на "гильотине" 1000х50х5мм)  
	 
	*

	9.5
	 - изготовление
	шт
	32

	9.6
	 - замена
	шт
	32

	 
	10.Пароперегреватель III, IV ст.  (ремонт)
	 
	*

	10.1
	Осмотр и дефектовка пакетов, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных. Устранение дефектов золозащиты
	п/п
	1,00

	10.2
	Изготовление и замена рихтовочной полосы из листа б=5мм ст. массой до 3кг (разметка, рубка на "гильотине" 1000х50х5мм)  
	 
	*

	10.3
	 - изготовление
	шт
	32

	10.4
	 - замена
	шт
	32

	10.5
	Замена с изготовлением наружной обшивы в районе коллекторов пароперегревателя слева и справа котла
	 
	*

	10.6
	 - снятие
	м2
	15

	10.7
	 - установка
	м2
	15

	10.8
	 - изготовление  
	м2
	15

	 
	11.Гарнитура боковых экранов
	 
	*

	11.1
	Ремонт лючков, гляделок Ф150 с изготовлением и заменой отдельных элементов весом до 2 кг
	 
	*

	11.2
	 - ремонт лючков, гляделок  Ø150мм
	лючок
	12

	11.3
	 - изготовление отдельных элементов 
	100 кг
	0,28

	11.4
	Замена лючков Ф150
	лючок
	4

	11.5
	 - замена
	элем.
	2

	11.6
	 - изготовление
	100 кг
	1,04

	11.7
	Изготовление и замена м/к крепления лючков Ø150мм к экранам
	 
	*

	11.8
	 - замена
	элем.
	2

	11.9
	 - изготовление
	100 кг
	1,04

	11.10
	Расхаживание лючков  газовой горелкой (сопутствующий подогрев )
	св.шов
	3,6

	 
	ИТОГО
	 
	*

	 
	12.Гарнитура фронт,тыл
	 
	*

	12.1
	Ремонт лючков Ф150-8 шт, лазов Ф500-14 шт, с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 2 кг
	 
	*

	12.2
	 - лючков Ф150
	лючок
	8

	12.3
	 - лазов Ф500
	лаз
	14

	12.4
	 - изготовление отдельных элементов 
	100 кг
	1,1

	12.5
	Замена лазов Ф500
	лаз
	4

	12.6
	Расхаживание лючков  газовой горелкой (сопутствующий подогрев )
	св.шов
	6,6

	 
	13.Гарнитура на конвективной
	 
	*

	13.1
	Ремонт лазов Ф500 с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 5 кг
	 
	*

	13.2
	 - ремонт лазов Ф500мм
	лючок
	19

	13.3
	 - изготовление отдельных элементов 
	100 кг
	0,52

	13.4
	Расхаживание лючков  газовой горелкой (сопутствующий подогрев )
	св.шов
	5,7

	 
	14.Пылепроводы (ремонт)
	 
	*

	14.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для ремонта пылепроводов массой до 0,2 т
	т
	0,7

	14.2
	Устройство и снятие настилов на высоте до 10м - 3м2, с перестановкой 24 раза
	10 м2
	2

	14.3
	Ремонт гибов -24шт с изготовлением и заменой броневых листов
	 
	*

	14.4
	 - изготовление броневых листов
	м2
	16,8

	14.5
	 - замена броневых листов к=1,4
	м2
	16,8

	 
	15.ММТ
	 
	*

	15.1
	Подготовка инструмента, приспособлений такелажной и ремонтной оснастки материалов зап.частей сварного оборудования, прокладка сварочных кабелей и газовых шлангов на мельницах.
	шт
	4

	15.2
	Снятие ограждений и разъединение п/муфт ММТ
	шт
	4

	15.3
	Замена п/муфт  (снятие, установка) п/муфта б/у
	 
	*

	15.4
	 - снятие
	шт
	8

	15.5
	 - установка
	шт
	8

	15.6
	Вскрытие ММТ с открытием дверей,очисткой от остатков топлива
	шт
	4

	15.7
	Проверка и ремонт водяного охлаждения вала мельниц с отсоединением трубы подвода воды, ремонтом,очисткой охлаждаемого канала и сборкой
	шт
	4

	15.8
	Снятие старых бил, подбор и установка новых,проверка,отбраковка и замена дефектных пальцев бил 
	ком-т
	4

	15.9
	Снятие старых билодержателей, проверка, отбраковка и  замена дефектных пальцев держателей. Проверка отвервстий под пальцы в дисках ротора и устранение мелких дефектов. Установка билодевжателей 
	ком-т
	4

	15.10
	Приварка ограничительных пальцев билодержателей
	било-держ.
	312

	15.11
	Замена брони  мельницы и сепарационной шахты с откреплением,снятием старой брони,установкой и подгонкой по месту новой брони и ее закреплением 
	 
	*

	15.12
	 - снятие
	т
	6,79

	15.13
	 - установка
	т
	12,19

	15.14
	Взевешивание билодержателей
	10 бил/держ
	40,8

	15.15
	Взевешивание и  подбор по массе бил 
	10 бил
	40,8

	15.16
	Установка и приварка м/к клиньев  уплотнения брони  массой до 0,002 тн.  
	элем.
	40

	15.17
	Изготовление клиньев
	100 кг
	0,8

	15.18
	Замена ротора ММТ с разборкой и сборкой уплотнений
	ротор
	2

	15.19
	Закрытие мельницы с установкой уплотнений и закрытием дверок
	мельн
	4

	15.20
	Центровка эл/дв, соединение п/муфт с проверкой и установкой пальцев, установка ограждения п/муфт
	двиг
	4

	15.21
	Динамическая балансировка ротора мельниц, уравновешивание путем замены бил 
	ротор
	4

	15.22
	Опробование мельниц в течение 8 часов 
	мельн
	4

	15.23
	Замена подшипников качения с проверкой и зачисткой посадочного места 
	мельн
	4

	15.24
	Замена набивки сальников подшипников качения и в местах прохода вала через корпус 
	мельн
	4

	15.25
	Снятие и установка корпусов подшипников с настройкой такелажа
	корпус
	2

	15.26
	Изготовление и замена м/к перегородок сепарац. шахт массой эл-тов до 0,05т - 30 шт.
	 
	*

	15.27
	 - замена
	элем.
	30

	15.28
	 - изготовление 
	100 кг
	14,4

	15.29
	Замена м/к сепарационных шахт
	 
	*

	15.30
	 - массой до 0,05т
	элем.
	12

	15.31
	 - массой до 0,1т
	элем.
	9

	15.32
	 - массой до 0,01т
	элем.
	12

	15.33
	 - массой до 0,02т
	элем.
	8

	15.34
	Изготовление м/к сепарационных шахт
	100 кг
	20

	15.35
	Проварка сплошным швом
	м шва
	20

	15.36
	Изготовление и замена элементов м/к  металлоуловителей
	 
	*

	15.37
	 - массой до 0,02т
	элем.
	21

	15.38
	 - массой до 0,012т
	элем.
	40

	15.39
	 - массой до 0,05т
	элем.
	4

	15.40
	Изготовление м/к  металлоуловителей
	100 кг
	6,82

	15.41
	Замена м/к "пола" мельниц эл-тами массой до 0,1т
	элем.
	8

	15.42
	Изготовление м/к "пола" мельниц
	100 кг
	7

	15.43
	Погрузка вручную брони, билодержателей, бил  на автотранспорт (груз несподручный) завозка на рабочее место и переноска на себе до 10 м
	 
	*

	15.44
	 - 10 метров (несподручн) перенос
	т
	10

	15.45
	 - погрузка на автотранспорт 
	т
	10

	15.46
	Погрузка металлолома на автотранспорт с переноской до 10м (груз несподручный)
	 
	*

	15.47
	 - погрузка  на   автотранспорт 
	т
	8

	15.48
	 - 10 метров(несподручн) перенос
	т
	8

	15.49
	Установка и снятие м/к для настройки такелажной схемы весом до 5кг - 8шт.
	элем.
	8

	15.50
	Изготовление м/к
	100 кг
	0,32

	15.51
	Уборка рабочего места, инструмента, приспособлений, сварочного оборудования.
	мельн
	4

	 
	16.ПСУ (замена)
	 
	*

	16.1
	Осмотр и проверка шнекового питателя перед ремонтом, проверка бункера над питателем  на отсутствие в нем угля, закрытие шибера
	пит
	4

	16.2
	Подготовка инструмента, приспособлений, такелажной и ремонтной оснастки, газо-электросварочного
	пит
	4

	16.3
	Открытие люка, снятие и установка крышек, очистка корпуса от остатков топлива
	пит
	4

	16.4
	Снятие ограждений, разъединение муфт
	пит
	4

	16.5
	Снятие и установка полумуфт
	п/м
	16

	16.6
	Снятие редуктора 
	эл.дв
	4

	16.7
	Замена подшипников шнека
	п-к
	16

	16.8
	Замена готовой спирали в комплекте с валом
	спир
	4

	16.9
	Установка торцевой крышки шнека
	шнек
	8

	16.10
	Снятие, установка и центровка редуктора
	ред.
	4

	16.11
	Установка и центровка эл/дв по п/муфтам
	эл.дв
	4

	16.12
	Соединение п/м, установка ограждений
	пит
	4

	16.13
	Опробывание питателя
	пит
	4

	16.14
	Замена ванны ПСУ -
	шт
	4

	16.15
	Снятие и уборка такелажной и ремонтной оснастки, газо и электрооборудования, материалов и зап частей
	пит. 
	4

	 
	17. СЕПАРАТОР ПЫЛИ Ø3750 мм (ремонт) 
	 
	*

	17.1
	Подготовка и транспортировка к месту работ зап частей, такелажных приспособлений газо-электросварочного оборудования
	сеп
	4

	17.2
	Снятие крышки лаза
	лаз
	4

	17.3
	Замена дефектных мембран взрывных клапанов с их изготовлением Ф до 500мм
	1 клап
	16

	17.4
	Замена изношенных уч-ов внутреннего конуса
	м2
	2,55

	17.5
	Изготовление участков внутреннего конуса
	м2
	2,55

	17.6
	Замена патрубка внутреннего конуса
	патр
	8

	17.7
	Изготовление патрубка внутреннего конуса  Ф377х10мм длиной до 1м
	труба
	8

	17.8
	Замена изношенных уч-ов корпуса сепаратора
	м2
	1,1

	17.9
	Изготовление из листовой стали  участков корпуса сепаратора
	м2
	1,1

	17.10
	Изготовление м/к рассекателей пыледелительных головок
	100кг
	11

	17.11
	Замена м/к рассекателей пыледелительных головок
	 
	*

	17.12
	 - до 0,02 т
	элем.
	10

	17.13
	 - до 0,05 т
	элем.
	18

	17.14
	Установка крышки лаза, проверка плотности сепаратора
	сеп
	4

	17.15
	Уборка материала,деталей, инструмента, такелажного и сварочного оборудования из сепаратора
	сеп
	4

	 
	 18. Бункер сырого угля (БСУ) -ремонт
	 
	*

	18.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов массой до 0,02т по периметру БСУ внутри -70% и снаружи -30%  для дефектовки, проварки швов, замены ребер жесткости, дефектных участков
	т
	1,68

	18.2
	Установка и снятие  деревянных настилов  по периметру БСУ внутри и снаружи на высоте  для осмотра, проварки швов, замены деф. 
	 
	*

	18.3
	 - до 10м
	10м2
	8

	18.4
	 - свыше 10м
	10м2
	9,60

	18.5
	Изготовление и замена изношенных участков нижней части бункера снаружи 
	 
	*

	18.6
	 - площадью до 1,5м2
	1 запл.
	7

	18.7
	 - площадью до 3м2 
	1 запл.
	10

	18.8
	Проварка дефектных швов изнутри и снаружи бака 
	м шва
	67

	18.9
	Изготовление и замена изношенных участков верхней части бункера снаружи 
	 
	*

	18.10
	 - площадью до 1,5м2
	1 запл.
	17

	18.11
	 - площадью до 3м2 
	1 запл.
	12

	18.12
	Проварка дефектных швов изнутри и снаружи бака 
	м шва
	50

	18.13
	Изготовление и замена м/к течек топлива от БСУ до ПСУ круглого сечения
	 
	*

	18.14
	 - изготовление
	т
	3,20

	18.15
	 - замена
	т
	3,20

	18.16
	Изготовление, установка, снятие м/к под такелаж
	 
	*

	18.17
	 - установка и снятие
	элем.
	16

	18.18
	 - изготовление
	100 кг
	0,76

	18.19
	Перевозка материалов ручными такелажами от зоны действия крана до рабочего места на 15м
	т
	6

	 
	19. ГОРЕЛКИ ПЫЛЕУГОЛЬНЫЕ
	 
	*

	19.1
	Изготовление м/к раскрепления пылепроводов для замены горелок
	100кг
	1,5

	19.2
	Замена труб аэросмеси пылеугольных горелок котла
	горелка
	12

	19.3
	Замена прямых участков круглого сечения пылепроводов в месте стыковки с пылепроводами 
	т
	0,66

	19.4
	То же изготовление 
	т
	0,66

	19.5
	Замена центровочных болтов, вес до 5 кг
	шт
	48

	19.6
	Установка и снятие настилов на Н до 10 м
	10м2
	0,4

	19.7
	Изготовление и замена м/к решеток под бетон весом до 10 кг
	 
	*

	19.8
	снятие старой арматуры армирования
	100кг
	2

	19.9
	Армирование под бетонирование с изготовлением арматуры
	100кг
	2

	19.10
	Изготовление крючьев теплоизоляции
	100шт
	4,32

	19.11
	Установка крючьев для нанесения тепловой изоляции
	100шт
	4,32

	19.12
	Ремонт двадцатиосного клапана круглого Sсеч 0,75м2 с приводом  (направляющего аппарата завихрителя )
	клапан
	12

	19.13
	Установка и снятие м/к раскрепления такелажа для замены завихрителей
	элем.
	12

	19.14
	Изготовление м/к 
	100кг
	1,5

	 
	20. Пароводотушение и шунтовые трубы
	 
	*

	20.1
	Изготовление участков труб  
	 
	*

	20.2
	Ф159х5  L до 3 метр
	уч-к
	3

	20.3
	Ф60х5,5 L до 3 метров
	уч-к
	10

	20.4
	Ф89х4    L до 3 метров
	уч-к
	3

	20.5
	Замена участков труб
	 
	*

	20.6
	Ф159х5  L до 3 метр
	уч-к
	3

	20.7
	Ф60х5,5 L до 3 метров
	уч-к
	10

	20.8
	Ф89х4    L до 3 метров
	уч-к
	3

	20.9
	Электродуговая сварка стыков
	 
	*

	20.10
	Ф159х5 горизонтальная
	шов
	6

	20.11
	Ф60х5,5 вертикальная
	шов
	20

	20.12
	Ф89х4 горизонтальная
	шов
	6

	20.13
	Гидроопрессовка линий 2-х шунтовых труб Ф159 мм L=20 м
	100м
	0,4

	 
	22. ПОВОРОТНАЯ ГАЗОВАЯ КАМЕРА
	 
	*

	22.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов 
	т
	0,17

	22.2
	Установка и снятие настилов на Н св. 10 м.
	10м2
	0,6

	22.3
	Установка и снятие м/к под такелаж массой до 20кг
	элем
	4

	22.4
	Изготовление м/к
	100кг
	0,1

	22.5
	Изготовление и замена деф.участков массой
	 
	*

	22.6
	 - изготовление
	т
	0,2

	22.7
	 - замена
	м2
	5

	 
	23. РЕМОНТ ГАЗОПЕРЕПУСКНЫХ И СБОРНЫХ ГАЗОХОДОВ
	 
	*

	23.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для установки настилов
	т
	0,06

	23.2
	Установка и снятие настилов на высоте св.10м - 1м2 с перестановкой 12 раз
	10м2
	1,2

	23.3
	Изготовление и замена дефектных участков
	м2
	5

	23.4
	Ремонт наложением заплат массой до 10кг площадью до 0,25м2
	зпал.
	6

	23.5
	Ремонт люков Ф530мм
	люк
	12

	23.6
	 - изготовление элементов люков
	100кг
	0,19

	 
	24. ГАРНИТУРА НА ГАЗОВОЗДУХОВОДАХ
	 
	*

	24.1
	Ремонт лазов Ф500мм с изготовлением и заменой отдельных эл-тов массой до 2кг, осмотр, разборка, дефектовка, ремонт и сборка с набивкой уплотнения
	 
	*

	24.2
	ремонт лазов Ф500 мм
	лаз
	6

	24.3
	изготовление м/к
	100кг
	0,06

	 
	25. Термоконтроль
	 
	*

	25.1
	Замена пластин по Т металла ширм-52шт, барабана-18шт  массой до 1 кг по Т металла м/б-32шт 
	шт.
	102

	25.2
	Замена гильз высокого давления массой до 3 кг, Т впрысков
	терм
	12

	25.3
	Снятие и установка после прочистки участков труб отборных устройств разряжения в топке Ф60 мм L до 0,5 м-3ст. Вертикал. 
	 
	*

	25.4
	 - замена Ф60 L до 1м
	уч.
	3

	25.5
	 - сварка вертикальных Ф60
	св.шов
	3

	25.6
	разряжения в топке труба Ф32мм дл. до 3м
	 
	*

	25.7
	 - замена Ф32
	уч
	6

	25.8
	 - сварка вертикальных Ф32 мм
	св.шов
	7

	25.9
	разряжение ВЗП труба Ø32мм дл.до 3м
	 
	*

	25.10
	 - замена  ф 32
	уч
	6

	25.11
	 - сварка вертикальных ф 32 мм
	св.шов
	7

	 
	26. ШНЕКОВОЕ ШЛАКОУДОЛЯЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО
	 
	*

	26.1
	Подготовка такелажа, разборка подшипников, выемка вала шнека
	устр.
	3

	26.2
	Отсоединение от ванны шнека трубопроводов, снятие стенок ванны, выкатывание шнека
	к-т
	3

	26.3
	Очистка, промывка, проверка зазоров в подшипниках, установка шнеков, сборка подшипников
	устр
	3

	26.4
	Снятие и установка верхних корпусов подшипников, закрепление эл сваркой
	корпус
	3

	26.5
	Замена верхних подшипников качения и нижних подшипников скольжения с подпятниками
	п-к
	6

	26.6
	Снятие ограждений, разъединение полумуфт, соединяющих эл двигатель с редуктором и редуктор с валом шнека
	пит
	3

	26.7
	Снятие полумуфт с вала редуктора     
	п.м.
	12

	26.8
	Установка полумуфт на вал редуктора        
	п.м.
	12

	26.9
	Соединение полумуфт, установка ограждений 
	пит
	3

	26.10
	Установка шнекового устройства под топку, установка, закрепление шнека, выверка по столу привода, подсоединение трубопроводов, испытание
	к-т
	3

	 
	27. ВОЗДУХОВОДЫ II-ГО ВОЗДУХА
	 
	*

	27.1
	Ремонт наложением заплат  S до 0,25м2
	запл
	6

	27.2
	Устранение неплотности эл.сваркой
	м.шва
	24

	28.1
	28. Лестницы и площадки котла (ремонт)
	 
	*

	28.2
	Ремонт лестниц и площадок по топке и конвективной шахте с изготовлением и заменой деталей:
	 
	*

	28.3
	поручней
	деталь
	52

	28.4
	стоек
	деталь
	36

	28.5
	бортовой полосы
	деталь
	26

	28.6
	настила
	т
	0,66

	 
	29. ВОЗДУХОВОДЫ НА ВСАСЕ ДВ
	 
	*

	29.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов на H св. 10м.
	т
	0,58

	29.2
	Установка и снятие деревянных настилов 1,5м2 на Н до св 10 м с перестановкой 2 раза
	10м2
	0,3

	29.3
	Изготовление и замена прямоугольных участков м/к воздуховод всас ДВ с ребрами жесткости массой до 0,05т
	 
	*

	29.4
	 - изготовление 
	т
	0,22

	29.5
	 - замена
	т
	0,22

	29.6
	Замена калинированной сетки 40х40 на всасе ДВ
	м2
	9

	 
	30. ВОЗДУХОВОДЫ НА НАПОРЕ ДВ
	 
	*

	30.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов 
	т
	0,203

	30.2
	Установка и снятие деревянных настилов 1,5м2 на Н до св 10 м с перестановкой 4 раза
	10м2
	0,6

	30.3
	Изготовление и замена прямоугольных участков м/к воздуховодов на всасе ДВ с ребрами жесткости 
	 
	*

	30.4
	 - изготовление
	т
	0,56

	30.5
	 - замена
	т
	0,56

	 
	31. АРМАТУРА ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ
	 
	*

	31.1
	Снятие и установка вентилей с гидроиспытанием
	 
	*

	31.2
	 -Ду10мм
	шт
	100

	31.3
	 - Ду20мм
	шт
	120

	31.4
	 - Ду50мм
	шт
	26

	31.5
	Ручная дуговая сварка стыков установленных вентилей встык вертикальных  к=1,15 
	 
	*

	31.6
	Ду 10мм тр. Ф16х3мм верт
	шт
	100

	31.7
	Ду 10мм тр. Ф16х3мм гориз
	шт
	100

	31.8
	Ду 20мм тр. Ф32х5мм верт
	шт
	60

	31.9
	Ду 20мм тр. Ф32х5мм гориз
	шт
	60

	31.10
	Ду 50мм тр. Ф76х10мм верт
	шт
	13

	31.11
	Ду 50мм тр. Ф76х10мм гориз
	шт
	13

	31.12
	Ремонт задвижек пара 2 гр сложности без снятия с трубопровода с заменой шпинделя, сопрягаемых деталей, втулок  (общ ч стр 12 п10  К=1,25)
	 
	*

	31.13
	Ду 200мм
	шт
	2

	31.14
	Ду 225мм
	шт
	2

	31.15
	Ремонт водяных задвижек II гр. Сложности, по месту устанновки с повышенной коррозией (к=1,2)с применением ручных талей (к=1,25), заменой шпинделя, сопр. Деталей и втулок 3ПВ-2,3,4; 3АС-1,2; 3РЕЦ-1,2
	 
	*

	31.16
	Ду 250мм
	шт
	2

	31.17
	Ду 100мм
	шт
	5

	31.18
	Снятие и установка задвижек ручными талями с выведением их из рабочей зоны (к=1,25) с гидроиспытанием на плотность
	 
	*

	31.19
	 - Ду250мм
	шт
	1

	31.20
	 - Ду 100мм
	шт
	2

	31.21
	Ручная дуговая сварка стыков вертикальных в стык задвижек К=1,15 
	 
	*

	31.22
	ф133х13мм верт
	шт
	4

	31.23
	ф273х36мм верт
	шт
	2

	31.24
	Дефектация и ремонт приводных головок с полной разборкой
	 
	*

	31.25
	Ду 250мм
	шт
	2

	31.26
	Ду 100мм
	шт
	5

	31.27
	Замена тройников и трубных переходов
	 
	*

	31.28
	тройник Ду10мм 
	шт
	5

	31.29
	тройник Ду20мм 
	шт
	5

	31.30
	переход трубный Ду 20хДу 10мм 
	шт
	5

	31.31
	Снятие и установка, замена при отбраковке 1ИПК-1,2,3 (однорычажных) с устранением дефектов, изношенных деталей приводов, техосмотром и предварительной регулировкой раб.давлением 13,7МПа
	 
	*

	31.32
	Снятие ИПК Ду 20мм
	шт
	3

	31.33
	Установка ИПК Ду20мм
	шт
	3

	31.34
	Предварительная регулировка по месту установки рабочим давлением 13,7 МПа
	шт
	3

	31.35
	Ручная дуговая сварка  вертикальные в стык ИПК
	 
	*

	31.36
	Ф16х3мм
	шов
	3

	31.37
	Ф32х5мм
	шов
	6

	31.38
	Снятие и установка ГПК-1,2,3 с подкладными кольцами
	шт
	3

	31.39
	Ремонт регуляторов 1РП1,2,3 с тех.осмотром при замене новых или ремонтных с применением ручных талей (К=1,2),установкой подкладных колец. Гидроиспытание на плотность питательного узла с применением ручных талей (К=1,2), повышенная коррозия(К=1,2)
	 
	*

	31.40
	Проверка и ремонт к=1,2
	 
	*

	31.41
	Ду 250мм
	шт
	1

	31.42
	Ду 100мм
	шт
	1

	31.43
	Ду 50мм
	шт
	1

	31.44
	Тех.осмотр при установке регуляторов
	 
	*

	31.45
	Ду 250мм
	шт
	1

	31.46
	Ду 100мм
	шт
	1

	31.47
	Ду 50мм
	шт
	1

	31.48
	Снятие регуляторов к=1,25
	 
	*

	31.49
	Ду 250мм
	шт
	1

	31.50
	Ду 100мм
	шт
	1

	31.51
	Ду 50мм
	шт
	1

	31.52
	Установка регуляторов (талями)  к=1,25:
	 
	*

	31.53
	Ду 250мм
	шт
	1

	31.54
	Ду 100мм
	шт
	1

	31.55
	Ду 50мм
	шт
	1

	31.56
	Сварные швы в стык регуляторов вертикальные Ф76х10
	шт
	2

	31.57
	Изготовление и замена гибов Ф32х4 длиной до 1м за регуляторами
	 
	*

	31.58
	 - изготовление
	шт
	6

	31.59
	 - изготовление гибов на станке
	шт
	6

	31.60
	 - замена
	шт
	6

	31.61
	св швы вертикал
	св ш 
	6

	31.62
	св швы горизонт
	св ш 
	6

	31.63
	ВУК
	 
	*

	31.64
	Проверка и ремонт со снятием ВУК (3стек)
	шт
	2

	31.65
	Гидроиспытание ВУК
	шт
	2

	31.66
	Прочистка уровней ВУК после выварки котла с заменой стекол и уплотнений
	 
	*

	31.67
	 - замена стекол
	шт
	6

	31.68
	 - замена уплотнений
	шт
	6

	31.69
	Замена сальниковой набивки после гидроиспытания и выварки котла, задвижек:
	 
	*

	31.70
	Ду 100мм
	шт
	5

	31.71
	Ду 200мм
	шт
	2

	31.72
	Ду 250мм
	шт
	1

	31.73
	Регуляторов:
	 
	*

	31.74
	Ду 20мм
	шт
	2

	31.75
	Ду 50мм
	шт
	8

	31.76
	Ду 100мм
	шт
	1

	31.77
	Ду 250мм
	шт
	1

	31.78
	Замена и изготовление прямых уч-ков обвязки мазутных форсунок L-до 3м Ø32х4мм
	 
	*

	31.79
	 - изготовление
	уч-к
	10

	31.80
	 - замена
	уч-к
	10

	31.81
	 - эл/дуговая сварка горизонт
	стык
	50

	31.82
	Замена и изготовление гибов обвязки мазутных форсунок  Ø32х4мм
	 
	*

	31.83
	 - изготовление
	уч-к
	20

	31.84
	 - изготовление гиба на станке
	уч-к
	20

	31.85
	 - замена 
	уч-к
	20

	31.86
	 - эл/дуговая сварка горизонт
	стык
	50

	31.87
	Зачистка под УЗК Ф32
	св ш
	50

	31.88
	Клапан обратный ДУ 250 с самоуплотняющим соединением крышки корпуса для воды Ру до 36МПа без снятия с тр/пр
	 
	*

	31.89
	Проверка и ремонт  клапана Ду250 без снятия с тр/провода к=1,2 коррозия
	шт
	1

	31.90
	Механическая притирка седла клапана глубин до 1мм
	уплотнение
	1

	31.91
	Ручная притирка седла клапана глубиной до 0,3мм Ду225мм
	уплотнение
	1

	 
	32. Холодные воронки (ремонт)
	 
	*

	32.1
	Изготовление и замена участков калинированной сетки между воронками на рассекателях
	м2
	18

	32.2
	Изготовление и замена опорных полок под кирпичную кладку массой до 50кг 
	 
	*

	32.3
	 - изготовление
	100кг
	8,266

	32.4
	 - замена
	элем.
	18

	32.5
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов 
	т
	0,065

	32.6
	Замена с изготовлением участков "юбки" гидрозатворов холодных воронок массой до 0,1 т
	 
	*

	32.7
	 - изготовление
	т
	2

	32.8
	 - замена
	т
	2

	32.9
	Установка и снятие деревянных настилов с перестановкой на 3 участках
	 
	*

	32.10
	 - разборка
	10м2
	0,6

	32.11
	 - сборка
	10м2
	0,6

	 
	 33. Шибера II-го воздуха (ремонт)
	 
	*

	33.1
	Ремонт одноосных прямоугольных шиберов S сеч до 0,5м2 с изготовлением и заменой элементов 
	 
	*

	33.2
	 - ремонт
	клап
	12

	33.3
	 - изготовление м/к
	клапан
	12

	 
	34. Шибера ВВГД, ХВ
	 
	*

	34.1
	Ремонт шиберов с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 5 кг (одноосные), круглые S сеч. До 0,5 м2
	 
	*

	34.2
	 - ремонт
	клап
	8

	34.3
	 - изготовление м/к
	клап
	8

	34.4
	Снятие и установка сегментов круглого воздуховода для осмотра и установки указателей шиберов массой до 6 кг
	т
	0,034

	 
	35. Шибера на линии ГВ, СПВ, РИВ
	 
	*

	35.1
	Ремонт одноосных шиберов с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 6 кг, круглых S сеч. до 1,5 м2
	 
	*

	35.2
	 - ремонт
	клап
	14

	35.3
	 - изготовление м/к
	клап
	14

	35.4
	Снятие и установка сегментов воздуховода круглого сечения для осмотра и установки указателей шиберов массой до 6 кг
	т
	0,07

	 
	36.Шибера НД, третичное дутьё
	 
	*

	36.1
	Ремонт шиберов с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 5 кг (одноосные), круглые S сеч. До 0,5 м2
	 
	*

	36.2
	 - ремонт
	клап
	4

	36.3
	 - изготовление м/к
	клап
	4

	36.4
	Снятие и установка сегментов воздуховода круглого сечения для осмотра и установки указателей шиберов массой до 6 кг
	т
	0,015

	 
	37. Ремонт воздуховодов всас, напор ВГД
	 
	*

	37.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов массой до 0,2т для дефектации и замены уч-ов снаружи г/ходов на 5-ти участках.
	т
	0,7

	37.2
	Установка и снятие настилов на высоте до 10м  с переноской 3 раз
	10м2
	1

	37.3
	Устранение неплотностей электросваркой
	м шва
	4,8

	37.4
	Изготовление и замена дефектных участков воз/водов круглого сечения Ø1020мм
	 
	*

	37.5
	 - изготовление
	т
	0,2

	37.6
	 - замена
	т
	0,2

	37.7
	Снятие и установка сегментов воздуховода круглого сечения для осмотра и установки указателей шиберов массой до 6 кг
	т
	0,044

	 
	38. Газопроводы уходящих газов - тракт "Г"
	 
	*

	38.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов массой до 0,2т для дефектации и замены уч-ов внутри и снаружи коробов
	т
	1,1

	38.2
	Устройство и разборка настилов для производства работ на высоте до 10м с перестановкой 8 раз
	10м2
	20

	38.3
	Установка и снятие м/к под такелаж массой до 15 кг (2 шт.)
	элем.
	2

	38.4
	Изготовление м/к под такелаж массой до 15 кг (2 шт.)
	100 кг
	2,1

	38.5
	Изготовление дефектных участков газохода массой до 0,2т
	т
	1

	38.6
	Замена дефектных участков газохода массой до 0,2т
	т
	1

	38.7
	Замена сетки "Рабица" 
	м2
	32

	38.8
	Изготовление крючьев для нанесения изоляции
	100шт
	2,48

	38.9
	Замена крючьев для нанесения тепловой изоляции
	100шт
	2,48

	 
	39. ДВ-1А, Б раб. Колесо Ф2400мм
	 
	*

	39.1
	Снятие ограждений с муфт, проверка биения полумуфт, посадок на вал, расоед. муфт
	1вен
	2

	39.2
	Подготовка такелажных приспособлений, оснастки, материалов, зап.частей.
	1вен
	2

	39.3
	Уборка такелажных приспособлений, оснастки, инструмента, металлолома.
	1 в-р
	2

	39.4
	Проверка клапана при открытом и закрытом положении с выявлением и устранением мелких дефектов, разборка механизма привода с выявлением и устранением мелких дефектов,сборка,проверка подшипников, регулировка. Клапан 12 осный с приводом S 2м2
	клап.
	2

	39.5
	Снятие верхних крышек корпусов подшипников, снятие валов вентиляторов совместно с рабочими колесами и снятием съемной части улит, разборка и сборка сальникого уплотнения
	1 вал
	2

	39.6
	Проверка крепления лопаток рабочего колеса и крепления рабочего колеса  к ступице  и ступицы к валу с устранением дефектов
	1 в-р
	2

	39.7
	Замена роликоподшипников с проверкой посадочных мест,определением натяга, замена закренпительных втулок, лабиринтовых уплотнений, стационарных корпусов, фиксирующих колец
	1 п-к
	4

	39.8
	Замена смазки в корпусе подшипников
	1 п-к
	8

	39.9
	Установка валов вентиляторов, сборка валов снятых  совместно с рабочими колесами,установка съемных участков улит с изготовлением и заменой паронитовых прокладок Ф360
	вал
	2

	39.10
	Развертывание эл двигателя
	1 эл.дв
	2

	39.11
	Проверка  пальцев полумуфт, с прогонкой резьбы и заменой втулок
	1 к-т
	2

	39.12
	Соединение полумуфт, установка ограждений
	1 вент.
	2

	39.13
	Динамическая балансировка ротора
	1 ротор
	2

	39.14
	Опробывание вентилятора с проверкой плотности улиты
	1 в-р
	2

	39.15
	Замена корпусов ходовых частей ВДН
	1 элемент
	2

	39.16
	Снятие и установка полумуфт
	1 п/м
	4

	 
	40. Дымосос-1А раб. колесо Ф2600мм 
	 
	*

	40.1
	Подготовка такелажных приспособлений и ремонтной оснастки, инструмента, материалов
	1дс
	1

	40.2
	Снятие ограждений, рассоединение муфты, проверка биения муфты, и качества посадки на вал
	1 дым
	1

	40.3
	Снятие лазов, отсоединение и снятие съемных частей улиты и карманов
	1 дым
	1

	40.4
	Проверка ротора на отсутствие повреждений лопаток и степени их износа, проверка прочности соединения рабочего колеса со ступицей, измерение биения рабочего колеса и зазоров между рабочим колесом и диффузором
	1 дым
	1

	40.5
	Разборка подшип-ов качения  вала дымососа со снятием торцевых и верхних крышек, откреплением корпусов подшипников
	1 дым
	1

	40.6
	Снятие роторов и укладка на козлы
	1р-р
	1

	40.7
	Проверка состояния корпуса улиты, всасывающих карманов, брони, диффузоров, охлаждающих рубашек вала, уплотнений корпуса в местах прохода вала, лазов, шиберов
	1 дым
	1

	40.8
	Ремонт улит и всасывающих карманов с заменой  дефектных участков с изготовлением:
	 
	*

	40.9
	 - замена
	м2
	3,175

	40.10
	 - изготовление
	м2
	3,175

	40.11
	Замена дефектных участков диффузоров с изготовлением:
	 
	*

	40.12
	 - изготовление участков до 10кг
	100кг
	1,1

	40.13
	 - замена 
	элем
	12

	40.14
	Снятие и установка полумуфт с проверкой посадочных мест и подгонкой шпонок с нагревом газовой горелкой, зачистка посадочных мест вала
	1 п/м
	2

	40.15
	Проверка и шестнадцатиосных клапанов S до 3,2 м2 при открытом и закрытом положении с выявлением и устранением мелких дефектов, разборка мех-ма привода с выявлением и устранением мелких дефектов, сборка, проверка подшипников качения, замена сальниковых упл
	клапан
	2

	40.16
	Статическая балансировка ротора
	ротор
	1

	40.17
	Устранение осевого и радиального биения на рабочем колесе после замены
	1 р.к
	1

	40.18
	Замена роликоподшипников вала вентилятора с проверкой посадочного места вала,  определением натяга, замена закрепительных втулок, лабиринтовых уплотненй, стационарных корпусов, фиксирующих колец
	1 п-к
	2

	40.19
	Проверка, сборка подшипников качения с измерением зазоров, заменой сальниковых уплотнений, установкой корпусов подшипников, торцевых и верхних крышек и закреплением корпусов
	1 дым
	1

	40.20
	Измерение радиального и осевого биения р.к с занесением в формуляр
	1 дым
	1

	40.21
	Установка съемных частей улиты и всасывающих карманов и закреплением сваркой. Установка  лазов.  
	1 дым
	1

	40.22
	Проверка  пальцев полумуфт, с прогонкой резьбы и заменой втулок
	1 к-т
	1

	40.23
	Соединение полумуфт, установка ограждений
	1 дым
	1

	40.24
	Опробывание дымососа на оборотах, проверка вибрации подшипников, плотности  улит и всасывающих карманов
	1 дым
	1

	40.25
	Динамическая балансировка ротора
	1 дым
	1

	40.26
	Замена м/к отсекающего шибера от борова одноосный S=2,5м2
	клапан
	1

	40.27
	То же изготовление с заменой направляющих рамок
	клапан
	1

	40.28
	Изготовление и замена листа ПВ-509  внутри улит, карманов (взамен натяжки сетки)
	т
	1

	40.29
	Замена подшипников осевого направляющего аппарата с определением натяга (50%)
	1 п-к
	32

	40.30
	Ремонт лазов Ф500мм, сливных лючков (гляделок)  Ф140мм с разборкой, устранением дефектов, заменой уплотнений:
	 
	*

	40.31
	Ф500 мм    
	лаз
	3

	40.32
	Ф140 мм   
	глядел
	3

	40.33
	Замена корпусов подшипников 
	1 эл.дв
	2

	40.34
	Замена уплотнений в месте прохода вала через стенку всаса
	1упл.
	2

	40.35
	Уборка такелажа, оснастки, инструмента, приспособлений, металлолома  ДС.
	1дс
	1

	 
	41. Дымосос-1Б раб. колесо Ф2600 мм
	 
	*

	41.1
	Подготовка такелажных приспособлений и ремонтной оснастки, инструмента, материалов
	1дс
	1

	41.2
	Снятие ограждений, рассоединение муфты, проверка биения муфты, и качества посадки на вал
	1 дым
	1

	41.3
	Снятие лазов, отсоединение и снятие съемных частей улиты и карманов
	1 дым
	1

	41.4
	Проверка ротора на отсутствие повреждений лопаток и степени их износа, проверка прочности соединения рабочего колеса со ступицей, измерение биения рабочего колеса и зазоров между рабочим колесом и диффузором
	1 дым
	1

	41.5
	Разборка подшип-ов качения  вала дымососа со снятием торцевых и верхних крышек, откреплением корпусов подшипников
	1 дым
	1

	41.6
	Снятие роторов и укладка на козлы
	1р-р
	1

	41.7
	Проверка состояния корпуса улиты, всасывающих карманов, брони, диффузоров, охлаждающих рубашек вала, уплотнений корпуса в местах прохода вала, лазов, шиберов
	1 дым
	1

	41.8
	Ремонт улит и всасывающих карманов с заменой  дефектных участков с изготовлением:
	 
	*

	41.9
	 - замена
	м2
	3,175

	41.10
	 - изготовление
	м2
	3,175

	41.11
	Замена дефектных участков диффузоров с изготовлением:
	 
	*

	41.12
	 - изготовление участков до 10кг
	100кг
	1,1

	41.13
	 - замена 
	элем
	12

	41.14
	Снятие и установка полумуфт с проверкой посадочных мест и подгонкой шпонок с нагревом газовой горелкой, зачистка посадочных мест вала
	1 п/м
	2

	41.15
	Проверка и шестнадцатиосных клапанов S до 3,2 м2 при открытом и закрытом положении с выявлением и устранением мелких дефектов, разборка мех-ма привода с выявлением и устранением мелких дефектов, сборка, проверка подшипников качения, замена сальниковых упл
	клапан
	2

	41.16
	Статическая балансировка ротора
	ротор
	1

	41.17
	Устранение осевого и радиального биения на рабочем колесе после замены
	1 р.к
	1

	41.18
	Замена роликоподшипников вала вентилятора с проверкой посадочного места вала,  определением натяга, замена закрепительных втулок, лабиринтовых уплотненй, стационарных корпусов, фиксирующих колец
	1 п-к
	2

	41.19
	Проверка, сборка подшипников качения с измерением зазоров, заменой сальниковых уплотнений, установкой корпусов подшипников, торцевых и верхних крышек и закреплением корпусов
	1 дым
	1

	41.20
	Измерение радиального и осевого биения р.к с занесением в формуляр
	1 дым
	1

	41.21
	Установка съемных частей улиты и всасывающих карманов и закреплением сваркой. Установка  лазов.  
	1 дым
	1

	41.22
	Проверка  пальцев полумуфт, с прогонкой резьбы и заменой втулок
	1 к-т
	1

	41.23
	Соединение полумуфт, установка ограждений
	1 дым
	1

	41.24
	Опробывание дымососа на оборотах, проверка вибрации подшипников, плотности  улит и всасывающих карманов
	1 дым
	1

	41.25
	Динамическая балансировка ротора
	1 дым
	1

	41.26
	Замена м/к отсекающего шибера от борова одноосный S=2,5м2
	клапан
	1

	41.27
	То же изготовление с заменой направляющих рамок
	клапан
	1

	41.28
	Изготовление и замена листа ПВ-509  внутри улит, карманов (взамен натяжки сетки)
	т
	1

	41.29
	Замена подшипников осевого направляющего аппарата с определением натяга (50%)
	1 п-к
	32

	41.30
	Ремонт лазов Ф500мм, сливных лючков (гляделок)  Ф140мм с разборкой, устранением дефектов, заменой уплотнений:
	 
	*

	41.31
	Ф500 мм    
	лаз
	3

	41.32
	Ф140 мм   
	глядел
	3

	41.33
	Замена корпусов подшипников 
	1 эл.дв
	2

	41.34
	Замена уплотнений в месте прохода вала через стенку всаса
	1упл.
	2

	41.35
	Уборка такелажа, оснастки, инструмента, приспособлений, металлолома  ДС.
	1дс
	1

	 
	42. ВГД рабочее колесо ф 1550
	 
	*

	42.1
	Снятие ограждения и рассоединение  муфты, проверка радиального и осевого биения муфты, целосности и качества посадки на вал
	1 в-р
	4

	42.2
	Подготовка такелажных приспособлений, ремонтной оснастки, материалов, зап.частей, инструмента
	1в-р
	4

	42.3
	Проверка клапана с приводом  с выявлением  и устранением дефектов, заменой деталей, разборка и сборка привода, проверка подшипников, регулирование, клапан 8-осный S до 1,5м2
	шибер
	4

	42.4
	Открепление и снятие верхней крышки корпуса подшипников, снятие вала совместно с рабочим колесом и со снятием съемной части улитки, слив масла из корпуса подшипников
	1 вал
	4

	42.5
	Восстановление зазоров между рабочим колесом и диффузором
	1 в-р
	4

	42.6
	Проверка крепления лопаток рабочего колеса, ступицы с устранением дефектов
	1 в-р
	4

	42.7
	Снятие и установка полумуфт
	1 п/м
	8

	42.8
	Замена роликоподшипников с проверкой посадочных мест, определением натяга, замена закренпительных втулок, лабиринтовых уплотнений, стационарных корпусов, фиксирующих колец
	1 п-к
	8

	42.9
	Установка вала с рабочим колесом ,сборка,с проверкой зазоров между наружней обоймой и корпуса подшипника сборка сальникового уплотнителя в месте прохода вала через стену улиты, установка и закрепление верхней крышки корпуса подшипников, замена смазки
	1 вал
	4

	42.10
	Центровка электродвигателей
	эл.дв
	4

	42.11
	Проверка и ремонт пальцев полумуфт
	к-т
	4

	42.12
	Соединение полумуфт, установка ограждений
	1 в-р
	4

	42.13
	Динамическая балансировка ротора
	1 р-р
	4

	42.14
	Опробывание вентилятора с проверкой плотности улиты
	1 в-р
	4

	42.15
	Проварка дефектных швов улит эл.сваркой
	м.шва
	24

	42.16
	Замена корпусов ходовой части: 
	 
	*

	42.17
	 - снятие
	1эл дв
	2

	42.18
	 - установка 
	1эл дв
	2

	42.19
	Проварка дефектных швов улит эл.сваркой
	м.шва
	24

	42.20
	Инструментальная выверка рабочего колеса вентилятора после замены корпусов
	1эл дв
	4

	42.21
	Подвешивание и снятием ручных лебедок Q=1,6т 
	шт.
	4

	42.22
	Уборка такелажа, оснастки, инструмента, металлолома, газосварочного оборудования
	вент.
	4

	 
	 43. ЗУУ  (ремонт)
	 
	*

	43.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов в сборном коробе
	тн.
	0,90

	43.2
	Установка и снятие настилов на высоте св.10м
	10м2
	2,40

	43.3
	Ремонт газового короба скрубберов, с заменой участков массой до 0,2 тн. с изготовлением и заменой сетки "Рабица" 
	м2
	61,24

	43.4
	Замена сетки "Рабица" на верхних козырьках  
	м2
	25

	43.5
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	25

	43.6
	Установка сетки "Рабица" с пруткованием  участков на защитных козырьках
	м2
	25

	43.7
	Замена сетки в баках орошения
	1 бак
	4

	43.8
	Ремонт гравийных фильтров с очисткой и отжигом внутренней поверхности, заменой решеток
	шт
	2

	43.9
	Изготовление прокладок Ду530мм на гравийные фильтра
	10шт
	0,4

	43.10
	Ремонт  золосмывного устройства типа "Чайник" под скрубберами
	устр
	5

	43.11
	Изготовление м/к сливов золосмывного устройства
	100кг
	5

	43.12
	Ремонт люков Ф760мм на ЗУУ с  заменой запорных устройств
	люк
	6

	43.13
	Изготовление уплотнительных прокладок Ø760мм
	10шт
	1,8

	43.14
	Замена запорной арматуры  ЗУУ с ТО новых
	 
	*

	43.15
	вентиль Ду-15мм Ру -16кг/см2
	вент
	2

	43.16
	задвижка Ду-50мм Ру -10кг/см2
	задв
	2

	43.17
	задвижка Ду100мм Ру10кг/см2
	задв
	1

	43.18
	задвижка Ду150мм Ру10кг/см2
	задв
	2

	43.19
	Замена сопел на трубопроводах весом до 5 кг
	10сопл
	0,5

	 
	44. Монтаж воздуховодов подогрева воздуха
	 
	*

	44.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для ремонта участков воздуховодов массой до 0,02т
	т
	0,5

	44.2
	Установка и снятие деревянных настилов на Н св. 10 м 1,5м2 с перестановкой 4 раза
	10м2
	0,6

	44.3
	Изготовление и замена 4-х секторных отводов Ф630мм длиной до 1,5м
	 
	*

	44.4
	 - изготовление
	т
	0,14

	44.5
	 - замена
	т
	0,14

	44.6
	Изготовление и установка воздуховодов  Ф630 мм длиной до 4 м
	 
	*

	44.7
	 - изготовление
	т
	0,8

	44.8
	 - замена
	т
	0,8

	44.9
	Установка шиберов Ф630 мм 
	шт.
	2

	44.10
	Установка подвесок массой до 15 кг
	1 подвес.
	2,00

	44.11
	Изготовление подвесок
	1 подвес.
	2,00

	 
	45. Каркас котла (ремонт)
	 
	*

	45.1
	Замена  м/к каркаса весом эл-тов до 0,03т
	1 элемент
	6

	45.2
	Изготовление  м/к каркаса весом элементов до 0,03 тн.
	1 элемент
	6

	45.3
	Замена  м/к каркаса (тепловые упоры) весм эл-тов до 0,02т
	1 элемент
	32

	45.4
	Изготовление м/к каркаса (тепловые упоры) весом элементов до 0,02 тн.
	1 элемент
	32

	 
	ИТОГО 
	 
	*

	 
	46. Контрольные образцы
	 
	*

	46.1
	Ф60*5,5  экранные трубы
	1встав
	6

	46.2
	Ф32*5 пароперегреватель
	1встав
	6

	46.3
	Зачистка под УЗК Ф60 мм
	св шов
	12

	46.4
	Зачистка под УЗК Ф32 мм
	св шов
	12

	 
	47. ЗАЧИСТКА ПОД КОНТРОЛЬ
	 
	*

	47.1
	Изготовление установка и снятие м/к лесов для зачистки 
	т
	0,06

	47.2
	Установка и снятие настилов 2м2 с перестановкой 10 раз на высоте
	 
	*

	47.3
	 - до 10м
	10м2
	1

	47.4
	 - св. 10м
	10м2
	1

	 
	48. Заключительные работы
	 
	*

	48.1
	Гидравлическое испытание котла 
	 
	*

	48.2
	рабочим  давлением  158кг/см2
	1 кот
	1

	48.3
	пробным  давлением (Р=197кг/см)
	1 кот
	1

	48.4
	Проверка  на плотность  топки, конвективной  части и газоходов после ремонта - сдача узла котла 
	1 кот
	1

	48.5
	Наружный осмотр действующего котла, ВЗП и тягодутевых механизмов
	1 кот
	1

	48.6
	Резка демонтированного металла на металлолом
	т
	5

	48.7
	Сдача котла под нагрузкой в течении  48 ч
	1к
	1

	48.8
	Погрузка изделий металлических /армокаркасы, заготовки трубные и др./ при автомобильных перевозках
	т
	50,0

	48.9
	Разгрузка изделий металлических /армокаркасы, заготовки трубные и др./ при автомобильных перевозках
	т
	50,0

	 
	ЗАЧИСТКА ПОД КОНТРОЛЬ
	 
	 

	1
	В/Э I ступени ф32х4мм
	 

	1.1
	ВК
	стык
	150

	2
	ГПК
	 

	2.1
	ВК
	шов
	3

	2.2
	МПД
	10 дм2
	18

	2.3
	Зачистка  для МПД
	корпус
	3,0

	2.4
	Шпильки М42 и большего размера для арматуры и фланцевых соединений паропровода
	 
	 

	2.5
	ВК
	шов
	54

	2.6
	МПД
	10 дм2
	12,78

	2.7
	Зачистка труб для МПД, УЗК
	100 дм2
	1,278

	2.8
	УЗК
	10 дм2
	12,78

	3
	Металлоконструкции
	 

	3.1
	МПД
	10 дм2
	20

	3.2
	Зачистка под МПД, УЗТ
	100 дм2
	5,07

	3.3
	УЗТ выборочно в зонах с максимальной температурой стенки в объеме не менее 25 тр.
	100 точек
	34,22

	4
	Наладка подвесной системы коллекторов, питательного трубопровода, главного паропровода, РРОУ
	 

	4.1
	Осмотр главного и растопочного  пароповода:  ф219х32
	т
	5

	4.2
	тоже, ф273х36мм
	т
	8,5

	4.3
	тоже, ф133х20мм
	т
	2,00

	4.4
	тоже, ф273х20мм
	т
	7,10

	4.5
	тоже, ф133х13мм
	т
	1,00

	4.6
	тоже, ф76х7,5мм
	т
	0,31

	4.7
	Проверка соответствия натяга пружин и подвесок проектному значению
	подвеска
	44,00

	4.8
	Замер уклонов горизонтальных участков паропроводов и прогибов коллектров
	1 изм.
	2

	 
	ИЗОЛЯЦИЯ И ОБМУРОВКА
	 
	 

	1
	Экраны (слева-справа)
	 
	 

	1.1
	Разборка штукатурки
	м2
	20

	1.2
	Разборка штукатурки   0,14*1,1
	м2
	20

	1.3
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	20

	1.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	20

	1.5
	Разборка матов базальтовых на экранах
	м2
	20

	1.6
	Разборка матов базальтовых на экранах  0,43*1,1
	м2
	20

	1.7
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,32

	1.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	20

	1.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,1
	м2
	20

	1.10
	Монтаж сетки "Рабица"      
	м2
	20

	1.11
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	20

	1.12
	Нанесение штукатурного слоя    Вермитерм
	м2
	20

	1.13
	Нанесение штукатурного слоя  Вермитерм 0,52*1,1
	м2
	20

	2
	Экраны (фронт-тыл)
	 
	 

	2.1
	Разборка штукатурки
	м2
	20

	2.2
	Разборка штукатурки   0,14*1,1
	м2
	20

	2.3
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	20

	2.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	20

	2.5
	Разборка матов базальтовых на экранах
	м2
	20

	2.6
	Разборка матов базальтовых на экранах  0,43*1,1
	м2
	20

	2.7
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,32

	2.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	20

	2.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,1
	м2
	20

	2.10
	Монтаж сетки "Рабица"      
	м2
	20

	2.11
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	20

	2.12
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм
	м2
	20

	2.13
	Нанесение штукатурного слоя  0,52*1,1
	м2
	20

	3
	Коллектора нижних экранов
	 
	 

	3.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	30

	3.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	30

	3.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми 0,29*1,1
	м2
	30

	3.5
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,32

	3.8
	Изоляция  поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя 1,24*1,1
	м2
	30

	3.9
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,1
	м2
	30

	3.10
	Нанесение штукатурного слоя   Вермитерм  0,95*1,1
	м2
	30

	4
	Настенный пароперегреватель
	 
	 

	4.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	30

	4.2
	Разборка штукатурки
	м2
	30

	4.3
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	30

	4.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	30

	4.5
	Разборка изоляции матами базальтовыми 0,29*1,1
	м2
	30

	4.6
	Разборка изоляции матами базальтовыми   
	м2
	30

	4.7
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,47

	4.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	30

	4.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,1
	м2
	30

	4.10
	Монтаж сетки "Рабица"
	м2
	30

	4.11
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	30

	4.12
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	30

	4.13
	Нанесение штукатурного слоя  Вермитерм 0,95*1,1
	м2
	30

	5
	Коллекторы настенного, потолочного пароперегревателя
	 
	 

	5.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,15
	м2
	24

	5.2
	Разборка кладки диатомитовым кирпичем за трубами  вручную  3,80*1,15*1,25
	м3
	3,80

	5.3
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	24

	5.4
	Разборка изоляции  матами базальтовыми  0,29*1,15 (3слоя)
	м2
	24

	5.5
	Разборка изоляции из диатомитовых изделий 0,14*1,15
	м2
	24

	5.6
	Разборка бетона отбойным молотком 42,37*1,15
	м3
	0,64

	5.7
	Уборка отходов после разборки   
	т
	0,38

	5.8
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	0,64

	5.9
	Уборка отходов после разборки  кирпича 2,66*1,25  
	м3
	3,80

	5.10
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 11,40*1,15
	м3
	0,64

	5.11
	Изоляция диатомитовым кирпичом в 1 слой 1,0*1,15
	м2
	24

	5.12
	Изоляция поверхностей матами базальтовыми в 3слоя 2,09*1,15
	м2
	24

	5.13
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,15
	м2
	24

	5.14
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм 0,95*1,15
	м2
	24

	6
	Стены теплого ящика
	 
	 

	6.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,15*1,25
	м2
	58,66

	6.2
	Разборка кладки диатомитовым кирпичем за трубами  вручную  3,80*1,15*1,25
	м3
	3,66

	6.3
	Уборка отходов после разборки  кирпича 2,66*1,25  
	м3
	3,66

	6.4
	Восстановление кладки стен диатомитовым кирпичем между трубами 9,60*1,15*1,25
	м3
	3,66

	6.5
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм  0,52*1,15*1,25
	м2
	58,66

	7
	Потолочный и ширмовый  пароперегреватель
	 
	 

	7.1
	Разборка   огнеупорного бетона  отбойным  молотком  42,37*1,15*1,25
	м3
	2

	7.2
	Уборка отходов после разборки   2,57*1,25
	м3
	2

	7.3
	Укладка бетоной смеси огнеупорным бетоном  26,13*1,15*1,25
	м3
	2

	7.4
	Разборка   теплоизоляционного бетона  отбойным  молотком  26,6*1,15*1,25
	м3
	2

	7.5
	Уборка отходов после разборки   2,57*1,25
	м3
	2

	7.6
	Укладка бетоной смеси теплоизоляционой  38,19*1,15*1,25
	м3
	2

	8
	Барабан
	 
	 

	8.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	30

	8.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	30

	8.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,29*1,1
	м2
	30

	8.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,47

	8.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя  2*1,1
	м2
	30

	8.6
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	30

	8.7
	Нанесение штукатурного слоя  Вермитерм 0,95*1,1
	м2
	30

	9
	Пароохладитель  II ступени
	 
	 

	9.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,15*1,3
	м2
	10

	9.2
	Разборка штукатурки  0,14*1,15
	м2
	10

	9.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15*1,3
	м2
	10

	9.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15
	м2
	10

	9.5
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,43*1,15*1,3
	м2
	10

	9.6
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,43*1,15
	м2
	10

	9.7
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,16

	9.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,15*1,3
	м2
	10

	9.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,15
	м2
	10

	9.10
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15*1,3
	м2
	10

	9.11
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15
	м2
	10

	9.12
	Нанесение штукатурного слоя    0,95*1,15*1,3
	м2
	10

	9.13
	Нанесение штукатурного слоя    0,95*1,15
	м2
	10

	10
	Микроблоки   III-  IV ступени
	 
	 

	10.1
	Разборка штукатурки
	м2
	36

	10.2
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	36

	10.3
	Разборка матов базальтовых на экранах
	м2
	36

	10.4
	Разборка кладки шамотным кирпичем 3,80*1,15
	м3
	3,15

	10.5
	Разборка бетона вручную 2,85*1,15
	м3
	1,60

	10.6
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,57

	10.7
	Уборка отходов после разборки кирпича  
	м3
	3,15

	10.8
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	1,60

	10.9
	Восстановление кладки шамотным кирпичем ШБ-5  10,26*1,15
	м3
	3,15

	10.10
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 8,55*1,15
	м3
	1,60

	10.11
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	36

	10.12
	Монтаж сетки "Рабица"      
	м2
	36

	10.13
	Нанесение штукатурного слоя    Вермитерм
	м2
	36

	11
	ВЭК - II ступени
	 
	 

	11.1
	Разборка бетона вручную 60,42*1,15
	м3
	1,76

	11.2
	Демонтаж металлической сетки с поверхности вручную  0,57*1,15
	м2
	10

	11.3
	Уборка отходов после разборки бетона 
	м3
	1,76

	11.4
	Монтаж металлической сетки с поверхности вручную 0,67*1,15
	м2
	10

	11.5
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 11,40*1,15
	м3
	1,76

	12
	ВЭК - I ступени
	 
	 

	12.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,15
	м2
	10

	12.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15
	м2
	10

	12.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,43*1,15
	м2
	10

	12.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,11

	12.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,33*1,15
	м2
	10

	12.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15
	м2
	10

	12.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,95*1,15
	м2
	10

	13
	Горелки (12шт)
	 
	 

	13.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,3*1,15
	м2
	48

	13.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,3*1,15
	м2
	48

	13.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,29*1,15*1,3
	м2
	48

	13.4
	Разборка бетона отбойным молотком 42,37*1,3*1,15
	м3
	3

	13.5
	Уборка отходов после разборки  
	т
	0,50

	13.6
	Уборка отходов после разборки бетона 
	м3
	3,00

	13.7
	Укладка бетона   11,4*1,3*1,15
	м3
	3

	13.8
	Изоляция  поверхностей фасонных частей матами базальтовыми в 2 слоя   1,43*1,15*1,3
	м2
	48

	13.9
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15*1,3
	м2
	48

	13.10
	Нанесение штукатурного слоя  0,95*1,3*1,15
	м2
	48

	14
	Паромазутное кольцо
	 
	 

	14.1
	Разборка фольматкани 0,3245*1,3*0,4
	м2
	20

	14.2
	Разборка изоляции матами 0,14*1,3
	м2
	20

	14.3
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,11

	14.4
	Изоляция поверхностей фасонных частей матами базальтовыми 0,67*1,3
	м2
	20

	14.5
	Обертывание фольматканью насухо   0,3245*1,3
	м2
	20

	15
	Люки, лазы, гляделки
	 
	 

	15.1
	Разборка бетона вручную 60,42*1,15
	м3
	1,30

	15.2
	Уборка отходов после разборки  бетона.
	м3
	1,30

	15.3
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 11,40*1,15
	м3
	1,30

	16
	Воздуховоды (короба вторичного воздуха, от ВГД до ВЗП,от ВГД до ММТ)
	 
	 

	16.1
	Разборка штукатурки   0,14*1,15
	м2
	48

	16.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15
	м2
	48

	16.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,15
	м2
	48

	16.4
	Уборка отходов после разборки .
	т
	0,50

	16.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя       1,33*1,15
	м2
	48

	16.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,15
	м2
	48

	16.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,52*1,15
	м2
	48

	17
	Газоперепускные короба
	 
	 

	17.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	40

	17.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	40

	17.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	40

	17.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,42

	17.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,33*1,1
	м2
	40

	17.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	40

	17.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,52*1,1
	м2
	40

	18
	Холодные воронки (шлаковые) 
	 
	 

	18.1
	Разборка шамотным кирпичем
	м3
	5,0

	18.2
	Разборка бетона в ручную 
	м3
	6

	18.3
	Уборка отходов после разборки кирпича
	м3
	5,0

	18.4
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	6

	18.5
	Восстановление кладки шамотным кирпичем 
	м3
	11,2

	18.6
	Укладка огнеупорного бетона 
	м2
	53

	19
	ВГД
	 
	 

	19.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1*1,15
	м2
	64

	19.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1*1,15
	м2
	64

	19.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1*1,15
	м2
	64

	19.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,67

	19.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,33*1,1*1,15
	м2
	64

	19.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15*1,1
	м2
	64

	19.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,52*1,15*1,1
	м2
	64

	20
	Пылепроводы
	 
	 

	20.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1*1,15
	м2
	60

	20.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1*1,15
	м2
	60

	20.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1*1,15
	м2
	60

	20.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,32

	21
	Трубопроводы (паросборные камеры и главный паропровод)
	 
	 

	21.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1*1,15
	м2
	80

	21.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1*1,15
	м2
	80

	21.3
	Разборка изоляции матами 0,43*1,1*1,15
	м2
	80

	21.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1,26

	21.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,15*1,1
	м2
	80

	21.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15*1,1
	м2
	80

	21.7
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм   0,48*1,15*1,1
	м2
	80

	22
	Питательный трубопровод Ф273 мм
	 
	 

	21.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	35

	21.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	35

	21.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	35

	21.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,37

	21.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,24*1,1
	м2
	35

	21.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,1
	м2
	35

	21.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,48*1,1
	м2
	35

	22
	Водоопускные трубы Ф219 мм
	 
	 

	22.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	80

	22.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	80

	22.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	80

	22.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,84

	22.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,24*1,1
	м2
	80

	22.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,1
	м2
	80

	22.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,48*1,1
	м2
	80

	23
	Пароперепускные и водоопускные трубы Ф133 мм
	 
	 

	23.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	0

	23.2
	Разборка штукатурки 
	м2
	0

	23.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	0

	23.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	0

	23.5
	Разборка изоляции матами 0,43*1,1
	м2
	0

	23.6
	Разборка изоляции матами 
	м2
	0

	23.7
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1,10

	23.8
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	0

	23.9
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 3 слоя 1,9*1,1
	м2
	0

	23.10
	Монтаж сетки "Рабица"  0,67*1,1
	м2
	0

	23.11
	Монтаж сетки "Рабица"    
	м2
	0

	23.12
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	0

	23.13
	Нанесение штукатурного слоя    0,57*1,1
	м2
	0

	24
	Трубопроводы  мелкого диаметра Ф20-76 мм
	 
	 

	24.1
	Разборка фольматкани 0,3245*1,3*0,4
	м2
	54

	24.2
	Разборка изоляции матами 0,29*1,15
	м2
	54

	24.3
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,57

	24.4
	Изоляция  поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя 1,24*1,15
	м2
	54

	24.5
	Обертывание фольматканью насухо   0,3245*1,3
	м2
	54

	25
	Прочие работы
	 
	 

	25.1
	Очистка кирпича от раствора с выборкой из разобраной кладки и укладкой в штабель
	м3
	17,2

	25.2
	Перемотка вязальной проволоки
	100 кг
	4,7

	25.3
	Отжиг проволоки
	кг
	470

	25.4
	Приготовление легкой крошки на дробилке 
	т
	40

	25.5
	Подъем раствора  на высоту до 30 м с погрузкой и выгрузкой
	м3
	43

	25.6
	Подъем кирпича  на высоту до 30 м с погрузкой и выгрузкой
	100 шт.
	35,9

	25.7
	Передача материала из рук в руки через препятствие с подноской до 10 м.
	м3
	41

	25.8
	Передача раствора  из рук в руки через препятствие с подносткой до 10 м.
	м3
	63

	25.9
	Укладка кирпича и фасонных изделий в контейнеры и штабеля при массе 1 шт. до 5 кг.
	1000 шт.
	20,8

	25.10
	Приготовление теплоизоляционного и огнеупорного бетона
	м3
	38,1

	25.11
	Приготовление теплоизоляционного раствора на Вермитерме
	м3
	24,6

	25.12
	Уплотнительная обмазка люков
	м3
	0,5

	25.13
	Грубая теска кирпича
	100 шт.
	45

	25.14
	Просеивание материала
	м3
	25,50

	25.15
	Устройство и разборка лесов
	м2
	600

	26.
	Дымососы
	 
	 

	26.1
	Замена подслоя штукатурки из силикатной замазки, толщина слоя 20 мм
	 
	 

	26.2
	- демонтаж                                                                                                      (0,3041+ 0,0593*17)*0,6=0,787*1,35
	 
	 

	26.3
	а) вертикальная поверхность
	м2
	95

	26.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	95

	26.5
	- монтаж                                                                                                      (0,3041+ 0,0593*17)=1,312*1,35
	 
	 

	26.6
	а) вертикальная поверхность
	м2
	95

	27.
	Газоходы уходящих газов тракт "Г"
	 
	 

	27.1
	Замена подслоя штукатурки из силикатной замазки, толщина слоя 20 мм
	 
	 

	27.2
	- демонтаж                                                                                                     (0,3041+0,0593*17) *0,6=0,787*1,35
	 
	 

	27.3
	а) вертикальная поверхность
	м2
	85

	27.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	85

	27.5
	- монтаж                                                                                                      (0,3041+ 0,0593*17)=1,312*1,35
	 
	 

	27.6
	а) вертикальная поверхность
	м2
	85

	28.
	Эмульгаторы №1-5
	 
	 

	28.1
	Демонтаж футеровки кислотоупорной плиткой б=35 мм на замазке "Арзамит"(цилиндрич.поверхн.-90%)
	м2
	200,00

	28.2
	Демонтаж футеровки кислотоупорной плиткой б=35 мм на замазке "Арзамит" (коническая поверхность-10%)
	м2
	20,00

	28.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	200,00

	28.4
	Монтаж АКЗ (цилиндрическая поверхность):
	 
	 

	28.5
	Футеровка кислотоупорной керамической плиткой толщиной 35 мм на силикатной замазке с одновременным заполнением швов замазкой "Арзамит-5"
	м2
	200,00

	28.6
	Разделка швов футеровки замазкой "Арзамит" при укладке керамической плиткой 
	м2
	200,00

	28.7
	Монтаж АКЗ (коническая поверхность):
	 
	 

	28.8
	Футеровка кислотоупорной керамической плиткой толщиной 35 мм на силикатной замазке с одновременным заполнением швов замазкой "Арзамит-5"
	м2
	20,00

	28.9
	Разделка швов футеровки замазкой "Арзамит" при укладке керамической плиткой 
	м2
	20,00

	28.10
	Очистка щетками наружной поверхности
	м2
	60,00

	28.11
	Обеспыливание
	м2
	60,00

	28.12
	Протравливание металлических поверхностей 1,03*1.35
	м2
	60,00

	28.13
	Огрунтовка металлических поверхностей лаком БТ-577 за один раз
	м2
	60,00

	28.14
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей серебристой краской БТ-177
	м2
	60,00

	29.
	Демонтаж, монтаж к/у бетона
	 
	 

	29.1
	Демонтаж кислотоупорного бетона 
	м3
	4

	29.2
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	4

	29.3
	Приготовление химически стойкого кислотоупорного бетона с андезитовым наполнителем класса В-30
	м3
	4

	29.4
	Укладка кислотоупорного бетона 
	м3
	4

	30.
	Прочие работы
	 
	 

	30.1
	Устройство и разборка лесов
	м2
	265

	Ремонт электрооборудования котлоагрегата ст. №1 ТЭЦ-3

	1
	Эл/дв ММТ 1А, Б, В,Г (ДАЗО4С-560У8У1, 1000 кВт, 750 об/мин)
	 
	*

	1.1
	Ремонт эл/дв без смены обмоток (снятие с фунд, разборка, промывка, проверка сост. статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	шт
	4

	1.2
	Расчеканка стержней
	ротор
	4

	1.3
	Очистка пазов активной стали ротора
	10паз
	24

	1.4
	Пайка стержней ротора
	10паек
	4

	1.5
	Проверка стержней на целостность
	ротор
	4

	1.6
	Сушка и пропитка обмотки статора
	эд.дв
	4

	1.7
	Замена подшипников
	2 подш
	6

	1.8
	Проверка состояния выводов
	двиг
	4

	1.9
	Замена изоляции выводов
	вывод
	24

	1.10
	Пайка кабельных наконечников
	након-к
	24

	1.11
	Замена нижней части корпуса двигателей (металл лист.б=3-4 мм)
	1 м2
	4,47

	1.12
	Демонтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	4

	1.13
	Монтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	4

	1.14
	Ремонт разделок контрольных кабелей аварийных кнопок (5-жильный)
	1 кабель
	4

	2
	Эл/дв ДВ-1А, Б (АОД-400/200-8-10У1, 400/200 кВт, 750/595 об/мин)
	 
	*

	2.1
	Ремонт эл/дв без смены обмоток (снятие с фунд, разборка, промывка, проверка сост статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	шт
	2

	2.2
	Расчеканка стержней
	ротор
	2

	2.3
	Пайка стержней обмотки ротора
	10паек
	4

	2.4
	Проверка стержней на целостность
	ротор
	2

	2.5
	Проверка состояния выводов
	двиг
	2

	2.6
	Замена изоляции выводов
	вывод
	24

	2.7
	Пайка кабельных наконечников
	након-к
	24

	2.8
	Сушка и пропитка обмотки статора
	эд.дв
	2

	2.10
	Ремонт разделок контрольных кабелей аварийных кнопок (4-жильный)
	1 кабель
	2

	2.11
	Демонтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	2

	2.12
	Монтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	2

	2.13
	Замена контрольного кабеля вес до 3 кг
	100 п.м.
	0,28

	3
	Эл.дв. ДС 1А, Б (ДАЗО-16-800/400-8/10, 800/400 кВТ, 750/600 об/мин)
	 
	*

	3.1
	Ремонт эл/дв без смены обмоток (снятие с фунд, разборка, промывка, проверка сост статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	1 эл.дв
	2

	3.2
	Расчеканка стержней
	ротор
	2

	2.2
	Очистка пазов активной стали
	10паз
	10

	3.3
	Пайка стержней
	10паек
	4

	3.4
	Проверка стержней на целостность
	ротор
	2

	3.5
	Проверка состаяния выводов
	двиг
	2

	3.6
	Замена изоляции выводов
	вывод
	24

	3.7
	Пайка кабельных наконечников
	након-к
	24

	3.8
	Демонтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	2

	3.9
	Монтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	2

	3.10
	Ремонт разделок контрольных кабелей аварийных кнопок (4-жильный)
	1 кабель
	2

	4
	Эл/дв ВГД-1 А, Б, В, Г (АИР315М4У2, 200кВт, 1460 об/мин)
	*

	4.1
	Ремонт эл/дв без смены обмоток (снятие с фунд, разборка, промывка деталей и узлов, проверка состояния статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	шт
	4

	4.2
	Проверка подшипников
	2 подш.
	4

	4.3
	Замена подшипников
	2 подш.
	4

	4.4
	Проверка состояния выводов
	двиг
	4

	4.5
	Замена изоляции выводов
	вывод
	24

	4.6
	Пайка кабельных наконечников
	након-к
	24

	4.7
	Сушка и пропитка обмотки статора
	эд.дв
	4

	4.8
	Демонтаж аварийных кнопок управления 
	шт
	4

	4.9
	Монтаж аварийных кнопок управления 
	шт
	4

	5.
	Эл.дв ПСУ 1, А, Б, В, Г (АДМ 132 М4У2, 11 кВт, 1500 об/мин)
	*

	5.1
	Снятие эл.двиг. с фундамента 
	эл.дв.
	1

	5.2
	Установка эл.двиг.
	эл.дв.
	1

	5.3
	Разборка и сборка  эл.дв.
	шт
	4

	5.4
	Замена подшипников
	1 подш.
	8

	6.
	Эл/дв. з/шнеков 3 А, Б, В (5АД132S6, 5,5 кВт, 965 об/мин)
	*

	6.1
	Разборка и сборка эл.дв.
	эл.дв
	3

	6.2
	Проверка подшипников с заменой смазки
	эл.дв
	3

	6.3
	Замена подшипников
	1 подш
	6

	6.4
	Проверка состояния выводов
	эд.дв
	3

	6.5
	Замена изоляции и пайка
	1 вывод
	18

	6.6
	Проверка статора и ротора
	эл.дв
	3

	6.7
	Прокрутка на х.х
	эл.дв
	3

	 
	Покрытие эмалью обмотки статора
	статор
	3

	7.
	Эл. дв. фосфатных насосов
	 
	*

	7.1
	Демонтаж старых эл/дв 4АМХ80L1,5кВт, 1500 об/мин
	эл.дв.
	1

	7.2
	Установка эл.двиг. АИМ80В4  1,5 кВт, 1500 об/мин фланцевый
	эл.дв.
	1

	8.
	Фосфатный насос 4АМХ80L4У3 1,5кВт, 1500 об/мин
	 
	*

	8.1
	Разборка и сборка
	эл.дв.
	2

	8.2
	Проверка подшипников
	эл.дв.
	2

	8.3
	Замена  подшипников
	подш
	4

	8.4
	Проверка состояния выводов
	эл.дв.
	2

	8.5
	Замена изоляции и пайка
	вывод
	6

	8.6
	Проверка статора и ротора
	эл.дв.
	1

	8.7
	Прокрутка на х.х
	эл.дв
	9

	9.
	Ремонт сети освещения
	*

	9.1
	Демонтаж труб ф32 мм
	 м
	200

	9.2
	Монтаж труб ф32 мм
	м
	200

	9.3
	Замена распределительных коробок МОК
	шт
	50

	9.4
	Затягивание провода АПВ-4 в трубы 
	м
	80

	9.5
	Затягивание провода АПВ-2,5 в трубы 
	м
	100

	9.6
	Демонтаж щитков освещения ОЩВ-6 
	шт
	2

	9.7
	Монтаж щитков освещения ОЩВ-6 
	шт
	2

	9.8
	Установка светильников НСП-200
	100 шт
	2

	9.9
	Прокладка кабеля (ВВГ 2х2,5, масса 1 м до 1 кг) по конструкциям
	м
	100

	9.10
	Монтаж розеток
	шт
	14

	9.11
	Демонтаж рубильников ЯРВ на свар. постах
	шт
	2

	9.12
	Монтаж рубильников ЯРВ на свар. постах
	шт
	2

	9.13
	Запитка щитка освещения кабелем АВВГ 3х10+1х6
	м
	100

	9.14
	Демонтаж трансформатора тока 220/12
	шт
	1

	9.15
	Монтаж трансформатора тока 220/12
	шт
	1
































Приложение №1 к Лоту №2

	ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ ПОДРЯДЧИКА

	для проведения капитального ремонта основного и вспомогательного оборудования, изоляции, обмуровки и АКЗ турбоагрегата ПТ-60-90/13 ст.№3 ТЭЦ-2 из материалов и запасных частей Подрядчика для нужд АО «ПАВЛОДАРЭНЕРГО»

	

	№ п/п
	Наименование, тип, марка, ГОСТ, ТУ, ОСТ
	Ед. изм.
	Кол-во

	
	
	
	

	1
	3
	4
	5

	I
	ТЕПЛОМЕХАНИКА
	 
	 

	1
	АВТОГЕРМЕТИК прокладка (180гр)
	ШТ
	20

	2
	АЦЕТОН
	Л
	10

	3
	БАББИТ Б-83
	ГР
	100 000

	4
	БОЛТ М12*80
	ГР
	25 000

	5
	БОЛТ М14*65
	ГР
	35 000

	6
	БОЛТ М16*95
	ГР
	55 000

	7
	БОЛТ М18*85
	ГР
	50 000

	8
	БОЛТ М20*110
	ГР
	50 000

	9
	БОЛТ М24*200
	ГР
	120 000

	10
	БОЛТ М24-6g*100.58(S36).016 ГОСТ7798-70
	ГР
	250 000

	11
	БОЛТ М27*100
	ГР
	50 000

	12
	БОЛТ М30*100
	ГР
	50 000

	13
	Натрий тетраборат 10-вод.(бура) ГОСТ 4199-76
	ГР
	3 000

	14
	ВЕНТИЛЬ Ду20 999-20-0 Ст12X1МФ
	ШТ
	10

	15
	ВЕТОШЬ
	ГР
	100 000

	16
	ВТУЛКА 1328169
	ШТ
	2

	17
	ВТУЛКА 1362077
	ШТ
	1

	18
	ГАЙКА М120 ч.А-1130957
	ШТ
	10

	19
	ГАЙКА М14-6Н.5(S21) шестигранная ГОСТ5915-70
	ГР
	10 000

	20
	ГАЙКА М16 ГОСТ 5915-70
	ГР
	30 000

	21
	ГАЙКА М18*1.5-6Н.5(S27) шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	10 000

	22
	ГАЙКА М20*1.5-6Н.5(S30).016 шестигранная ГОСТ5 915-70
	ГР
	35 000

	23
	ГАЙКА М24-6Н.5(S36).016 шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	50 000

	24
	ГАЙКА М27*3-6Н.5(S41) шестигранная ГОСТ5915-70
	ГР
	10 000

	25
	ГАЙКА М30-6Н.5(S46).016 шестигранная ГОСТ5915- 70
	ГР
	15 000

	26
	ГАЙКА М48 ч.А-1143416
	ШТ
	10

	27
	ГАЙКА М52 ч.А-1143416
	ШТ
	22

	28
	ГАЙКА М64 ч.Б-1131150
	ШТ
	22

	29
	ГАЙКА М76 ч.А-1130957
	ШТ
	9

	30
	ГАЙКА М76 ч.Бу-1167135
	ШТ
	5

	31
	ГАЙКА специальная 1328171
	ШТ
	4

	32
	ГРАФИТ серебристый чешуйчатый ГЛ-2
	ГР
	2 000

	33
	ЗАДВИЖКА Ду100 Ру16 30с41нж
	ШТ
	2

	34
	ЗАДВИЖКА Ду100 Ру25 30с64нж без КОФ
	ШТ
	2

	35
	ЗАДВИЖКА Ду150 Ру16 30с41нж с КОФ
	ШТ
	2

	36
	ЗАДВИЖКА Ду150 Ру25 30с64нж без КОФ
	ШТ
	2

	37
	ЗАДВИЖКА Ду200 Ру1.6МПа 30с41нж с КОФ
	ШТ
	2

	38
	ЗАДВИЖКА Ду200 Ру25 30с64нж без КОФ
	ШТ
	2

	39
	ЗАДВИЖКА Ду50 Ру16 30с41нж
	ШТ
	2

	40
	ЗАДВИЖКА Ду80 Ру16 30с41нж
	ШТ
	2

	41
	КАПРОЛАН 120мм
	ГР
	15 000

	42
	КАПРОЛОН 60мм
	ГР
	15 000

	43
	КАПРОЛОН 80мм
	ГР
	15 000

	44
	КАРБИД бора
	ГР
	5 000

	45
	КЕРОСИН КТ-1 технический
	Л
	100

	46
	КЛАПАН 1358064
	ШТ
	1

	47
	КЛАПАН Ду10 Ру250 589-10-0 запорный
	ШТ
	10

	48
	КЛАПАН Ду10 Ру373 588-10-0 запорный
	ШТ
	10

	49
	КЛАПАН Ду20 Ру373 998-20-0 запорный
	ШТ
	10

	50
	КОЛЬЦО 1328164 стопорное
	ШТ
	1

	51
	КОЛЬЦО 1341603 стопорное
	ШТ
	2

	52
	КОЛЬЦО 1341604 установочное
	ШТ
	2

	53
	КОЛЬЦО 1362571 стопорное
	ШТ
	1

	54
	КОЛЬЦО В-1141118 уплотнительное ЦНД (ЦВД) ТА
	КОМП
	10

	55
	КОЛЬЦО В-1141119 уплотнительное ЦНД (ЦВД) ТА
	КОМП
	10

	56
	КОЛЬЦО В-1141120 уплотнительное ЦНД (ЦВД) ТА
	КОМП
	3

	57
	КОЛЬЦО В-1141176,уплотнительное,ЦНД ТА
	КОМП
	8

	58
	КОЛЬЦО В-1141177 уплотнительное ЦНД (ЦВД) ТА
	КОМП
	3

	59
	КОЛЬЦО Д-1130271 подкладное
	ШТ
	1

	60
	КОЛЬЦО уплотнительное ЗКУ ЦВД В-1141177
	КОМП
	3

	61
	КОЛЬЦО уплотнительное ЗКУ ЦВД В-1141274
	ШТ
	7

	62
	КОЛЬЦО уплотнительное ЗКУ ЦНД В-1132568
	КОМП
	2

	63
	КОЛЬЦО уплотнительное ЗКУ ЦНД В-1132571
	КОМП
	2

	64
	КОЛЬЦО уплотнительное ЗКУ ЦНД В-1132572
	КОМП
	1

	65
	КОРПУС клапанной коробки РК ВД №1 В-1130296
	ШТ
	1

	66
	КРУГ 180*22*3,зачистной
	ШТ
	65

	67
	КРУГ Б1-НД-140 ст45 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	1 000

	68
	КРУГ Б1-НД-60 ст45 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	700

	69
	КРУГ Б1-НД-90 ст45 г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	600

	70
	КРУГ В1-НД-60 ст40Х г/к ГОСТ2590-2006
	КГ
	400

	71
	КРУГ д.90 бронза
	ГР
	80 000

	72
	КРУГ Д100 бронза
	ГР
	150 000

	73
	КРУГ Д120 Ст45
	КГ
	750

	74
	КРУГ Д20 Ст20
	КГ
	300

	75
	КРУГ  Д28 Ст3
	КГ
	500

	76
	КРУГ Д24 ст35 ГОСТ 2590-88
	КГ
	50

	77
	КРУГ Д260 Ст45
	КГ
	700

	78
	КРУГ Д30 Ст35
	КГ
	100

	79
	КРУГ Д32 Ст3
	КГ
	1 000

	80
	КРУГ Д40 Ст12Х18н10Т
	КГ
	300

	81
	КРУГ Д60 бронза
	ГР
	110 000

	82
	КРУГ Д80 бронза
	ГР
	120 000

	83
	КРУГ Зачистной 180*6*22
	ШТ
	65

	84
	КРУГ лепестковый торцевой 35 115х22,23 14 А 4 0 К 6 BF50А2 ГОСТ 21963-03
	ШТ
	40

	85
	КРУГ лепестковый торцевой 35 180*22.23 14 А 4 0 К 6 BF50А2 ГОСТ 21963-03
	ШТ
	40

	86
	КРУГ шлифовальный 115*32(22) чашечный белый Г ОСТ 2424-86
	ШТ
	40

	87
	КРУГ шлифовальный 180*22,2 торцевой КЛТ Р 525 88-2011
	ШТ
	40

	88
	ЛИСТ 16 ст12Х18Н10Т
	КГ
	400

	89
	ЛИСТ 2 латунный
	ГР
	25 000

	90
	ЛИСТ А-О-ПН-10*1500*6000 ст12Х18Н10Т М2б ГОСТ 19904-90
	КГ
	400

	91
	ЛИСТ Б-ПН-НО-5*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	800

	92
	ЛИСТ Б-ПН-О-3*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	500

	93
	ЛИСТ Б-ПН-О-8*1500*6000 ст3 ГОСТ19903-2015
	КГ
	1 500

	94
	МАНЖЕТА 1.2-50*70*10,армированная,ГОСТ 8752-79
	ШТ
	2

	95
	МАРЛЯ техническая
	СМ2
	150 000

	96
	МАСЛО турбинное ТП-22С
	КГ
	18 000

	97
	МАТЕРИАЛ ФУМ 8*8,фторопластовый,уплотнительный
	ГР
	50 000

	98
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 10*10 ТУ2573-004-1326778 5-04
	ГР
	20 000

	99
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 12*12
	ГР
	20 000

	100
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 13*13
	ГР
	20 000

	101
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 14*14
	ГР
	20 000

	102
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 16*16
	ГР
	20 000

	103
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 18*18
	ГР
	20 000

	104
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 20*20 ТУ2573-004-1326778 5-04
	ГР
	20 000

	105
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 22*22
	ГР
	20 000

	106
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 6*6
	ГР
	20 000

	107
	НАБИВКА ГРАФЛЕКС Н 1200 8*8
	ГР
	20 000

	108
	НАБИВКА ХБП 14 сальниковая круглая с однослойным оплетением сердечника ГОСТ5152-84
	ГР
	20 000

	109
	НАБИВКА ХБП 16 сальниковая круглая с однослойным оплетением сердечника ГОСТ5152-84
	ГР
	15 000

	110
	НАБИВКА ХБП08
	ГР
	10 000

	111
	НАБИВКА ХБП10
	ГР
	15 000

	112
	НАБИВКА ХБП12
	ГР
	15 000

	113
	НАБИВКА ХБП13
	ГР
	15 000

	114
	НАБИВКА ХБП18
	ГР
	15 000

	115
	НАБИВКА ХБП20*20
	ГР
	20 000

	116
	ОЛИФА оксоль ГОСТ190-78
	ГР
	30 000

	117
	ПАРОНИТ ПМБ-1 1500*1700 ГОСТ 481-80
	ГР
	20 000

	118
	ПАРОНИТ ПМБ-2 1500*1700 ГОСТ 481-80
	ГР
	20 000

	119
	ПАРОНИТ ПМБ-3 1500*1500 ГОСТ 481-80
	ГР
	30 000

	120
	ПАРОНИТ ПОН-3 1500*3000 ГОСТ 481-80
	ГР
	50 000

	121
	ПЛАСТИКАТ поливинилхлоридный прокладочный к,щ,с, т олщ,5мм
	ГР
	50 000

	122
	ПОДШИПНИК 1200
	ШТ
	2

	123
	ПОДШИПНИК 1201
	ШТ
	7

	124
	ПОДШИПНИК 1304
	ШТ
	1

	125
	ПОДШИПНИК 201
	ШТ
	2

	126
	ПОДШИПНИК 202 ГОСТ8338-75
	ШТ
	4

	127
	ПОДШИПНИК 204
	ШТ
	2

	128
	ПОДШИПНИК 211 ГОСТ8338-75
	ШТ
	2

	129
	ПОДШИПНИК 221
	ШТ
	4

	130
	ПОДШИПНИК 22318
	ШТ
	2

	131
	ПОДШИПНИК 306 ГОСТ8338-75
	ШТ
	4

	132
	ПОДШИПНИК 307 ГОСТ8338-75
	ШТ
	8

	133
	ПОДШИПНИК 3086313 ГОСТ520-2011
	ШТ
	6

	134
	ПОДШИПНИК 309 ГОСТ8338-75
	ШТ
	4

	135
	ПОДШИПНИК 310 ГОСТ8338-75
	ШТ
	3

	136
	ПОДШИПНИК 313 ГОСТ8338-75
	ШТ
	8

	137
	ПОДШИПНИК 314 ГОСТ8338-75
	ШТ
	2

	138
	ПОДШИПНИК 318 ГОСТ8338-75
	ШТ
	8

	139
	ПОДШИПНИК 3518 ГОСТ5721-75
	ШТ
	6

	140
	ПОДШИПНИК 3522 ГОСТ5721-75
	ШТ
	6

	141
	ПОДШИПНИК 3608 ГОСТ5721-75
	ШТ
	10

	142
	ПОДШИПНИК 3618
	ШТ
	2

	143
	ПОДШИПНИК 4024110
	ШТ
	8

	144
	ПОДШИПНИК 46122 ГОСТ831-75
	ШТ
	4

	145
	ПОДШИПНИК 54708 ГОСТ520-2011
	ШТ
	8

	146
	ПОДШИПНИК 8108 ГОСТ7872-89
	ШТ
	2

	147
	ПОДШИПНИК 8109
	ШТ
	2

	148
	ПОДШИПНИК 8110 ГОСТ7872-89
	ШТ
	2

	149
	ПОДШИПНИК 8111
	ШТ
	2

	150
	ПОДШИПНИК 8118 ГОСТ7872-89
	ШТ
	4

	151
	ПОДШИПНИК 8207
	ШТ
	2

	152
	ПОДШИПНИК 8212
	ШТ
	2

	153
	ПОДШИПНИК 8216 ГОСТ7872-89
	ШТ
	6

	154
	ПОДШИПНИК 8222 ГОСТ7872-89
	ШТ
	8

	155
	ПОДШИПНИК 8311 ГОСТ7872-89
	ШТ
	2

	156
	ПОДШИПНИК 9ШМ35
	ШТ
	2

	157
	ПОДШИПНИК ШС-12
	ШТ
	6

	158
	ПОДШИПНИК ШС-15
	ШТ
	4

	159
	ПОДШИПНИК ШС-40
	ШТ
	4

	160
	ПРИПОЙ ПОС-40
	ГР
	5 000

	161
	ПРУЖИНА 120*18*1 ч.63.7601.120 ЦВД (ЦНД) ТА
	ШТ
	132

	162
	ПРУЖИНА плоская 120х18х1,5 61.7601.120
	ШТ
	180

	163
	ПРУЖИНА плоская 122х16х1 ЦВД 62.7601.122
	ШТ
	96

	164
	ПРУЖИНА плоская 1294266-05
	ШТ
	36

	165
	ПРУЖИНА плоская ЗКУ ЦНД 110х16х1 62.7601.110 (ПН 451-61)
	ШТ
	12

	166
	ПРУЖИНА плоская ЗКУ ЦНД 130х16х1 62.7601.130 (ПН 451-61)
	ШТ
	24

	167
	ПРУЖИНА плоская ЗКУ ЦНД 140х16х1 62.7601.140 (ПН 451-61)
	ШТ
	24

	168
	ПРУЖИНА плоская ПКУ ЦВД 105х16х1 62.7601.105 (ПН 451-61)
	ШТ
	192

	169
	ПРУЖИНА плоская ПКУ ЦВД 115х15х1,5 60.7601.115 ( СПН 356-57)
	ШТ
	240

	170
	ПРУЖИНА плоская ПКУ ЦНД 122х16х1 62.7601.122 (ПН 1451-61)
	ШТ
	96

	171
	РЕЗИНА 3 2МТ маслостойкая ГОСТ 12855-77
	ГР
	30 000

	172
	РЕЗИНА 4 2МТ маслостойкая ГОСТ 12855-77
	ГР
	30 000

	173
	РЕЗИНА 6 2МТ маслостойкая ГОСТ 12855-77
	ГР
	30 000

	174
	РЕЗИНА 8 2МТ маслостойкая ГОСТ 12855-77
	ГР
	30 000

	175
	РЕСПИРАТОР Лепесток
	ШТ
	450

	176
	СЕТКА 0,25х0,25мм латунь ГОСТ 6613-86
	ДМ2
	1 500

	177
	СЕТКА латунная 0.2*0.2
	СМ2
	150 000

	178
	СМАЗКА Литол-24 ГОСТ21150-87
	ГР
	20 000

	179
	СОДА каустическая 100% (натр едкий) ГОСТ2263- 79
	КГ
	5

	180
	СПИРТ этиловый ректификованный Экстра из пищевого сырья ГОСТ5962-2013
	МЛ
	10 000

	181
	СТЕКЛО 3мм,органическое
	СМ2
	10 000

	182
	СТЕКЛОТЕКСТОЛИТ СТЭФ 3.0
	ГР
	20 000

	183
	СТЕКЛОТЕКСТОЛИТ СТЭФ 4мм
	ГР
	20 000

	184
	СТЕКЛОТЕКСТОЛИТ СТЭФ-1 2мм
	ГР
	20 000

	185
	ТАРЕЛКА 1341602 клапана
	ШТ
	2

	186
	ТАРЕЛКА 1362569 клапан
	ШТ
	1

	187
	ТАРЕЛКА Г-1165279 клапана
	ШТ
	1

	188
	ТАРЕЛКА Г-1170130 клапана
	ШТ
	1

	189
	ТЕКСТОЛИТ 30мм
	ГР
	15 000

	190
	ТЕКСТОЛИТ Б-4мм
	ГР
	20 000

	191
	ТЕКСТОЛИТ Б5
	ГР
	20 000

	192
	ТКАНЬ бязь отбеленная
	СМ2
	400 000

	193
	ТРИНАТРИЙФОСФАТ ГОСТ201-76
	КГ
	200

	194
	ТРУБА 108*4.5 ст.20 ГОСТ 8732-78
	КГ
	500

	195
	ТРУБА 133*10 ст20 ТУ14-3-460-2009
	КГ
	300

	196
	ТРУБА 219*12 ст20 ГОСТ8732-78
	КГ
	600

	197
	ТРУБА 32*3.2 ст3 ГОСТ3262-75
	КГ
	500

	198
	ТРУБА 32*4.5 ст12Х1МФ,ТУ14-3-460-2009
	КГ
	150

	199
	ТРУБА 76*6 ст20 ГОСТ8732-78
	КГ
	500

	200
	ПУЧОК ПН-130-6м трубный к ПНД
	ШТ
	1

	201
	УГОЛОК 50*50*5 ст3 равнополочный г/к ГОСТ8509-9 3
	КГ
	300

	202
	УГОЛОК 63*63*5 ст3 равнополочный г/к ГОСТ8509-9 3
	КГ
	300

	203
	ФТОРОПЛАСТ Ф-4 ПН 60 стержневой ГОСТ10007-80
	ГР
	20 000

	204
	ШАЙБА пружинная 10Н 65Г 029 ГОСТ 6402-70
	ГР
	2 000

	205
	ШАЙБА пружинная 12Н 65Г 029 ГОСТ 6402-70
	ГР
	2 000

	206
	ШАЙБА пружинная 14Н 65Г 029 ГОСТ 6402-70
	ГР
	2 000

	207
	ШАЙБА пружинная 20Н 65Г 029 ГОСТ 6402-70
	ГР
	2 000

	208
	ШАЙБА пружинная 6Н 65Г 029 ГОСТ 6402-70
	ГР
	2 000

	209
	ШВЕЛЛЕР 12У ст3 ГОСТ8240-97
	КГ
	500

	210
	ШВЕЛЛЕР 16У ст3 ГОСТ8240-97
	КГ
	500

	211
	ШКУРКА Р100 (Н16) 700мм шлифовальная
	СМ2
	15 000

	212
	ШКУРКА Р120 (Н12),шлифовальная
	СМ2
	15 000

	213
	ШКУРКА Р180 (Н6) шлифовальная тканевая водостой кая
	СМ2
	15 000

	214
	ШНУР 8мм вакуумный ТУ38.105108-76
	ГР
	15 000

	215
	ШНУР резиновый МБС 9мм вакуумный
	ГР
	15 000

	216
	ШПИЛЬКА М120*420 ч.А-1130957
	ШТ
	3

	217
	ШПИЛЬКА М140*450 ч.А-1130957
	ШТ
	1

	218
	ШПИЛЬКА М52*320 ч.А-1143416
	ШТ
	8

	219
	ШТОК 1328166
	ШТ
	1

	220
	ШТОК 1328168
	ШТ
	1

	221
	ШТОК 1341601
	ШТ
	1

	222
	ШТОК 1362087
	ШТ
	1

	223
	ШТОК 1362573
	ШТ
	1

	224
	ШТОК В-1130792
	ШТ
	4

	225
	ЭЛЕКТРОД МР-3-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	200 000

	226
	ЭЛЕКТРОД МР-3-4 ГОСТ9467-75
	ГР
	200 000

	227
	ЭЛЕКТРОД ТМЛ-3У-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	100 000

	228
	ЭЛЕКТРОД ТМЛ-3У-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	120 000

	229
	ЭЛЕКТРОД ТМУ-21У-3 ГОСТ9467-75
	ГР
	150 000

	230
	ЭЛЕКТРОД ТМУ-21У-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	150 000

	231
	ЭЛЕКТРОД УОНИ-13/55-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	150 000

	232
	ЭЛЕКТРОД УОНИ-13/55-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	150 000

	233
	ЭЛЕКТРОД ЦЛ-39-2.5 ГОСТ9466-75
	ГР
	35 000

	234
	ЭЛЕКТРОД ЦН-6Л-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	50 000

	235
	ЭЛЕКТРОД ЦТ-15-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	40 000

	236
	ЭЛЕКТРОД ЦТ-15-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	20 000

	237
	ЭЛЕКТРОД ЦУ-5-2.5 ГОСТ9466-75
	ГР
	25 000

	238
	ЭЛЕКТРОД ЭА-395/9-3 ГОСТ9466-75
	ГР
	100 000

	239
	ЭЛЕКТРОД ЭА-395/9-4 ГОСТ9466-75
	ГР
	150 000

	240
	ЭЛЕКТРОДЫ ЦТ-28 3мм
	ГР
	35 000

	241
	ЭЛЕКТРОДЫ ЦТ-28 4мм
	ГР
	20 000

	II
	ИЗОЛЯЦИЯ И ОБМУРОВКА
	 
	 

	242
	ГРУНТ ГФ-021 красно-коричневый
	ГР
	31 800

	243
	КСИЛОЛ нефтяной марки А
	ГР
	10 900

	244
	ЛАК БТ-577 (кузбаслак) ГОСТ5631-79
	ГР
	113 800

	245
	МАТЫ базальтовые на металлической сетке с одн ой стороны б=70мм ТУ5761-001-0026238-00
	ДМ3
	141 600

	246
	ПРОВОЛОКА 2 ГОСТ 3282-74 ОК
	ГР
	322 900

	247
	ПУДРА ПАП-2 алюминиевая ГОСТ5494-95
	ГР
	22 800

	248
	РАСТВОРИТЕЛЬ 646 
	ГР
	19 800

	249
	СЕТКА Рабица 30*2.0 ГОСТ 5336-80
	СМ2
	8 699 000

	250
	СМЕСЬ сухая теплоизоляционная "Вермит-термо"
	КГ
	8 000

	251
	СТЕКЛОТКАНЬ КТ-11
	СМ2
	2 313 000

	252
	УАЙТ-СПИРИТ ГОСТ3134-78
	ГР
	427 900

	253
	ЭМАЛЬ НЦ-132 светло-бежевая ГОСТ6631-74
	ГР
	28 800

	254
	ЭМАЛЬ ПФ-115 желтая ГОСТ6465-76
	ГР
	11 400

	255
	ЭМАЛЬ ПФ-115 зеленая ГОСТ6465-76
	ГР
	31 000

	256
	ЭМАЛЬ ПФ-115 коричневая ГОСТ6465-76
	ГР
	36 700

	257
	ЭМАЛЬ ПФ-115 красная ГОСТ6465-76
	ГР
	25 500

	258
	ЭМАЛЬ ПФ-115 серая ГОСТ6465-76
	ГР
	8 400

	259
	ЭМАЛЬ ПФ-115 синяя ГОСТ6465-76
	ГР
	18 200






























Приложение №2 к Лоту №2


	                                                                          ПЕРЕЧЕНЬ  ВИДОВ  РАБОТ
	
	

	для проведения капитального ремонта основного и вспомогательного оборудования, изоляции, обмуровки и АКЗ турбоагрегата ПТ-60-90/13 ст.№3 ТЭЦ-2 из материалов и запасных частей Подрядчика для нужд АО «ПАВЛОДАРЭНЕРГО»

	№ пп
	             Наименование  работ
	Ед.            изм
	Объем работ

	I
	ТЕПЛОМЕХАНИКА
	
	

	1
	Цилиндр высокого давления
	
	

	1.1
	[bookmark: _GoBack]Вскрытие корпуса ЦВД с разборкой обшивки, лестниц, площадок, фланцевых соединений. Разболчивание горизонтального разъема цилиндра. Снятие верхней половины цилиндра и установка на рем. площадку с кантовкой
	цилиндр
	1

	1.2
	Ревизия и замена внутреннего и наружнего крепежа 
	компл.
	1

	1.3
	Центровка проточной части, подгонка радиальных и тепловых зазоров, восстановление осевых зазоров по узлам проточной части, снятие карты горизонтальногот разъема и устранение неплотностей
	проточ.   часть цилиндр
	1

	1.4
	Ремонт системы обогрева фланцев и шпилек
	цилиндр
	1

	1.5
	Ремонт выходных кромок направляющих лопаток диафрагм цилиндра
	1 диафр.
	5

	1.6
	Ревизия шпоночных соединений с фундаментными рамами и плитами
	цил.
	1

	1.7
	Ремонт деталей и узлов проточной части с шабровкой горизонтального разъема
	комплект
	1

	1.8
	Ремонт концевых и диафрагменных уплотнений с заменой сегментов
	цилиндр
	1

	1.9
	Перецентровка цилиндра по расчетам
	цилиндр
	1

	1.10
	Восстановление радиальных зазоров в концевых и диафрагменных уплотнениях
	цилиндр
	1

	1.11
	Замер реакции опор до вывода в ремонт, исправление реакции опор, замер реакции опор после ремонта
	цилиндр
	1

	1.12
	Контрольная сборка цилиндра, установка бандажа крепления изоляции
	цилиндр
	1

	1.13
	Закрытие цилиндра
	цилиндр
	1

	2
	Цилиндр низкого давления
	
	

	2.1
	Вскрытие корпуса ЦНД с разборкой обшивки, лестниц, площадок, фланцевых соединений. Разболчивание горизонтального разъема цилиндра. Снятие верхней половины цилиндра и установка на рем. площадку с кантовкой
	цилиндр
	1

	2.2
	Ревизия и замена внутреннего и наружнего крепежа 
	цилиндр
	1

	2.3
	Центровка проточной части, подгонка радиальных и тепловых зазоров, восстановление осевых зазоров по узлам проточной части, снятие карты горизонтальногот разъема и устранение неплотностей
	проточ.   часть цилиндр
	1

	2.4
	Ремонт выходных кромок направляющих лопаток диафрагм цилиндра
	1 диафр.
	5

	2.5
	Ремонт деталей и узлов проточной части с шабровкой горизонтального разъема
	комплект
	1

	2.6
	Ремонт концевых и диафрагменных уплотнений с заменой сегментов
	цилиндр
	1

	2.7
	Перецентровка цилиндра по расчетам
	цилиндр
	1

	2.8
	Ремонт корпуса цилиндра
	корпус
	1

	2.9
	Ремонт шпоночных соединений с фундаментными рамами и плитами
	цил.
	1

	2.10
	Восстановление радиальных зазоров в концевых и диафрагменных уплотнениях
	цилиндр
	1

	2.11
	Замер реакции опор цилиндра до вывода в ремонт и после ремонта, восстановление реакции опор цилиндра
	цилиндр
	1

	2.12
	Контрольная сборка цилиндра, установка бандажа крепления изоляции
	цилиндр
	1

	2.13
	Закрытие цилиндра
	цилиндр
	1

	3
	РВД, РНД
	
	

	3.1
	Ремонт ротора турбины с очисткой от солевых отложений с проверкой, проточкой и шлифовкой поверхности упорного диска, осмотром шеек ротора и устранением мелких рисоок шлифованием.Проверка "биения" ротора. Укладка ротора в цилиндр. Контрольная проверка зазоров проточной части   
	ротор
	2

	3.2
	Проточка МЗК на роторе
	шт
	4

	4
	Муфты РВД-РНД РНД-РГ
	
	

	4.1
	Ремонт полумуфт, устранение торцевого биения, дефектация пружин муфты РВД, РНД, ремонт крепежа с заменой дефектного
	муфта
	2

	4.2
	Исправление коленчатости с частичной рейберовкой отверстий и заменой крепежа РНД-РГ
	соедин.
	1

	4.3
	Исправление коленчатости с частичной рейберовкой отверстий и заменой крепежа РВД-РНД
	соедин.
	1

	5
	Подшипники и опоры
	
	

	5.1
	Ремонт передней опоры турбины с ремонтом баббитовой заливки, упорных и установочных колодок. Ремонт масляный уплотнений с восстановлением зазоров по маслоотбойным кольцам. Обеспечение требуемого разбега ротора в упорном подшипнике. Ремонт и комплектование крепежа. Контрольная сборка и закрытие подшипника.
	подш.
	1

	5.2
	Ремонт скользящей поверхности передней опоры и рамы турбины 
	опора
	1

	5.3
	Ремонт поперечной шпонки
	шт
	3

	5.4
	Ремонт вертикальной и продольной шпонок со снятием стула
	шт
	4

	5.5
	Ремонт опоры РТ-РГ при вынутых роторах   с ремонтом  баббитовой заливки подшипника, масляных уплотнений, крепежа контрольной сборкой и закрытием
	подш.
	1

	5.6
	Ремонт опоры РГ  с ремонтом  вкладыша подшипника с пригонкой вкладыша к расточке, центровка ротора по полумуфтам и расточкам под уплотнения, с шабрением баббитовой заливки вкладыша по калибру.
	подш.
	1

	5.7
	Ремонт опоры ротора возбудителя с ремонтом баббитовой заливки
	подш.
	2

	6
	Уплотняющие подшипники генератора
	
	

	6.1
	Ремонт водородных уплотнений
	уплот.
	2

	6.2
	Проточка и шлифовка упорного гребня ротора турбогенератора
	1греб.
	1

	6.3
	Ремонт вкладыша уплотнений турбогенератора
	шт
	2

	7
	Система регулирования, парораспределения, КОСы, предохр. клапаны 
	

	7.1
	Ремонт стопорного клапана с устранением дефектов металла и заменой изношенных деталей 
	шт
	1

	7.2
	Ремонт регулирующего клапана с устранением дефектов металла и заменой изношенных деталей 
	шт
	5

	7.3
	Ремонт перегрузочного клапана с заменой дефектных деталей 
	кл-н
	1

	7.4
	Ремонт поворотной диафрагмы  с шабрением горизонтального разъёма
	диафр.
	1

	7.5
	Ремонт обратного клапана типа КОС-150
	шт
	1

	7.6
	Ремонт обратного клапана КОС-200
	шт
	1

	7.7
	Ремонт обратного клапана КОС-300
	шт
	2

	7.8
	Ремонт обратного клапана КОС- 350, 400
	шт
	2

	7.9
	Ремонт обратного клапана КОС-1000
	шт
	2

	7.10
	Ремонт распределительного устройства с заменой изношенных деталей
	устр-во
	1

	7.11
	Ремонт предахранительных клапанов 10-16 ата
	клапан
	2

	7.12
	Ремонт предахранительного клапана 1,2-2,5 ата
	клапан
	1

	7.13
	Ремонт сервомотора автоматического затвора (отсечного клапана)
	узел
	1

	7.14
	Ремонт сервомотора регулирующих клапанов
	комплект
	1

	7.15
	Ремонт сервомотора поворотной диафрагмы
	сервом.
	1

	7.16
	Ремонт деталей и узлов САР с заменой изношенных деталей. Сборка. Заполнение формуляров.
	система турбины
	1

	7.17
	Ремонт импульсной части системы регулирования с заменой изношенных деталей. Настройка по заводским данным.
	система турбины
	1

	7.18
	Снятие характеристик системы регулирования  перед выводом в ремонт или для определения её состояния. Анализ результатов.Заполнение формуляров.
	система турбины
	1

	7.19
	Настройка системы регулирования по заводским данным. Наладка и корректировка настройки системы регулирования.
	система турбины
	1

	7.20
	Промывка САР рабочей жидкостью по контурам
	система турбины
	1

	7.21
	Ремонт и перецентровка главного масляного насоса
	насос
	1

	8
	Маслосистема
	
	

	8.1
	Ремонт маслосистемы турбоагрегата со сборкой промывочной схемы и промывка маслосистемы. Разборка, ремонт, сборка масляных клапанов.Очистка аварийных баков, маслопроводов, не подвергающихся промывке маслом.
	маслосистема
	1

	8.2
	Ремонт маслосистемы уплотнений
	маслосистема
	1

	8.3
	Ремонт масляного бака с очисткой и промывкой, заменой или запайкой поврежденной сетки.
	м.бак
	1

	8.4
	Ремонт маслоохладителей с выемкой трубного пучка, очисткой, продувкой.
	м.охл.
	3

	8.5
	Ремонт фильтров маслоохладителей
	м.охл.
	3

	8.6
	Ремонт пускового маслонасоса АЯПЗх150
	насос
	1

	8.7
	Ремонт резерв.и авар. эл. маслян. насосов типа  Д200х95 (4НДн)
	насос
	2

	8.8
	Рем. насосов уплотн. генератора типа РЗ-7,5
	насос
	2

	9
	Валопровод
	
	

	9.1
	Измерение и исправление центровки роторов по полумуфтам
	ротор
	1

	10
	Валоповоротное устройство
	
	

	10.1
	Ремонт валоповоротного устройства
	шт
	1

	11
	Трубопроводы, паропроводы
	
	

	11.1
	Проверка состояния опорно-подвесной системы труб т/а
	т/а
	1

	11.2
	Замена гибов ф133*10 по питательной воде
	участок
	1

	11.3
	Электродуговая сварка состыкованных отводов ф133х10
	св.шов
	2

	11.4
	Зачистка шлифмашинкой околошовной зоны до  для дефектоскопии св.швов
	св.шов
	2

	11.5
	Ремонт расходомерн. шайб по пит. воде и перегр.пару 10-16 ата, основному конденсату, хим. воде
	р/м шайб
	5

	11.6
	Ремонт арматуры дренажей, воздушников Ду-10
	вент.
	17

	11.7
	Ремонт арматуры дренажей, воздушников Ду-20
	вент.
	18

	11.8
	Ремонт арматуры  (Ду-400)
	задв.
	8

	11.9
	Ремонт арматуры (Ду-225)
	задв.
	8

	11.10
	Ремонт арматуры  (Ду-200)
	задв.
	12

	11.11
	Ремонт арматуры  (Ду-150)
	задв.
	15

	11.12
	Ремонт арматуры (Ду-100)
	задв
	12

	11.13
	Ремонт вентилей пускового байпаса Ду-50
	вент.
	14

	12
	Система регенерации
	
	

	12.1
	Ремонт ПВД-5, 6,7 устранением дефектов корпуса, ВУК, крепежа, труб.системы с заменой до 10 спиралей. Замена до двух дроссельных шайб.Заварка наружного шва мембран
	под-ль
	3

	12.2
	Ремонт ПНД №№ 2, 3, 4  (ПН-130-16-9) с устранением дефектов корпуса, водяной камеры, труб.системы, ВУК и крепежа
	под-ль
	3

	12.3
	Ремонт сальникового подогревателя (ПС-50-1 верт.) с устранением дефектов корпуса, вод. камеры, труб.системы, ВУК и крепежа
	под-ль
	1

	12.4
	Ремонт регулятора уровня ПНД-3, ПВД-4,5, основного конденсата,  Ду100 
	клапан
	6

	12.5
	Ремонт  КН   (КсД-120-55/3) 3гр.
	насос
	2

	12.6
	Ремонт сливного насоса дренажей Кс20-110/4
	насос
	2

	12.7
	Ремонт задвижек систем. регенерации Ду-200
	шт
	13

	13
	Вакуумная система
	
	

	13.1
	Ремонт атмосферных клапанов выхлопного патрубка
	клапан
	2

	13.2
	Ремонт рабочих эжекторов типа  ЭП-3-700-1
	эжек.
	3

	13.3
	Ремонт арматуры эжекторов Ду-50
	задв.
	4

	13.4
	Ремонт арматуры эжекторов Ду-100
	задв.
	4

	13.5
	Ремонт арматуры эжекторов  Ду-150
	задв.
	6

	13.6
	Ремонт арматуры эжекторов Ду-200
	задв.
	2

	13.7
	Ремонт арматуры эжекторов Ду-400
	задв.
	2

	13.8
	Ремонт регулятора давления пара на лабиринтовые уплотнения
	турб.
	1

	13.9
	Рем. арматуры систем. обогрева фланцев и шпилек Ду-100
	задв.
	8

	13.10
	Рем. арматуры систем. обогрева фланцев и шпилек Ду-150
	задв.
	4

	14
	Конденсатор
	
	

	14.1
	Ремонт цирк. насоса ЦН-3А, Б (Д 5000х32)
	насос
	2

	14.2
	Ремонт конденсатора (50 КЦС-4) с устр. деф.и чисткой трубной сист.
	конд.
	1

	14.3
	Ремонт арматуры по цирк. воде (Задвижки Ду-800)
	задв.
	12

	15
	Оборудование газоохладителей
	
	

	15.1
	Ремонт насоса НГО-3 А,Б(К 290/18)
	насос
	2

	15.2
	Ремонт арматур. газоохладителей задвижки Ду-100
	задв.
	12

	15.3
	Ремонт арматур. газоохладителей задвижки Ду-200
	задв.
	5

	16
	Виброналадочные работы
	
	

	16.1
	Виброисследование подшипниковых опор турбоагрегата с целью: выявления причин повышенной вибрации; диагностики вибросостояния перед ремонтом и после ремонта
	т/а
	1

	16.2
	Балансировка валопровода турбоагрегата на месте с расчетом балансировочных грузов, с контролем их установки. Измерение вибрации при балансировочных пусках и после оккончательной установки балансировочных грузов.
	т/а
	1

	16.3
	Определение кручения ригеля первой и третьей опор  и ригеля с выполнением необходимых  замеров и обработкой результатов измерений перед ремонтом
	опора
	2

	16.4
	Определение плавности скольжения стула перед выводом в ремонт
	стул
	1

	17
	Работы для контроля металла
	
	

	17.1
	Корпус турбины
	
	

	17.2
	Зачистка внутренних  поверхностей стопорного, регулирующих, защитных клапанов, паровпускных патрубков цилиндра под м/контроль
	100 дм2
	8,1

	17.3
	Зачистка наружной поверхности стопорного, регулирующих, защитных клапанов,паровпускных патрубков цилиндра под м/контроль
	100 дм2
	8,1

	17.4
	Зачистка внутренних и наружных поверхностей в местах радиусных переходов корпуса цилиндра, сопловых коробок под м/контроль
	100 дм2
	40

	17.5
	Подготовка шлифов на гайках цилиндра с шлифовкой поверхности до шероховатости 0,8-1,25 мкм
	10 шлифов
	3

	18
	Корпус регулирующего клапана (РКВД)№1
	
	

	18.1
	Зачистка внутренних и наружных поверхностей в местах радиусных переходов и доступных местах
	100 дм2
	1,35

	19
	Детали проточной части
	
	

	19.1
	Насадные диски среднего и низкого давления
	
	

	19.2
	Зачистка наружных поверхностей, обода, гребня, разгр.отв., кромки заклеп.отв
	100 дм2
	12

	19.3
	Рабочие и направляющие лопатки с 2 по 28 ст
	
	

	19.4
	Зачистка паровходных и выходных кромок в доступных местах
	100 дм2
	6,3

	19.5
	Крепеж арматуры и разъемов турбины
	
	

	19.6
	Зачистка шпилек М42 и большего размера для клапанов и разъемов цилиндров
	100 дм2
	0,113

	20
	Пароперепускные трубы
	
	

	20.1
	Зачистка сварных соединений трубопроводов
	100 дм2
	1,332

	21
	Главный паропровод
	
	

	21.1
	Трубы паропроводов из стали 12Х1МФ:
	
	

	21.2
	Зачистка паропроводов МПД, УЗК
	100 дм2
	3,414

	21.3
	Корпусы арматуры и другие литые детали:
	
	

	21.4
	Зачистка радиусных переходов наружных и внутренних поверхностей
	100 дм2
	0,396

	21.5
	Участки паропроводов в местах приварки штуцеров с Ду-50 мм и более, дренажных линий, врезок БРОУ и РОУ:

	21.6
	Зачистка паропроводов в местах приварки штуцеров
	100 дм2
	0,4

	21.7
	Сварные соединения трубопроводов и коллекторов с наружным ф100 мм и более(тип 1-20%, тип 2-100%):

	21.8
	Зачистка трубопроводов и коллекторов
	100 дм2
	2,186

	22
	Питательный трубопровод
	
	

	22.1
	Зачистка труб и фасонных деталей  питательного трубопровода от напорного патрубка питательного насоса до котла
	100 дм2
	4,368

	22.2
	Зачистка гибов труб 
	100 дм2
	52,11

	22.3
	Зачистка корпусов арматуры и других литых деталей
	100 дм2
	5,13

	23
	Прочие работы
	
	

	23.1
	Подбор и проверка элементов инвентарных лесов
	10 м2
	4

	23.2
	Замена недостоющих или деформированных элементов лесов с изготовлением
	10 дет.
	1

	23.3
	Доставка и сборка инвентарных лесов (перестановка)
	10 м2
	4

	23.4
	Разборка инвентарных лесов (при перестановке)
	10 м2
	4

	II
	ИЗОЛЯЦИЯ И ОБМУРОВКА
	
	

	1
	Цилиндр ЦВД, ЦНД
	
	

	1.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	42

	1.2
	Разборка штукатурки
	м2
	18

	1.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,43*1,1
	м2
	42

	1.4
	Разборка изоляции из матов базальтовых 
	м2
	18

	1.5
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,9

	1.6
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	42

	1.7
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	18

	1.8
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	42

	1.9
	Монтаж сетки "Рабица"
	м2
	18

	1.10
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	42

	1.11
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	18

	2
	ПВД, ПНД
	
	

	2.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	180

	2.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	180

	2.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,29*1,1
	м2
	180

	2.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	1,9

	2.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя 1,33*1,1
	м2
	180

	2.6
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	150

	2.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	180

	3
	Стопорный и регулирующий клапаны
	
	

	3.1
	Разборка штукатурки
	м2
	15

	3.2
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	15

	3.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,43*1,1
	м2
	15

	3.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,2

	3.5
	Изоляция фасонных поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	15

	3.6
	Монтаж сетки "Рабица"
	м2
	15

	3.7
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	15

	4
	БО-90
	
	

	4.1
	Разборка штукатурки
	м2
	16

	4.2
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	16

	4.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,43*1,1
	м2
	16

	4.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,3

	4.5
	Изоляция поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	16

	4.6
	Монтаж сетки "Рабица"
	м2
	16

	4.7
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	16

	5
	ПС-50
	
	

	5.1
	Разборка штукатурки
	м2
	11

	5.2
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	11

	5.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,43*1,1
	м2
	11

	5.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,2

	5.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	11

	5.6
	Монтаж сетки "Рабица"
	м2
	11

	5.7
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	11

	6
	КОСы
	
	

	6.1
	Разборка штукатурки
	м2
	10

	6.2
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	10

	6.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,43*1,15
	м2
	10

	6.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,2

	6.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	10

	6.6
	Монтаж сетки "Рабица"
	м2
	10

	6.7
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	10

	7
	Пароперепускные трубопроводы
	
	

	7.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	82,6

	7.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	82,6

	7.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,14*1,1
	м2
	10

	7.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,4

	7.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой 0,48*1,1
	м2
	82,6

	7.6
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	82,6

	7.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	82,6

	8
	Главный паропровод
	
	

	8.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	156,4

	8.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	156,4

	8.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,14*1,1
	м2
	156,4

	8.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,8

	8.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой 0,48*1,1
	м2
	156,4

	8.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	156,4

	8.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	156,4

	9
	Питательный трубопровод
	
	

	9.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	77,3

	9.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	77,3

	9.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,14*1,1
	м2
	77,3

	9.4
	Уборка отходов после разборки
	тн
	0,4

	9.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой 0,48*1,1
	м2
	77,3

	9.6
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	77,3

	9.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	77,3

	10
	Трубопроводы обвязки ПВД, ПНД
	
	

	10.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	80

	10.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	80

	10.3
	Разборка изоляции базальт. матами 0,29*1,1
	м2
	80

	10.4
	Уборка отходов после разборки
	тн
	0,8

	10.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 2 слоя 0,95*1,1
	м2
	80

	10.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	80

	10.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	80

	11
	Трубопроводы ХОВ
	
	

	11.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	40,7

	11.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	40,7

	11.3
	Разборка изоляции базальт.матами 0,14*1,1
	м2
	40,7

	11.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,2

	11.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой 0,48*1,1
	м2
	40,7

	11.6
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	40,7

	11.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	40,7

	12
	Трубопроводы дренажей, отсосов, уплотнений
	
	

	12.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	43,4

	12.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	43,4

	12.3
	Разборка изоляции базальт. матами 0,29*1,1
	м2
	43,4

	12.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,2

	12.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой 0,48*1,1
	м2
	43,4

	12.6
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,1
	м2
	43,4

	12.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	43,4

	13
	Коллектор 10-16 ата
	
	

	13.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	257

	13.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*11
	м2
	257

	13.3
	Разборка изоляции из матов базальтовых  0,14*1,1
	м2
	257

	13.4
	Уборка отходов после разборки
	тн
	1,3

	13.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1слой 0,48*1,1
	м2
	257

	13.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	257

	13.7
	Нанесение штукатурного слоя 0,52*1,1
	м2
	257

	13.8
	Устройство и разборка лесов
	м2
	772

	
	АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ЗАЩИТА
	
	

	14
	Ограждение с отм. 0.00м до отм.8.00м
	
	

	14.1
	Очистка щетками
	м2
	118

	14.2
	Обеспыливание
	м2
	118

	14.3
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей эмалью ПФ-115 за 2 раза
	м2
	118

	15
	Маслобак, демпферный бак, маслоотделители, адсорбер, маслонасосы, маслопроводы, задвижки

	15.1
	Очистка щетками
	м2
	211,5

	15.2
	Обеспыливание
	м2
	211,5

	15.3
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей эмалью ПФ-115 за 2 раза
	м2
	211,5

	16
	Телефонные кабины, сборки эл.силовые и КИП
	
	

	16.1
	Очистка щетками
	м2
	62

	16.2
	Обеспыливание
	м2
	62

	16.3
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей эмалью ПФ-115 за 2 раза
	м2
	62

	17
	Корпус генератора, обшива цилиндра, валоповорот, эл. привода, штурвалы арматуры,выхлопной патрубок

	17.1
	Очистка щетками
	м2
	318

	17.2
	Обеспыливание
	м2
	318

	17.3
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей эмалью ПФ-115 за 2 раза
	м2
	318

	18
	Бойлера
	
	

	18.1
	Очистка щетками
	м2
	72

	18.2
	Обеспыливание
	м2
	72

	18.3
	Огрунтовка металлических поверхностей лаком БТ-577 за один раз
	м2
	72

	18.4
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей серебристой краской БТ-177
	м2
	72

	19
	Насосы конденсатные, циркуляционные и пр. с задвижками, эл.приводами,эл.двигателями, штурвалами арматуры

	19.1
	Очистка щетками
	м2
	43

	19.2
	Обеспыливание
	м2
	43

	19.3
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей эмалью ПФ-115 за 2 раза
	м2
	43

	20
	Площадки на отм.2.00м, 4.00м, 6.00м, 8.00м
	
	

	20.1
	Очистка щетками
	м2
	402

	20.2
	Обеспыливание
	м2
	402

	20.3
	Огрунтовка металлических поверхностей лаком БТ-577 за один раз
	м2
	402

	20.4
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей серебристой краской БТ-177
	м2
	402

	20.5
	Устройство и разборка лесов
	м2
	911

	21
	Прочие работы
	
	

	21.1
	Устройство и разборка лесов
	м2
	1585

	21.2
	Уборка мусора, переноска на расстояние более 50 м с погрузкой в автомашины
	т
	9,62

	21.3
	Погрузка вручную материалов на транспортное средство и выгрузка с них
	т
	9,11



