Приложение № 1 к лоту № 1

ПЕРЕЧЕНЬ ВИДОВ РАБОТ
по капитальному ремонту основного и вспомогательного оборудования,изоляции, обмуровки и АКЗ и электрооборудования котлоагрегата БКЗ-420-140 ст. №5 ТЭЦ-3 АО "ПАВЛОДАРЭНЕРГО" из материалов и запасных частей Заказчика и Подрядчика на 2020 год
	п.п №
	Наименование работ
	Ед.изм
	Кол-во

	1
	2
	4
	5

	 
	1. Подготовительные работы
	 
	*

	1.1
	Изготовление, установка и снятие защитных настилов каналов ГЗУ на период ремонта масса настилов  до 0,05 тн
	т
	0,5100

	1.2
	Изготовление, установка и снятие ограждения отм.0, отм.8, на период ремонта котла элем.массой до 0,02 тн
	т
	0,3000

	1.3
	Выполнение мероприятий по технике безопасности, пром.санитарии и пожарной безопасности предусмотренных ППР согласно графика
	котел
	1,0000

	1.4
	Снятие и установка заглушек, отсоединение и подключение трубопроводов для разглушки котла с разводкой концов труб, с зачисткой труб под УЗК, с установкой в проектное положение холодным натягом, без предварительного подогрева (22 шт)
	 
	 

	1.5
	Ф133*13мм вертикальная переварка   ЦО:(2,3+0,8+1,3*0,85)*0,9=3,785
	 
	 

	1.6
	ЦОсвар:1,3*0,85=1,105
	 св.шов
	2

	1.7
	разводка концов труба ф 133х13 мм ЦО: 4*1,2=4,8
	труба
	1

	1.8
	Зачистка под УЗК Ф133х13мм
	св.шов
	2

	1.9
	Ф32*4мм   без подогрева, горизонтальная переварка ЦО:0,5+0,4+(0,3*1,4*0,85 )*0,9=1,22
	 
	 

	1.10
	ЦОсвар: 0,3*1,4*0,85*0,9=0,321
	св.шов
	8

	1.11
	Ф32*4мм без подогрева,  вертикальная переварка  ЦО:0,5+0,4+(0,3*0,85 )= 1,16
	 
	 

	1.12
	ЦОсвар: 0,3*0,85=0,255
	св.шов
	6

	1.13
	Разводка концов труб Ф32мм ЦО:2,6*1,2=3,12
	труба
	7

	1.14
	Зачистка под УЗК Ф32х4 мм
	св.шов
	14

	1.15
	Ф60*5,5мм  без подогрева, горизонтальная переварка  ЦО:0,7+0,2+(0,4*1,4*0,85)*0,9= 1,376
	 
	 

	1.16
	ЦОсвар: 0,4*1,4*0,85*0,9=0,428
	св.шов
	12

	1.17
	Ф60*5,5мм  без подогрева, вертикальная переварка    ЦО:0,7+0,2+(0,4*0,85)*0,9 =1,21
	 
	 

	1.18
	ЦОсвар :0,4*0,85=0,34
	св.шов
	12

	1.19
	Разводка концов труб ф 60х5,5 мм ЦО:2,6*1,2=3,12
	труба
	12

	1.20
	ачистка под УЗК Ф60х5,5мм
	св.шов
	24

	1.21
	Ф108*8мм без подогрева, горизонтальная переварка  ЦО:1,7+0,5+(0,7*1,4*0,85)*0,9=2,95
	 
	 

	1.22
	ЦОсвар: 0,7*1,4*0,85=0,75
	 св.шов
	2

	1.23
	Разводка концов труб ф 108 мм ЦО:2,6*1,2=3,12
	труба
	1

	1.24
	Зачистка под УЗК Ф108*8мм
	св.шов
	2

	1.25
	Ф32*4мм  без подогрева, горизонтальная переварка ЦО:0,5+0,4+(0,3*1,4*0,85 )*0,9=1,22
	 
	 

	1.26
	ЦОсвар: 0,3*1,4*0,85=0,357
	св.шов
	2

	1.27
	Разводка концов труб Ф32х4мм
	труба
	1

	1.28
	Зачистка под УЗК Ф32х4мм
	св.шов
	2

	1.29
	Изготовление, установка и снятие м/к под такелаж для разглушки котла
	 
	 

	1.30
	 - изготовление 
	100 кг
	0,4900

	1.31
	 - снятие, установка
	элем.
	9,0000

	1.32
	Изготовление заглушек массой до 1 кг ( разметк, резка, зачистка)
	 
	 

	1.33
	 - изготовление 
	м.реза
	5,4600

	1.34
	 - разметка,зачистка после резки
	м.реза
	5,4600

	1.35
	Осмотр и дефектовка оборудования, проверка на плотность топки, конвективной части и газоходов однокорпусного котла (420 т/ч) с составление уточненной ведомости
	котел
	1,0000

	2
	Барабан котла длинной свыше 18м
	 
	 

	2.1
	Вскрытие, закрытие люков с заменой прокладок и с последующей обтяжкой после растопки
	 
	 

	2.2
	 - вскрытие люков
	люк
	2,0000

	2.3
	 - закрытие люков с изготовлением и заменой прокладок с последующей обтяжкой после растопки
	люк
	2,0000

	2.4
	Наружный и внутренний осмотр барабана длинной св.18000 мм без разборки внутри барабанных устройств (с циклонами)
	барабан
	1,0000

	2.5
	Осмотр и ремонт внутри барабанных устройств с изготовлением и заменой изношенных элементов весом до 5 кг - 0,045 тн
	 
	 

	2.6
	 -ремонт внутри барабанных устройств
	100 кг
	0,4500

	2.7
	Установка и снятие душирующей установки
	 
	 

	2.8
	 -установка
	комплект
	1,0000

	2.9
	 -снятие
	комплект
	1,0000

	2.10
	Изготовление клиньев крепления циклонов сепарационных устройств массой элементов до 1 кг двухсторонней обработкой кромок шлиф.машинкой
	 
	 

	2.11
	 - изготовление клиньев крепления циклонов
	м.реза
	25,0000

	2.12
	Проверка коллектора ввода фосфатов, опор, креплений с внутренним осмотром, прочисткой отверстий, очисткой и промывкой
	 
	 

	2.13
	 - проверка коллекторов
	коллектор
	2,0000

	2.14
	 - внутренний осмотр коллектора
	коллектор
	2,0000

	2.15
	Гидроиспытание коллекторов
	коллектор
	2,0000

	3
	Экраны котла (ремонт)
	 
	 

	3.1
	Осмотр зажигательного пояса топки, на наличие коррозии на внешней поверхности экранных труб зажигательного пояса G=420 тн\ч
	котел
	1,0000

	3.2
	Изготовление с подбором, разметкой, резкой, снятием фасок с двух сторон и замена вставок после дефектовки длинной до 6 м экранных труб весом до 30 кг, с зачисткой под УЗК - 20стыков
	 
	 

	3.3
	 - удаление Ф60х5,5
	10 труб
	0,5000

	3.4
	 - установка 
	10 труб
	0,5000

	3.5
	 - горизонтальная стыковая сварка
	10 стыков
	5,0000

	3.6
	 - подбор труб  
	10 труб
	0,5000

	3.7
	 - изготовление, резка со снятием фасок  
	10 резов
	0,5000

	3.8
	Зачистка под сварку 
	10 концов
	0,5000

	3.9
	Зачистка под контроль УЗК св.шв Ф60х5,5
	св.шов
	10,0000

	3.10
	Изготовление и замена листов наружной обшивы
	 
	 

	3.11
	 - снятие
	м2
	54,0000

	3.12
	 - установка
	м2
	54,0000

	3.13
	 - изготовление  
	м2
	54,0000

	3.14
	Изготовление и замена уплотняющего прутка экранов массой до 1 кг Ф6,5
	 
	 

	3.15
	 - замена на месте монтажа 
	деталь
	152

	3.16
	 - изготовление
	деталь
	152

	3.17
	Изготовление и замена штырей крепления обшивы массой до 1 кг
	 
	 

	3.18
	 - замена штырей до 1кг 
	деталь
	100

	3.19
	 - изготовление  до 1кг
	деталь
	100,0000

	3.20
	Замена уплотнительных шайб весом до 1кг                  
	шт
	100,0000

	3.21
	Изготовление и замена крючьев теплоизоляции
	 
	 

	3.22
	 - замена 
	100 шт
	4,2400

	3.23
	 - изготовление
	100 шт
	4,2400

	3.24
	Замена и изготовлением поясов жесткости экранов элементами до 30 кг-34шт
	 
	 

	3.25
	 - замена
	элем.
	16,0000

	3.26
	 - изготовление
	100 кг
	5,0000

	3.27
	Правка (рихтовка) деформированных экранных труб Ф60 без вырезки, без нагрева газовой горелкой
	гиб трубы
	40,0000

	4
	ВЭК I ст.(ремонт)
	 
	 

	4.1
	Осмотр и дефектовка пакетов, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	котел
	1,0000

	4.2
	Снятие и установка золовых отсекателей массой до 50 кг
	элем.
	3,0000

	4.3
	Замена с изготовлением участков наружной обшивы массой до 0,05 т
	 
	 

	4.4
	 - снятие листов наружной обшивы топочной камеры
	м2
	6,3000

	4.5
	 - установка листов наружной обшивки топочной камеры
	м2
	6,3000

	4.6
	 - изготовление листов наружной обшивки с разметкой, резкой и снятием наплывов
	м2
	6,3000

	4.7
	Изготовление и замена крючьев теплоизоляции-13.8 м.п.
	 
	 

	4.8
	 - изготовление крючьев
	100 шт
	0,5600

	4.9
	 - установка крючьев на обшиву котла для нанесения тепловой изоляции
	100 шт
	0,5600

	5
	ВЭК II ст.  
	 
	 

	 5.1
	Осмотр и дефектовка пакетов, проверка креплений и опор с восстановлением дефектных. Устранение дефектов золозащиты
	экон
	1

	5.2 
	Правка горизонтальных змеевиков экономайзера с нагревом газовой горелкой, восстановлением проектных расстояний между змеевиками и трубами в змеевике без замены стоек
	пакет
	10

	 5.3
	Замена индивидуальной золовой защиты массой до 1 кг 
	 
	 

	 5.4
	 - гнутая
	10 накл
	50

	 5.5
	Изготовление, замена рихтовочной полосы до 5кг
	 
	 

	 5.6
	 -  изготовление
	шт
	8

	 5.7
	 - замена
	шт
	8

	 5.8
	Изготовление и замена линий дренажей и воздушников прямых участков длиной до 3м Ф32х5
	 
	 

	 5.9
	 - замена
	уч-к
	20,0000

	 5.10
	 - изготовление  
	уч-к
	20,0000

	 5.11
	Эл/дуговая сварка горизонт
	стык
	20,0000

	 5.12
	Изготовление и замена длиной до 3м Ф32х5 гибов (закоротки)
	 
	 

	 5.13
	 - замена 
	уч-к
	40,0000

	 5.14
	 - изготовление гиба 
	уч-к
	40,0000

	 5.15
	Эл/дуговая сварка вертикал
	стык
	40,0000

	 5.16
	Изготовление и установка групповой золозащиты до 150кг
	 
	 

	 5.17
	 - изготовление
	100 кг
	2,4

	 5.18
	 - замена
	элем.
	4,0000

	 5.19
	Изготовление и замена м/к решеток под бетонирование камер и штырей крепления решеток массой до 20 кг
	 
	 

	 5.20
	 - изготовление и установка армирования
	100 кг
	1,6000

	 5.21
	 - снятие старой арматуры
	100 кг
	1,6000

	6
	Замена пароперепускных труб от ШПП до смеш. камер
	 
	 

	6.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов
	т
	0,3

	6.2
	Установка и снятие настилов на высоте до10м
	10м2
	0,8

	6.3
	Изготовление, установка и снятие м/к для настройки такелажа 
	т
	0,1400

	6.4
	Зачистка пароперепускных труб под входной контроль
	100дм2
	30

	6.5
	Замена труб  пароперепускных труб с одним, двумя гибами в двух плоскостях Ф133х13мм дл. до 6м на подкладном кольце с зачисткой, сваркой и последующей зачисткой под УЗК - 24ст. гориз., 48ст.вертикал.
	 
	 

	6.6
	 - удаление
	10 труб
	4,8000

	6.7
	 - установка 
	10 труб
	4,8000

	6.8
	 - зачистка под сварку 
	10 концов
	9,6000

	6.9
	 - горизонтальная сварка стыков 
	10 ст.
	2,4000

	6.10
	 - вертикальная сварка стыков  
	10 ст.
	4,8

	6.11
	Зачистка под УЗК 
	св. шов
	72

	6.12
	Предварительный сопутствующий подогрев ст. Ф133х13 
	св. шов
	72

	6.13
	Термообработка стыков Ф133
	св.шов
	72,0000

	6.14
	УЗК сварных соединений Ф133х13
	св.шов
	72,0000

	6.15
	Зачистка мех-ная под испытания на твердость
	100 мест
	2,0000

	6.16
	Замена реперов (точки Криппа) прим.
	указ
	24

	6.17
	Отсоединение и подсоединение воздушников Ф32мм с заваркой стыков 24шт. горизонт.
	10 труб
	2,4

	7.
	Ремонт ППП
	 
	 

	7.1
	Замена с изготовлением смывных лючков Ф108
	 
	 

	7.2
	 - изготовление
	100 кг
	0,1360

	7.3
	 - замена дверцы
	шт
	2,0000

	7.4
	 - замена рамки
	шт
	2,0000

	8.
	Ремонт ШПП
	 
	 

	8.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов
	 т
	0,5000

	8.2
	Установка и снятие настилов на высоте свыше 10 м (12 участков на временные м/к)
	10 м2
	0,9

	8.3
	Осмотр и дефектовка ширм, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	п/п
	1,0000

	8.4
	Правка (рихтовка) вертикальных ширм с изготовлением и заменой деталей дистанционирования 600 шт
	пакет
	24,0000

	8.5
	Замена (выборочно) с подбором и изготовлением труб Ф32х5 (снятием фасок с 2-х сторон и зачисткой концов под сварку) длиной до 3,5 м, S до 4 мм, весом до 20 кг, после дефектовки и осмотра п/п. Зачистка под УЗК 12 стыков горизонт
	 
	 

	8.6
	 - удаление Ф32х5
	10 труб
	0,3000

	8.7
	 - установка 
	10 труб
	0,3000

	8.8
	 - вертикальная стыковочная сварка
	10 стыков
	0,6000

	8.9
	 - подбор труб
	10 труб
	0,3000

	8.10
	 - изготовление, резка со снятием фасок
	10 рез
	0,6000

	8.11
	Зачистка под сварку
	10 концов
	0,6000

	8.12
	Зачистка под контроль УЗК св.шов Ф32х5
	св.шов
	6,0000

	8.13
	Зачистка околошовной зоны под УЗК
	 шов
	6,0000

	9.
	Ремонт НПП
	 
	 

	9.1
	Осмотр и дефектовка п/перегревателя, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	п/п
	1,0000

	10.
	НПП (замена нижней части)
	 
	 

	10.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов и металлических настилов ,массой до 0,2т
	т
	0,1400

	10.2
	Установка и снятие  настилов на высоте свыше 10м
	10 м2
	1,2

	10.3
	Замена с изготовлением наружной обшивы Н.П.П.
	 
	 

	10.4
	 - снятие
	м2
	128,0000

	10.5
	 - установка
	м2
	128,0000

	10.6
	 - изготовление  
	м2
	128,0000

	10.7
	Замена с изготовлением штырей массой до 1кг
	 
	 

	10.8
	 - замена штырей 
	деталь
	196

	10.9
	 - изготовление
	деталь
	196,0000

	10.10
	Изготовление и замена крючьев теплоизоляции
	 
	 

	10.11
	 - замена 
	100 шт
	13,6000

	10.12
	 - изготовление
	100 шт
	13,6000

	10.13
	Замена уплотнительных шайб 222246 массой до 1 кг
	шт
	196,0000

	10.14
	Изготовление уплотнительных шайб 222246
	деталь
	196,0000

	10.15
	Замена с изготовлением уплотняющего прутка массой до 1 кг
	 
	 

	10.16
	 - замена на месте монтажа 
	деталь
	2352

	10.17
	 - изготовление
	деталь
	2352

	10.18
	Замена с изготовлением поясов жесткости элементами весом до 60 кг и до 1 кг
	 
	 

	10.19
	 - изготовление
	100 кг
	9,33

	10.20
	 - замена весом до 60 кг
	элем.
	16

	10.21
	 - замена до 1 кг
	элем.
	36

	10.22
	Изготовление дистанционных колец
	10 прок
	78,4000

	10.23
	Замена с изготовлением труб Ф32мм с одним гибом в одной плоскости длинной 1.9 м. Сварка стыков Ф32мм-784 ст. горизонт., 784 ст. вертикал., с последующей зачисткой под УЗК- 784 стыка
	 
	 

	10.24
	 - подбор труб
	10 труб
	78,4

	10.25
	 - удаление  
	10 труб
	78,4

	10.26
	 - установка
	10 труб
	78,4

	10.27
	 - горизонтальная  сварка 
	10 стыков
	78,4

	10.28
	 - вертикальная сварка
	10 стыков
	78,4

	10.29
	 - обрезка труб 
	10 рез
	156,8

	10.30
	Зачистка под УЗК сварных швов
	св.шов
	156,8

	10.31
	Зачистка концов под сварку
	10 конц
	156,8

	10.32
	 - изготовление 
	уч-к
	784

	10.33
	Замена нижних камер настенного пароперегревателя 6ст.вертикал. Ф133х17, с последующей зачисткой под УЗК
	 
	 

	10.34
	 - сварка стыков
	св.шов
	6,0000

	10.35
	 - снятие 
	кол-р
	4,0000

	10.36
	 - установка 
	кол-р
	4,0000

	10.37
	 - зачистка труб под УЗК
	св.шов
	6,0000

	10.38
	Замена с изготовлением опор под коллектора Ф133 весом до 10 кг
	 
	 

	10.39
	 - замена
	элем.
	8,0000

	10.40
	 - изготовление
	100 кг
	0,7000

	10.41
	Замена кронштейнов чертеж №2.410.050 крепления короба к настенному П.П.
	элем.
	16

	10.42
	Замена тяг чертеж № 220514 крепления короба к настенному п/п. L=450 мм весом до 1 кг
	деталь
	784

	10.43
	Изготовление и замена деталей крепления поясов жесткости с балками №36
	 
	 

	10.44
	 - изготовление косынки массой до 3 кг (ласточкин хвост)
	деталь
	42

	10.45
	 - замена косынки массой до 3 кг (ласточкин хвост)
	деталь
	42

	10.46
	 - изготовление прутков массой до 1 кг
	деталь
	168,0000

	10.47
	 - замена прутков массой до 1 кг
	деталь
	168,0000

	10.48
	Восстановление сварного соединения труб НПП незаменяемой части к верхнему поясу жесткости после заварки верхних стыков
	10 стыков
	39,2

	10.49
	Установка в проектном положение "скользящих" балок с изготовлением, установкой и снятием м/к раскрепления весом до 5 кг
	 
	 

	10.50
	 - снятие (прим)
	шт
	2,0000

	10.51
	 - установка (прим)
	шт
	2,0000

	10.52
	Замена с изготовлением элементов шарнирной системы плавающих балок
	 
	 

	10.53
	 - замена планок весом до 4 кг
	шт
	8,0000

	10.54
	 - изготовление планок весом до 4 кг
	шт
	8,0000

	10.55
	 - замена планок весом до 2 кг
	шт
	16,0000

	10.56
	 - изготовление планок весом до 2 кг
	шт
	16,0000

	10.57
	 - замена валиков L=102 мм весом до 1 кг
	шт
	8,0000

	10.58
	 - изготовление валиков L=102 мм весом до 1 кг
	шт
	8,0000

	10.59
	Замена донышек Ф133 Р св. 10 мПа на коллекторах после их промывки, осмотра и прочистки с последующей зачисткой под УЗК
	 
	 

	10.60
	 - снятие   
	шт
	4,0000

	10.61
	 - установка
	шт
	4,0000

	10.62
	Зачистка под УЗК
	св.шов
	4,0000

	10.63
	Замена с подбором и изготовлением участков трубы (дренажи пароперегревателя) весом до 20 кг., 2 ст. горизонт. Гибов длинной до 1,5 м (2ст.гор., 2 ст.вер.)
	 
	 

	10.64
	 - изготовление
	уч-к
	2,0000

	10.65
	 - изготовление отвода  
	отвод
	2,0000

	10.66
	 - замена 
	уч-к
	4,0000

	10.67
	Электродуговая сварка гор.
	шов
	4,0000

	10.68
	Зачистка под УЗК
	св.шов
	4,0000

	11.1
	Ремонт ХПП (замена 8-ми пакетов)
	 
	 

	11.1
	Осмотр и дефектовка пакетов, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных
	п/п
	1,0000

	11.2
	Правка (рихтовка) горизонтальных пакетов пароперегревателя без замены стоек, с заменой деталей крепления и дистанционирования весом до 1кг-600 шт 
	пакет
	30,0000

	12.
	Пароперегреватель III, IV ст. ПП (ремонт)
	 
	 

	12.1
	Осмотр и дефектовка пакетов, проверкой креплений и опор с восстановлением дефектных. Устранение дефектов золозащиты
	п/п
	1,0000

	12.2
	Правка (рихтовка) горизонтальных пакетов пароперегревателя  без замены стоек, с заменой деталей крепления и дистанционирования весом до 1кг - 40шт
	пакет
	10,0000

	12.3
	 -замена деталей дистанционирования
	элем.
	40,0000

	12.4
	Изготовление и замена рихтовочной полосы из листа б=5мм ст 12Х18Н10Т массой до 3кг (разметка, рубка на "гильотине" 1000х50х5мм)  
	 
	 

	12.5
	 - изготовление
	шт
	16,0000

	12.6
	 - замена
	шт
	16,0000

	12.7
	Замена с изготовлением наружной обшивы в районе коллекторов пароперегревателя слева и справа котла
	 
	 

	12.8
	 - снятие
	м2
	20,0000

	12.9
	 - установка
	м2
	20,0000

	12.10
	 - изготовление  
	м2
	20,0000

	12.11
	Замена с изготовлением крючьев под теплоизоляцию
	 
	 

	12.12
	 - замена 
	100 шт
	2,0000

	12.13
	 - изготовление
	100 шт
	2,0000

	13.
	Гарнитура боковых экранов
	 
	 

	13.1
	Ремонт лючков, гляделок Ф150  с изготовлением и заменой отдельных элементов весом до 2 кг
	 
	 

	13.2
	 - ремонт лючков, гляделок  Ø150мм
	лючок
	12,0000

	13.3
	 - изготовление отдельных элементов 
	100 кг
	0,2800

	13.4
	Замена лючков Ф150
	лючок
	2,0000

	14.
	Гарнитура экр.фронт,тыл
	 
	 

	14.1
	Ремонт лючков Ф150-8 шт, лазов Ф500-14 шт, с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 2 кг
	 
	 

	14.2
	 - лючков Ф150
	лючок
	8,0000

	14.3
	 - лазов Ф500
	лаз
	14,0000

	14.4
	 - изготовление отдельных элементов 
	100 кг
	1,1000

	15.
	Гарнитура на конвективной
	 
	 

	15.1
	Ремонт лазов Ф500 с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 5 кг
	 
	 

	15.2
	 - ремонт лазов Ф500мм
	лючок
	19,0000

	16.
	Пылепроводы (ремонт)
	 
	 

	16.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для ремонта пылепроводов массой до 0,2 т
	т
	0,7000

	16.2
	Устройство и снятие настилов на высоте до 10м - 3м2, с перестановкой 24 раза
	10 м2
	4,0000

	16.3
	Ремонт гибов -24шт с изготовлением и заменой броневых листов
	 
	 

	16.4
	 - изготовление броневых листов
	м2
	16,8000

	16.5
	 - замена броневых листов к=1,4
	м2
	16,8000

	17.
	ММТ
	 
	*

	17.1
	Подготовка инструмента, приспособлений такелажной и ремонтной оснастки материалов зап.частей сварного оборудования, прокладка сварочных кабелей и газовых шлангов на мельницах.
	шт
	4,0000

	17.2
	Снятие ограждений и разъединение п/муфт ММТ
	шт
	4,0000

	17.3
	Замена п/муфт  (снятие, установка) п/муфта б/у
	шт
	8,0000

	17.4
	Вскрытие ММТ с открытием дверей,очисткой от остатков топлива
	шт
	4,0000

	17.5
	Проверка и ремонт подшипников качения мельниц, измерением зазоров и сборкой
	подш
	8,0000

	17.6
	Проверка и ремонт водяного охлаждения вала мельниц с отсоединением трубы подвода воды, ремонтом,очисткой охлаждаемого канала и сборкой
	шт
	4,0000

	17.7
	Снятие старых бил, подбор и установка новых,проверка,отбраковка и замена дефектных пальцев бил 
	ком-т
	4,0000

	17.8
	Снятие старых билодержателей, проверка, отбраковка и  замена дефектных пальцев держателей. Проверка отвервстий под пальцы в дисках ротора и устранение мелких дефектов. Установка билодевжателей 
	ком-т
	4,0000

	17.9
	Приварка ограничительных пальцев билодержателей
	било-держ.
	312,0000

	17.10
	Замена брони  мельницы и сепарационной шахты с откреплением,снятием старой брони,установкой и подгонкой по месту новой брони и ее закреплением 
	 
	 

	17.11
	 - снятие
	т
	4,0000

	17.12
	 - установка
	т
	6,0000

	17.13
	Взевешивание билодержателей
	10 бил/держ
	40,8000

	17.14
	Взевешивание и  подбор по массе бил шт и билодержателей
	10 бил
	40,8000

	17.15
	Установка и приварка м/к клиньев  уплотнения брони  массой до 0,002 тн.  
	элем.
	24,0000

	17.16
	Изготовление м/к
	100 кг
	0,9000

	17.17
	Замена ротора ММТ с разборкой и сборкой уплотнений
	ротор
	2,0000

	17.18
	Закрытие мельницы с установкой уплотнений и закрытием дверок
	мельн
	4,0000

	17.19
	Центровка эл/дв, соединение п/муфт с проверкой и установкой пальцев, установка ограждения п/муфт
	двиг
	4,0000

	17.20
	Динамическая балансировка ротора мельниц, уравновешивание путем замены бил 
	ротор
	4,0000

	17.21
	Опробование мельниц в течение 8 часов 
	мельн
	4,0000

	17.22
	Замена подшипников качения с проверкой и зачисткой посадочного места 
	мельн
	4,0000

	17.23
	Замена набивки сальников подшипников качения и в местах прохода вала через корпус 
	мельн
	4,0000

	17.24
	Снятие и установка корпусов подшипников с настройкой такелажа
	корпус
	2,0000

	17.25
	Изготовление и замена м/к перегородок сепарационных шахт массой до 0,05т
	 
	 

	17.26
	 - замена
	элем.
	30,0000

	17.27
	 - изготовление 
	100 кг
	14,4000

	17.28
	Замена м/к  перегородок сепарационных шахт
	 
	 

	17.29
	 - массой до 0,05т
	элем.
	12,0000

	17.30
	 - массой до 0,1т
	элем.
	9,0000

	17.31
	 - массой до 0,01т
	элем.
	12,0000

	17.32
	 - массой до 0,02т
	элем.
	8,0000

	17.33
	Изготовление перегородок
	100 кг
	18,2000

	17.34
	Проварка сплошным швом
	м шва
	20

	17.35
	Изготовление, установка и снятие м/к  для вывода ротора и установки стенок сепарационных шахт
	 
	 

	17.36
	 - массой до 0,02т
	элем.
	15,0000

	17.37
	 - массой до 0,01т
	элем.
	10,0000

	17.38
	Изготовление м/к
	100 кг
	3,8000

	17.39
	Изготовление и замена м/к "пола" мельниц эл-тами массой до 0,1т
	элем.
	8,0000

	17.40
	Изготовление м/к "пола"
	100 кг
	7,0000

	17.41
	Замена брони пола мельницы с откреплением, снятием старой брони, установкой и подгонкой по месту новой брони и ее закреплением 
	 
	 

	17.42
	 - снятие
	т
	2,4500

	17.43
	 - установка
	т
	2,4500

	17.44
	 - 10 метров (сподручн) перенос
	т
	12,0000

	17.45
	 - погрузка на автотранспорт 
	т
	12

	17.46
	Погрузка металлолома на автотранспорт с переноской до 10м (груз несподручный)
	 
	 

	17.47
	 - погрузка  на   автотранспорт 
	т
	12

	17.48
	 - 10 метров(несподручн) перенос
	т
	12

	17.49
	Уборка рабочего места, инструмента, приспособлений, сварочного оборудования.
	мельн
	4

	18.
	 ПСУ (замена)
	 
	 

	18.1
	Осмотр и проверка шнекового питателя на отсутствие в бункере над питателем угля,закрытие шибера 
	питатель
	4

	18.2
	Подготовка инструмента, приспособлений, такелажной и ремонтной оснастки, газо-электросварочного оборудования, материалов, запчастей 
	питатель
	4

	18.3
	Открытие люка, очистка корпуса питателя от остатков топлива
	питатель
	4

	18.4
	Снятие ограждений, разъединение муфт
	питатель
	4

	18.5
	Снятие и установка полумуфт
	п.м.
	16

	18.6
	Снятие редуктора 
	эл.дв
	4

	18.7
	Замена подшипников шнека
	под-к
	16

	18.8
	Замена готовой спирали в комплекте с валом
	спир
	4

	18.9
	Снятие,установка и центровка редуктора 
	редуктор
	4

	18.10
	Установка и центровка эл/дв 
	эл/дв
	4

	18.11
	Соединение полумуфт, установка ограждений
	питатель
	4

	18.12
	Опробывание питателя
	питатель
	4

	18.13
	Изготовление  м/к настилов для замены трубопроводов с установкой и снятием 4 раза 
	т
	0,1750

	18.14
	Замена ванн шнеков ПСУ  при весе 1шт.- 340кг
	т
	1,36

	18.15
	Снятие и уборка ремонтной и такелажной оснастки, и  газо-электро-сварочного оборудования, материалов зап частей
	питатель
	4

	19.
	СЕПАРАТОР ПЫЛИ Ø3750 мм (ремонт) 
	 
	 

	19.1
	Подготовка и транспортировка к месту работ зап частей, такелажа, газо-электросварочного оборудования инструмента Ф3750
	сеп-ор
	4

	19.2
	Снятие крышки лаза
	лаз
	4

	19.3
	Проверка сепаратора, очистка, выявление дефектов и уточнение объема работ
	сеп-ор
	4

	19.4
	Замена дефектных мембран взрывных клапанов с их изготовлением Ф до 500мм
	клап
	16,0000

	19.5
	Замена изношенных уч-ов внутреннего конуса
	м2
	2,55

	19.6
	- изготовление 
	м2
	2,55

	19.7
	Замена патрубка внутреннего конуса
	патр-к
	8,0000

	19.8
	- изготовление
	труба
	8,0000

	19.9
	Замена м/к рассекателей пыледелительных головок сепараторов 
	 
	*

	19.10
	 - до 0,02 т
	элем.
	10,0000

	19.11
	 - до 0,05 т 
	элем.
	18,0000

	19.12
	 - изготовление 
	100 кг
	11

	19.13
	Разборка лесов и такелажных схем внутри сепаратора 
	сеп-ор
	4

	19.14
	Установка крышки лаза, проверка плотности сепаратора
	сеп-ор
	4

	19.15
	Уборка материала, деталей, инструмента, такелажа, газо-электросварочного оборудования из сепаратора и рабочего места 
	сеп-ор
	4

	20.
	 Бункер сырого угля (БСУ) - ремонт
	 
	*

	20.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов массой до 0,02т по периметру БСУ внутри и снаружи   для дефектовки, проварки швов, замены ребер жесткости, дефектных участков
	т
	1,6800

	20.2
	Установка и снятие настилов  по периметру БСУ снаружи и внутри для осмотра,проварки швов ребер жескости, замена дефектных участков на высоте до 10 80м2, св. 10м-96 м2 (8м2 с перестановкой 22 раза)
	 
	*

	20.3
	 - до 10м
	10 м2
	8,0000

	20.4
	 - свыше 10м
	10 м2
	9,6000

	20.5
	Изготовление и замена изношенных участков нижней части бункеров
	 
	 

	20.6
	 - площадью до 1,5м2
	запл.
	60,0000

	20.7
	 - проварка дефектных швов изнутри и снаружи бака 
	м. шва
	150,0000

	20.8
	Изготовление и замена изношенных участков верхней части бункеров 
	 
	 

	20.9
	 - площадью до 1,5м2
	запл.
	60,0000

	20.10
	 - проварка дефектных швов изнутри и снаружи бака 
	м. шва
	150,0000

	20.11
	 - изготовление
	т
	0,68

	20.12
	 - замена внутри
	т
	0,68

	20.13
	Изготовление и замена м/к течек топлива от БСУ до ПСУ массой до 0,24 т. круглого сечения
	 
	 

	20.14
	 - изготовление
	т
	3,2000

	20.15
	 - замена
	т
	3,2000

	20.16
	 - установка и снятие
	элем.
	16

	20.17
	 - изготовление
	100 кг
	0,76

	20.18
	Перевозка материалов ручными такелажами от зоны действия крана до рабочего места на L=15м
	т
	22,0000

	21.
	 ПЫЛЕУГОЛЬНЫЕ ГОРЕЛКИ
	 
	*

	21.1
	Изготовление м/к раскрепления пылепроводов для замены горелок эл-ми до 15 кг-12шт
	100 кг
	1,5

	21.2
	Замена труб аэросмеси пылеугольных горелок котла - 12шт.
	горелка
	12,0000

	21.3
	Изготовление и замена прямых участков круглого сечения пылепроводов длиной до 1м в месте стыковки с пылепроводами
	уч-к
	12,0000

	21.4
	Замена центровочных болтов 
	шт
	48,0000

	21.5
	Установка и снятие настилов на Н до 10 м
	10 м2
	0,4

	21.6
	Изготовление и замена м/к решеток под бетон весом до 10 кг
	 
	 

	21.7
	 - снятие старой арматуры армирования
	100 кг
	2

	21.8
	 - армирование под бетонирование с изготовлением арматуры
	100 кг
	2

	21.9
	Изготовление крючьев теплоизоляции 
	100 шт
	4,3200

	21.10
	Замена крючьев теплоизоляции 
	100 шт
	4,3200

	21.11
	Ремонт двадцатиосного клапана Sсеч 0,75м2 с приводом круглого (направляющего аппарата завихрителя )
	клапан
	12

	21.12
	Установка и снятие м/к раскрепления такелажа для замены завихрителей массой до 20 кг 
	элем.
	12

	21.13
	Изготовление м/к
	100 кг
	1,5

	22
	Пароводотушение и шунтовые трубы
	 
	 

	22.1
	Изготовление участков труб  
	 
	 

	22.2
	Ф159х5  L до3 метр
	уч-к
	3

	22.3
	Ф60х5,5 L до 3 метров
	уч-к
	10

	22.4
	Ф89х4 L до 3 метров
	уч-к
	3

	22.5
	Замена участков труб
	 
	 

	22.6
	Ф159х5  L = 3 метр
	уч-к
	3,0000

	22.7
	Ф60х5,5 L до 3 метров
	уч-к
	10,0000

	22.8
	Ф89х4 L до 3 метров
	уч-к
	3,0000

	22.9
	Электродуговая сварка стыков
	 
	 

	22.10
	Ф159х5 гориз.
	шов
	6,0000

	22.11
	Ф60х5,5 верт
	шов
	20,0000

	22.12
	Ф89х4 гориз
	шов
	6,0000

	22.13
	Ремонт прочистных лючков Ф108
	лючок
	2

	22.14
	Гидроопрессовка линий шунтовых труб Ф159 мм L = 20 м
	100м
	0,4

	23
	Поворотная газовая камера
	 
	*

	23.1
	Изготовление,установка и снятие м/к лесов 
	т
	0,17

	23.2
	Установка и снятие настилов на высоте св. 10 м 
	10 м2
	0,6

	23.3
	Изготовление и замена деф.участков массой до 0,2т
	м2
	28

	24
	Ремонт газоперепускных и сборных газоходов
	 
	*

	24.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для установки настилов
	т
	0,06

	24.2
	Установка и снятие настилов на высоте свыше 10м - 1м2 с перестановкой 12 раз
	10 м2
	1,2

	24.3
	Изготовление и замена дефектных участков 
	 
	*

	24.4
	 - изготовление прямых уч-ков
	т
	0,37

	24.5
	 - замена
	м2
	12

	24.6
	Ремонт люков Ф530мм
	люк
	12

	24.7
	Изготовление м/к для ремонта люков
	100 кг
	0,19

	25
	Гарнитура на газовоздуховодах
	 
	*

	25.1
	Ремонт лазов Ф500мм с изготовлением и заменой отдельных эл-тов массой до 2кг, осмотр, разборка, дефектовка, ремонт и сборка с набивкой уплотнения
	 
	*

	25.2
	 - ремонт лазов Ф500 мм
	лаз
	6

	25.3
	 - изготовление м/к
	100 кг
	0,06

	26
	Термоконтроль
	 
	*

	26.1
	Замена пластин по Т металла ширм-52шт,барабана-18шт  массой до 1 кг по Т металла м/б-32шт к=1,4
	шт
	102,0000

	26.2
	Замена гильз высокого давления массой до 3 кг, Т впрысков
	термо
	4,0000

	26.3
	Снятие и установка после прочистки участков труб отборных устройств разряжения в топке Ф60 мм длиной до 0,5 м-3ст. вертикал. 
	 
	*

	26.4
	 - замена Ф60 дл. до 1м
	уч-к
	3

	26.5
	 - сварка вертикальных Ф60
	св. шов
	3

	26.6
	разряжения в топке труба Ф32мм длиной до 3м
	 
	*

	26.7
	 - замена Ф32
	уч-к
	6,0000

	26.8
	 - сварка вертикальных Ф32 мм
	св. шов
	7,0000

	26.9
	разряжение ВЗП труба Ф32мм длиной до 3м
	 
	*

	26.10
	 - замена Ф32
	уч-к
	6,0000

	26.11
	 - сварка вертикальных Ф32 мм
	св. шов
	7,0000

	27.
	 Шнековое шлакоудаляющее устройство
	 
	*

	27.1
	Установка такелажных приспособлений. Разборка подшипников, выемка шнековых устройств 
	уст-во
	3

	27.2
	Отсоединение от ванны шнеков трубопроводов воды, снятие торцевых крышек (стенок) ванн, выкатывание из под топки 
	ком-т
	3

	27.3
	Очистка, промывка, проверка зазоров в подшипников, установка шнеков, сборка подшипников
	уст-во
	3

	27.4
	Снятие и установка верхних корпусов подшипников,центровка корпусов по валу, закрепление эл. сваркой
	корпус
	3

	27.5
	Изготовление м/к корпусов подшипников
	100 кг
	0,88

	27.6
	замена м/к массой до 10кг
	элем.
	12

	27.7
	Замена верхних подшипников качения и нижних подшипников скольжения с подпятниками
	п-к
	6

	27.8
	Снятие ограждений, разъединение полумуфт соединяющих эл двигателя с редукторами и редуктора с валоми шнеков 
	пит
	3

	27.9
	Снятие полумуфт с проверкой натягов     
	п.м
	12

	27.10
	Установка полумуфт с проверкой натягов     
	п.м
	12

	27.11
	Соединение полумуфт, установка ограждений 
	1 пит
	3

	27.12
	Установка шнекового устройства, выверка шнека по приводу, закрепления шнека с приводом подсоединением трубопроводов, испытание устройства
	ком-т
	3

	28.
	Воздуховоды II-го воздуха (ремонт)
	 
	*

	28.1
	Изготовление, установка и снятие для ремонта участков воздуховодов м/к лесов массой до 0,02т
	т
	0,064

	28.2
	Установка и снятие настилов на высоте до 10 м 1,5м2 с перестановкой 4 раза
	10 м2
	0,6

	28.3
	Ремонт воздуховода наложением заплат массой до 10кг размером до 0,25м2
	запл.
	18

	28.4
	Изготовление крючьев (круг.Ф6мм-2 тн)
	100 шт
	0,4000

	28.5
	Замена крючьев для нанесения тепловой изоляции
	100 шт
	0,4000

	28.6
	Устранение неплотности эл.сваркой
	м.ш.
	24

	28.7
	Замена с изготовлением прямоугольных компенсаторов теплового расширения площадью до 1м2
	 
	*

	28.8
	 - замена
	элем.
	12

	28.9
	 - изготовление
	100 кг
	8

	29.
	Лестницы и площадки котла (ремонт)
	 
	*

	29.1
	Ремонт лестниц и площадок по топке и конвективной шахте с изготовлением и заменой:
	 
	*

	29.2
	 - поручней
	деталь
	52

	29.3
	 - стоек
	деталь
	36

	29.4
	 - бортовой полосы
	деталь
	26

	29.5
	 - настила
	т
	0,66

	30.
	Воздуховоды на напоре ДВ
	 
	*

	30.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для замены, ремонта дефектных участков воздуховодов высотой до 10м.
	т
	0,203

	30.2
	Установка и снятие деревянных настилов 1,5м2 на высоту свыше 10 м с перестановкой 4 раза
	10 м2
	0,6

	30.3
	Изготовление и замена прямоугольных участков м/к воздуховодов на всасе ДВ с ребрами жесткости 
	 
	*

	30.4
	 - изготовление 
	т
	0,56

	30.5
	 - замена
	т
	0,56

	31.
	Арматура высокого давления
	 
	*

	31.1
	Снятие, установка и гироиспытание на плотность вентилей Ду 10 после дефектовки на пропуск по месту установки
	шт
	121

	31.2
	Сварные швы в стык вентилей Ду 10 Ф16х3
	 
	*

	31.3
	 - вертикальные
	шт
	62

	31.4
	 - горизонтальные
	шт
	180

	31.5
	Снятие, установка и гироиспытание на плотность вентилей Ду 20 после дефектовки на пропуск по месту установки
	шт
	150

	31.6
	Сварные швы в стык вентилей Ду 20 Ф32х5
	 
	*

	31.7
	 - вертикальные
	шт
	100

	31.8
	 - горизонтальные
	шт
	200

	31.9
	Снятие, установка и гироиспытание на плотность вентилей Ду 50 после дефектовки на пропуск по месту установки
	шт
	29

	31.10
	Сварные швы в стык вентилей Ду 50 Ф76х10
	 
	*

	31.11
	 - вертикальные
	шт
	18

	31.12
	 - горизонтальные
	шт
	46

	31.13
	Ремонт задвижек пара 2гр. сложности, по месту установки с прим. ручных талей (к=1,25), заменой шпинделя, сопр.деталей и втулок - ПК - 1,2;
	 
	*

	31.14
	Ду 300
	шт
	2,0000

	31.15
	Ремонт водяных задвижек 2гр. сложности, по месту установки с повышенной коррозией (к=1,2) с прим. ручных талей (к=1,25), заменой шпинделя, сопр.деталей и втулок - ПВ-2,3,4; АС-1,2; РЕЦ-1,2
	 
	*

	31.16
	Ду 250
	шт
	2,0000

	31.17
	Ду 100
	шт
	5

	31.18
	При отбраковке задвижек, снятие и установка ручными талями с выведением их из рабочей зоны (к=1,25), с гидроиспытаниемна плотность
	 
	*

	31.19
	Ду 250
	шт
	1

	31.20
	Ду 100
	шт
	2

	31.21
	Сварные швы
	 
	*

	31.22
	 - вертикальные Ф273х36
	шт
	2

	31.23
	 - вертикальные Ф133х13
	шт
	4

	31.24
	Снятие ИПК Ду 20мм
	шт
	3

	31.25
	Установка ИПК Ду 20мм
	шт
	3

	31.26
	Предварительная регулировка по месту установки рабочим давлением 13,7 МПа
	шт
	3

	31.27
	Сварные швы стык ИПК
	 
	*

	31.28
	Ф32х5
	шов
	6,0000

	31.29
	Ф16х3
	шов
	3,0000

	31.30
	Снятие и установка ГПК - 1,2,3 с установкой подкладных колец
	шт
	3

	31.31
	Ремонт регуляторов РП 1,2,3 с тех. осмотром при замене новых или ремонтных с применением ручных талей (к=1,2), установкой подкладных колец, гидроиспытание на плотность питателього узла с применением ручных талей (к=1,2), коррозия (к=1,2)
	 
	*

	31.32
	Проверка и ремонт
	 
	*

	31.33
	Ду 60мм
	шт
	1,0000

	31.34
	Ду 250мм 
	шт
	1

	31.35
	Ду 100мм  
	шт
	1

	31.36
	Сварные швы:
	 
	*

	31.37
	 - вертикальные Ф76х10
	шт
	2

	31.38
	Изготовление и замена кронштейнов элементов весом до 1 кг.
	 
	*

	31.39
	 - замена
	элем.
	18

	31.40
	Снятие и установка, при замене вентелей ВУК трёхуровнего, проверка и ремонт
	шт
	2,0000

	31.41
	Гидроиспытание ВУК
	шт
	2,0000

	31.42
	Прочистка уровней ВУК после выварки котла с заменой стёкол и уплотнений
	 
	*

	31.43
	 - замена стекол
	шт
	6

	31.44
	 - замена уплотнений
	шт
	6

	31.45
	Замена сальниковой набивки после гидроиспытания и выварки котла (тип IV св. 10МПа) задвижек
	 
	*

	31.46
	Ду10
	шт
	5

	31.47
	Ду 200
	шт
	2,0000

	31.48
	Ду 250
	шт
	1,0000

	31.49
	регуляторов
	 
	*

	31.50
	Ду 20
	шт
	2,0000

	31.51
	Ду 50
	шт
	8,0000

	31.52
	Ду 100
	шт
	1,0000

	31.53
	Ду 250
	шт
	1,0000

	31.54
	Снятие и установка мазутных клапанов
	шт
	4

	31.55
	Сварные швы вертикальные Ф32х4 в стык клапана
	стык
	8

	31.56
	Замена и изготовление участков и гибов обвязки мазутных форсунок. Одна форсунка 10 ст, с зачисткой под УЗК
	 
	*

	31.57
	Замена и изготовление прямых уч-ков обвязки мазутных форсунок L-до 3м Ф32х4мм
	 
	*

	31.58
	 - изготовление
	уч-к
	32,0000

	31.59
	 - замена
	уч-к
	32,0000

	31.60
	 - эл/дуговая сварка горизонтальная
	стык
	32,0000

	31.61
	Замена и изготовление гибов обвязки мазутных форсунок L-до 1м Ф32х4мм
	 
	*

	31.62
	 - изготовление
	уч-к
	48,0000

	31.63
	 - изготовление гиба на станке
	уч-к
	48,0000

	31.64
	 - замена
	уч-к
	48,0000

	31.65
	 - эл/дуговая сварка вертикальная
	стык
	48,0000

	31.66
	Зачистка под УЗК Ф32
	шов
	80,0000

	31.67
	Замена с изготовлением опор под мазутные клапана, с весом элементов до 5 кг
	 
	*

	31.68
	 - изготовление
	уч-к
	16,0000

	31.69
	 - замена
	уч-к
	16,0000

	31.70
	Проверка и ремонт обратного клапана Ду 250 с самоуплотняющим соединением крышки крпуса для воды Ру до 36 Мпа без снятия его с трубопровода (повышенная коррозия к=1,25)
	шт
	1

	31.71
	Механическая притирка тарелки клапана Ду 250 для удаления дефетов глубины до 1мм
	шт
	1

	31.72
	Ручная притирка тарелки клапана Ду 250 для удаления дефектов до 0,3мм
	шт
	1

	31.73
	Механическая притирка седла клапана Ду 250 для удаления дефектов глубины до 1мм
	уплотнение
	1

	31.74
	Ручная притирка седла клапана Ду 250 для удаления дефектов глубины до 0,3мм
	уплотнение
	1

	31.75
	Предварительный подогрев корпуса обратного клапана газовой горелкой для вскрытия (прим. Трубопровода Ф377х45мм)
	св. шов
	1

	32.
	Холодные воронки (ремонт)
	 
	*

	32.1
	Изготовление и замена участков калинированной сетки между воронками на рассекателях
	10 м2
	1,8

	32.2
	Изготовление и замена опорных полок под кирпичную кладку массой до 50кг 
	 
	*

	32.3
	 - изготовление
	100 кг
	8,26

	32.4
	 - замена
	элем.
	18

	32.5
	Установка и снятие м/к  под такелажные приспособления для замены участков "юбок" гидрозатворов массой до 10кг
	элем.
	3,0000

	32.6
	Изготовление м/к
	100 кг
	0,2

	32.7
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов 
	т
	0,065

	32.8
	Замена с изготовлением участков "юбки" гидрозатворов холодных воронок массой до 0,1 т
	 
	*

	32.9
	 - изготовление
	т
	2

	32.10
	 - замена
	т
	2

	32.11
	Замена с изготовлением отдельных элем.ентов рассекателей гидрозатворов "ХВ" массой до 0,02 т
	 
	*

	32.12
	 - изготовление
	100 кг
	3,13

	32.13
	 - замена   
	элем.
	18

	32.14
	Установка и снятие деревянных настилов с перестановкой на 3 участках до 10 м в холодной воронке
	 
	*

	32.15
	 - разборка
	10 м2
	0,6

	32.16
	 - сборка
	10 м2
	0,6

	33.
	 51. Шибера II-го воздуха (ремонт)
	 
	*

	33.1
	Ремонт одноосных круглых шиберов с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 6 кг прямоугольных S сеч до 0,5м2
	 
	*

	33.2
	 - ремонт
	клапан
	12

	33.3
	 - изготовление м/к
	100 кг
	0,3

	34.
	Шибера по конвективной шахте (ремонт)
	 
	*

	34.1
	Ремонт шиберов рециркуляции с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 5 кг (одноосные), круглые S сеч до 0,5м2 
	 
	*

	34.2
	 - ремонт
	клапан
	6

	34.3
	 - изготовление м/к
	100 кг
	0,33

	34.4
	Снятие и установка сегментов круглого воздуховода для осмотра и установки указателей шиберов массой до 6 кг
	т
	0,0340

	35.
	Шибера на линии горячего воздуха
	 
	*

	35.1
	Ремонт одноосных шиберов с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 6 кг, круглых S сеч до 1,5м2
	 
	*

	35.2
	 - ремонт
	клапан
	12,0000

	35.3
	 - изготовление м/к
	100 кг
	0,3000

	35.4
	Снятие и установка сегментов воздуховода круглого сечения для осмотра и установки указателей шиберов массой до 6 кг
	т
	0,0700

	36.
	Шибера третичного дутья
	 
	*

	36.1
	Ремонт трехосных шиберов с изготовлением и заменой отдельных элементов массой до 6 кг, прямоугольного S сеч до 1,5м2
	 
	*

	36.2
	 - ремонт
	клапан
	2,0000

	36.3
	 - изготовление м/к
	100 кг
	0,3000

	37.
	Ремонт воздуховодов всас, напор ВГД
	 
	*

	367.1
	Изготовление и замена дефектных участков воздуховодов круглого сечения массой до 0,02т
	м2
	6

	37.2
	Снятие и установка сегментов круглого воздуховода для осмотра и установки указателей шиберов массой до 6 кг
	т
	0,0440

	38.
	Газопроводы уходящих газов - тракт "Г"
	 
	*

	38.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов массой до 0,2т для дефектации и замены уч-ов внутри и снаружи коробов
	т
	0,7000

	38.2
	Устройство и разборка настилов для производства работ на высоте до 10м с перестановкой 8 раз
	10 м2
	20,0000

	38.3
	Изготовление дефектных участков газохода массой до 0,2т
	т
	3,0000

	38.4
	Замена дефектных участков газохода массой до 0,2т
	т
	3,0000

	38.5
	Изготовление элементов каркаса газохода массой до 30кг 
	элем.
	40,0000

	38.6
	Замена элементов каркаса газохода массой до 30кг 
	элем.
	40,0000

	38.7
	Замена сетки "Рабица" 
	м2
	100,0000

	38.8
	Изготовление и замена дренажных устройств для промывки газаходов
	 
	*

	38.9
	 - изготовление
	шт
	2

	38.10
	 - замена
	шт
	2

	38.11
	 - сварные швы вертикальные
	шов
	40,0000

	38.12
	Изготовление крючьев для нанесения изоляции
	100 шт
	10,0000

	38.13
	Замена крючьев для нанесения тепловой изоляции
	100 шт
	10,0000

	39.
	ДВ-5А,Б раб. колесо Ф 2200мм
	 
	*

	39.1
	Снятие ограждения с муфт; проверка биения полумуфт, посадок на вал, рассоединение полумуфт
	вент.
	2,0000

	39.2
	Подготовка такелажных приспособлений, оснастки, инструмента, материалов и запасных частей
	вент.
	2,0000

	39.3
	Уборка такелажных приспособлений, оснастки, инструмента, металлолома
	вент.
	2,0000

	39.4
	Проверка клапана при открытом и закрытом положении с выявлением и устранением мелких дефектов, разборка механизма привода, ремонт, сборка, проверка подшипников, регулировка. Клапан 12 осный с приводом, S=2 м2
	шибер
	2,0000

	39.5
	Снятие верхних крышек корпусов, подшипников, снятие валов вентиляторов совместно с рабочими колесами и снятием съемной части улит, разборка и сборка сальникового уплотнения
	вал
	2,0000

	39.6
	Проверка подшипников роторов промывкой, измерением зазоров, заменой сальниковых уплотнений и прокладок, гидравлическое испытание змеевика охлаждения и проверка указателя уровня масла
	вент.
	2,0000

	39.7
	Восстановление зазоров между рабочими колесами и диффузорами с изготовлением и приваркой обечаек
	вент.
	2,0000

	39.8
	Проверка крепления лопаток рабочих колес,  рабочих колес  к ступицам, ступиц к валу, устранение дефектов
	вент.
	2,0000

	39.9
	Замена подшипников  качения с проверкой посадочных мест,  определением натяга
	подш.
	8,0000

	39.10
	Замена масла в корпусе подшипников, отсоединение и присоединение трубопровода охлаждения воды:
	 
	*

	39.11
	- слив масла
	вент.
	2,0000

	39.12
	- заливка масла
	вент.
	2,0000

	39.13
	Развертывание эл. двигателей, центровка по полумуфтам
	эл. дв.
	2,0000

	39.14
	Проверка пальцев полумуфт с прогонкой резьбы, заменой втулок упругих, соединение полумуфт, установка ограждения
	ком-т,  вент.
	2,0000

	39.15
	Динамическая балансировка роторов
	ротор
	2,0000

	39.16
	Опробование вентиляторов с проверкой плотности улит
	вент.
	2,0000

	39.17
	Проварка дефектных швов улит
	м. шва
	12,0000

	39.18
	Снятие и установка полумуфт
	п/муфта
	4,0000

	39.19
	Замена дефектных участков улит с изготовлением
	м2
	0,0000

	40.
	ДС 5А, раб. колесо Ф 2400мм
	 
	*

	40.1
	Подготовка такелажа, инструмента приспособлений, материалов, запасных частей. Д-с
	дым.
	1,0000

	40.2
	Снятие ограждений с муфт, пальцев, проверка биения посадки на вал
	дым.
	1,0000

	40.3
	Снятие лазов. Отсоединение и снятие съемных участков улит и всасывающих карманов
	дым.
	1,0000

	40.4
	Проверка роторов, степени износа лопаток, соединения рабочих колес со ступицей, измерение биения рабочих колес - зазоров, с откреплением и снятием торцевых и внешних крышек, откреплением корпусов подшипников
	дым.
	1,0000

	40.5
	Разборка подшипников качения дымососов откреплением корпусов подшипника
	дым.
	1,0000

	40.6
	Снятие роторов и укладка на козлы
	ротор
	1,0000

	40.7
	Проверка состояния корпусов улит, карманов, диффузоров, лазов и шиберов
	дым.
	1,0000

	40.8
	Ремонт улит и всасывающих карманов с заменой дефектных участков прямоугольного сечения с изготовлением
	м2
	6,0000

	40.9
	Снятие и установка полумуфт с проверкой посадочных мест и подгонкой шпонок
	п/муфт.
	2,0000

	40.10
	Ремонт клапана с подбором материала,  разметкой, изготовлением створок и др. деталей, сверловкой, комплектацией, с подгонкой и установкой такелажа, разборкой привода, откреплением и снятием клапана и закреплением нового клапана сборкой, сваркой 16-ти осн.
	клап.
	2,0000

	40.11
	Замена подшипников осевого направляющего аппарата с определением натяга (50%) (применительно)
	подш.
	32,0000

	40.12
	Статистическая балансировка рабочего колеса
	раб. колесо
	1,0000

	40.13
	Проварка дефектных швов креплений лопаток 
	м. шва
	51,0000

	40.14
	Измерение осевого и радиального биения рабочего колеса, зазоров с занесением данных в формуляр
	дым.
	1,0000

	40.15
	Установка в съемной части улитки и всасывающих карманов  с закрепление сваркой. Установка лазов
	дым.
	1,0000

	40.16
	Развертывание эл. двигателя. Центровка по полумуфтам
	эл.дв.
	1,0000

	40.17
	Проверка пальцев полумуфт с прогонкой резьбы, заменой втулок 
	ком-т 
	1,0000

	40.18
	Сборка, проверка подшипников качения вала с измерением зазоров, заменой сальниковых уплотнений, установкой корпусов и их закрепления, замена подшипников качения
	дым.
	2,0000

	40.19
	Замена корпусов подшипников
	дым.
	2,0000

	40.20
	Соединение полумуфт, установка ограждения
	дым.
	1,0000

	40.21
	Опробование дымососа проваркой вибрации подшипников, плотности улиты и всасывающих карманов
	дым.
	1,0000

	40.22
	Динамическая балансировка ротора
	дым.
	1,0000

	40.23
	Установка и снятие отсекающего шибера от борова до 0,15т
	клапан
	1,0000

	40.24
	Замена листа ПВ-509 (взамен натяжки сетки рабица 20х20)
	т
	0,9000

	40.25
	Изготовление , установка, снятие м/к настилов внутри улит, всасывающих карманов
	т
	0,0750

	40.26
	Замена  уплотнений в месте прохода вала через стенку всаса
	уплотнен.
	2,0000

	40.27
	Уборка такелажа, оснастки, инструмента, приспособлений
	дым.
	1,0000

	40.28
	Ремонт лазов Ф500
	лаз
	3,0000

	40.29
	Ремонт сливных лючков (гляделок) Ф140
	гляделка
	3,0000

	41.
	ДС 5Б, рабочее колесо Ф 2400 мм
	 
	*

	41.1
	Подготовка такелажа, инструмента приспособлений, материалов, запасных частей.     Д-с
	дым.
	1,0000

	41.2
	Снятие ограждений с муфт, пальцев, проверка биения посадки на вал
	дым.
	1,0000

	41.3
	Снятие лазов. Отсоединение и снятие съемных участков улит и всасывающих карманов
	дым.
	1,0000

	41.4
	Проверка роторов, степени износа лопаток, соединения рабочих колес со ступицей, измерение биения рабочих колес - зазоров, с откреплением и снятием торцевых и внешних крышек, откреплением корпусов подшипников
	дым.
	1,0000

	41.5
	Разборка подшипников качения дымососов откреплением корпусов подшипника
	дым.
	1,0000

	41.6
	Снятие роторов и укладка на козлы
	ротор
	1,0000

	41.7
	Проверка состояния корпусов улит, карманов, диффузоров, лазов и шиберов
	дым.
	1,0000

	41.8
	Ремонт улит и всасывающих карманов с заменой дефектных участков прямоугольного сечения с изготовлением
	м2
	6,0000

	41.9
	Снятие и установка полумуфт с проверкой посадочных мест и подгонкой шпонок
	п/муфт.
	2,0000

	41.10
	Ремонт клапана с подбором материала,  разметкой, изготовлением створок и др. деталей, сверловкой, комплектацией, с подгонкой и установкой такелажа, разборкой привода, откреплением и снятием клапана и закреплением нового клапана сборкой, сваркой 16-ти осн.
	клап.
	2,0000

	41.11
	Замена подшипников осевого направляющего аппарата с определением натяга (50%) (применительно)
	подш.
	32

	41.12
	Статистическая балансировка рабочего колеса
	раб. колесо
	1,0000

	41.13
	Проварка дефектных швов креплений лопаток 
	м. шва
	51,0000

	41.14
	Измерение осевого и радиального биения рабочего колеса, зазоров с занесением данных в формуляр
	дым.
	1,0000

	41.15
	Установка в съемной части улитки и всасывающих карманов  с закрепление сваркой. Установка лазов
	дым.
	1,0000

	41.16
	Развертывание эл. двигателя. Центровка по полумуфтам
	эл. дв.
	1,0000

	41.17
	Проверка пальцев полумуфт с прогонкой резьбы, заменой втулок 
	ком-т
	1,0000

	41.18
	Сборка, проверка подшипников качения вала с измерением зазоров, заменой сальниковых уплотнений, установкой корпусов и их закрепления, замена подшипников качения
	дым.
	2,0000

	41.19
	Замена корпусов подшипников
	дым.
	2,0000

	41.20
	Соединение полумуфт, установка ограждения
	дым.
	1,0000

	41.21
	Опробование дымососа проверкой вибрации подшипников, плотности улиты и всасывающих карманов
	дым.
	1,0000

	41.22
	Динамическая балансировка ротора
	дым.
	1,0000

	41.23
	Установка и снятие отсекающего шибера от борова до 0,15т
	клапан
	1,0000

	41.24
	Замена листа ПВ-509 (взамен натяжки сетки рабица 20х20)
	т
	0,9000

	41.25
	Изготовление , установка, снятие м/к настилов внутри улит, всасывающих карманов
	т
	0,0750

	41.26
	Замена  уплотнений в месте прохода вала через стенку всаса
	уплотн.
	2,0000

	41.27
	Уборка такелажа, оснастки, инструмента, приспособлений
	дым.
	1,0000

	41.28
	Ремонт лазов Ф500
	лаз
	3,0000

	41.29
	Ремонт сливных лючков (гляделок) Ф140
	гляделка
	3,0000

	42.
	ВГД рабочее колесо Ф 1550мм
	 
	*

	42.1
	Снятие ограждений с соединительной муфты, проверка полумуфт на биение, разъединение полумуфт
	вент.
	4,0000

	42.2
	Подготовка такелажа, ремонтной оснастки,  материалов, зап. частей, инструмента
	вент.
	4,0000

	42.3
	Уборка такелажа, оснастки, инструмента, металлолома, газосварочного оборудования
	вент.
	4,0000

	42.4
	Проверка клапана при открытом и закрытом положении с выявлением и устранением мелких дефектов, разборка механизма привода, ремонт, сборка, проверка подшипников, регулировка. Клапан 8-осный, S=1,5 м2 (применительно)
	шибер
	4,0000

	42.5
	Открепление и снятие верхней крышки корпуса подшипников. Снятие вала совместно с рабочим колесом и со снятием съемной части улитки, слив масла из корпусов подшипников
	вал
	4,0000

	42.6
	Проверка подшипников ротора, измерением зазоров, промывкой
	вент.
	4,0000

	42.7
	Восстановление зазоров между рабочими колесами и диффузорами 
	вент.
	4,0000

	42.8
	Проверка крепления лопаток, рабочих колес,   ступиц с устранением дефектов
	вент.
	4,0000

	42.9
	Снятие и установка полумуфт  
	 п/муфта
	8,0000

	42.10
	Замена подшипников качения с проверкой натяга
	подш.
	16,0000

	42.11
	Установка вала с рабочим колесом, сборка с проверкой зазоров между наружной обоймой и корпуса подшипника сальникового уплотнителя в месте прохода вала через стену улиты, установка и закрепление верхней крышки корпуса подшипников, замена смазки
	раб. колесо
	4,0000

	42.12
	Центровка электродвигателей
	эл. дв.
	4,0000

	42.13
	Проверка и ремонт пальцев полумуфт, соединение пальцев полумуфт, установка ограждений
	ком-т,       вент.
	4,0000

	42.14
	Динамическая балансировка ротора
	ротор
	4,0000

	42.15
	Опробование вентилятора с проверкой плотности улиты
	вент.
	4,0000

	42.16
	Проварка дефектных швов улиты
	м. шва
	24,0000

	42.17
	Замена корпусов ходовой части (применительно):
	 
	 

	42.18
	- снятие
	эл. дв.
	2,0000

	42.19
	- установка 
	эл. дв.
	2,0000

	42.20
	Инструментальная выверка рабочего колеса вентилятора после замены корпусов подшипников
	эл. дв.
	4,0000

	42.21
	Подвешивание и снятием ручных лебедок Q=1,6т 
	шт.
	16,0000

	43.
	ЗУУ (ремонт)
	 
	*

	43.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов в сборном газоходе
	т
	0,9000

	43.2
	Установка и снятие настилов на высоте св. 10м
	10 м2
	2,4000

	43.3
	Ремонт газового короба скрубберов с заменой участков массой до 0,2тн. с изготовлением и заменой сетки "Рабица"
	м2
	30,0000

	43.4
	Замена сетки "Рабица" на верхних козырьках  
	м2
	25,0000

	43.5
	Установка сетки "Рабица" с пруткованием в месте входа газов на защитных козырьках
	м2
	25,0000

	43.6
	Замена участков цилиндрической части массой свыше 0,02 до 0,05тн. на 5 скрубберах с изготовлением
	м2
	20,0000

	43.7
	Установка сетки "Рабица" на циллиндрической части на 5 скрубберах
	м2
	20,0000

	43.8
	Замена сетки в 4-х баках орошения 
	м2
	15,0000

	43.9
	Ремонт гравийных фильтров с отжигом и очисткой внутренней поверхности, промывкой гравия, заменой решеток изготовлением прокладок Ф530=4шт.
	шт.
	2,0000

	43.10
	- изготовление прокладок Ф530
	10 прокладок
	0,4000

	43.11
	Демонтаж, ремонт, и монтаж золосмывного устройства типа "Чайник" под скрубберами, с изготовлением и установкой сливов, м/к массой до 0,02 тн.- 0,5тн.
	устройство
	5,0000

	43.12
	Ремонт люков Ф760 на ЗУУ с изготовлением и заменой запорных устройств, изготовлением уплотнительных прокладок  
	шт.
	6,0000

	43.13
	Замена запорной арматуры на ЗУУ с тех. обслуживанием новых:
	 
	*

	43.14
	- вентиль Ду15
	вентиль
	2,0000

	43.15
	- задвижка Ду50
	задвижка
	2,0000

	43.16
	- задвижка Ду100
	задвижка
	1,0000

	43.17
	- задвижка Ду150
	задвижка
	2,0000

	43.18
	Замена сопел на трубопроводах весом до 5кг
	т
	0,0400

	43.19
	Ремонт расходомерных шайб (замена прокладок с изготовлением очистка 4х фор. камер и шайб Ду150-2шт.)
	шайба
	2,0000

	43.20
	- изготовление прокладок Ду150
	10 прокладок
	0,2000

	43.21
	- замена прокладок Ду150
	фланец
	2,0000

	43.22
	Замена с изготовлением конусов циклонов элементами до 500 кг
	м2
	58,6000

	43.23
	 - изготовление
	м2 к=0,5
	58,6000

	43.24
	Установка сетки "Рабица" на конической части на 5скрубберах
	м2
	70,0000

	44.
	Каркас котла (ремонт)
	 
	*

	44.1
	Замена участков ферм весом элементов до 0,05 тн.
	элем.
	20,0000

	44.2
	 - изготовление до 0,05 тн.
	элем.
	20,0000

	44.3
	Замена участков ферм весом элементов до 0,03 тн.
	элем.
	16,0000

	44.4
	 - изготовление до 0,03 тн.
	элем.
	16,0000

	44.5
	Замена м/к каркаса весм эл-тов до 0,02 тн.
	элем.
	32,0000

	44.6
	 - изготовление до 0,02 тн.
	элем.
	32,0000

	45.
	Контрольные образцы
	 
	*

	45.1
	Вырезка и установка труб Ф60 - 6 шт, Ф32 - 12 шт (длиной 1 метр)
	 
	*

	45.2
	Ф60х5,5 экранные трубы
	встав
	6,0000

	45.3
	Ф32х5 пароперегреватель
	встав
	12,0000

	45.4
	Зачистка под УЗК Ф60 мм
	св. шов
	12,0000

	45.5
	Зачистка под УЗК Ф32 мм
	св. шов
	24,0000

	46.
	Контроль металла (зачистка)
	 
	*

	46.1
	Изготовление, установка и снятие м/к лесов для зачистки
	т
	0,3000

	46.2
	Установка и снятие настилов 2м2 с перестановкой 10 раз на высоте
	 
	 

	46.3
	 - до 10м
	10 м2
	0,5000

	46.4
	 - св. 10м
	10 м2
	0,5000

	48.
	Заключительные работы
	 
	*

	48.1
	Гидравлическое испытание котла 
	 
	*

	48.2
	рабочим  давлением (Р=158кг/см)
	кот
	1,0000

	48.3
	пробным  давлением (Р=197кг/см)
	кот
	1,0000

	48.4
	Проверка  на плотность  топки, конвективной  части и газоходов после ремонта - сдача узлов (420 т/ч)
	кот
	1,0000

	48.5
	Наружный осмотр действующего котла, ВЗП и тягодутевых механизмов (420 т/ч) - сдача узла
	кот
	1,0000

	48.6
	Резка незадействованных металлоконструкций в пределах котла на металлолом
	т
	5,0000

	48.7
	Сдача котла БКЗ 420-140 под нагрузкой в течении 48ч
	кот
	1,0000

	48.8
	Погрузка изделий металлических (демонтированные м/к на складе металлолома) при автомобильных перевозках
	т
	5,0099

	48.9
	Разгрузка изделий металлических /армокаркасы, заготовки трубные и др./ при автомобильных перевозках
	т
	5,0000

	 
	ЗАЧИСТКА ПОД КОНТРОЛЬ
	 
	 

	1.
	ХПП
	 
	*

	1.1
	ВК стыков
	стык
	16

	1.2
	Зачистка под УЗК
	1св. шов
	16

	1.3
	 УЗК стыков ф32х4мм
	стык
	16

	1.4
	Зачистка стыков для СТИЛ (09Х1МФ)
	100дм2
	0,0064

	1.5
	Зачистка труб для СТИЛ (12Х1МФ)
	100дм2
	0,0064

	1.6
	СТИЛ стыков, труб
	10 ан.
	1,6

	1.7
	НПП
	 
	*

	1.8
	ВК ф32х4мм, ф38х4мм
	стык
	784

	1.9
	Зачистка стыков УЗК ф32х4мм, ф38х4мм
	1 св.шов
	784

	1.10
	УЗК стыков  ф32х4мм, ф38х4мм
	стык
	784

	1.11
	Зачистка стыков для СТИЛ (12Х1МФ)
	100дм2
	0,1568

	1.12
	Зачистка труб для СТИЛ
	100дм2
	0,1568

	1.13
	СТИЛ труб, стыков ф32х4мм
	10 ан.
	3,92

	1.14
	Зачистка под ТР отверстий
	100дм2
	4,704

	1.15
	ТР отв. Ø38 и 32мм
	10дм2
	47

	2.
	В/Э II ступени ф32х4мм
	 
	*

	2.1
	ВК угловых св.соединений ф32х4мм левого тылового блока
	стык
	122

	2.2
	Зачистка под ТР отверстий
	100дм2
	0,732

	2.3
	ТР отв. Ø32х4мм
	10дм2
	7

	2.4
	ВК угловых стыков ф32х4мм правого фронтового бока  
	стык
	122

	2.5
	Зачистка под ТР отверстий
	100дм2
	0,732

	2.6
	ТР отверстий  ф32х4мм на коллекторе
	10дм2
	7

	2.7
	ВК угловых св.соединений ф32х4мм правого тылового блока
	стык
	122

	2.8
	Зачистка под ТР отверстий
	100дм2
	0,732

	2.9
	ТР отверстий  ф32х4мм на коллекторе
	10дм2
	7

	3.
	В/Э I ступени ф32х4мм
	 
	*

	3.1
	Визуальный контроль  труб ф32мм, ф38
	стык
	150

	4.
	Гибы необогреваемых труб в пределах котла с наружным ф57мм и более
	 
	*

	4.1
	Визуальный контроль св.соединений ф133х13мм
	стык
	48

	4.2
	Зачистка труб для УЗК
	1 св.шов
	48

	4.3
	 УЗК стыков
	стык
	48

	4.4
	СТИЛ стыков
	10 анализов
	14,4

	4.5
	Зачистка под замер твердости , СТИЛ
	100мест
	1,44

	4.6
	ТВ стыковых соединений
	образец
	48

	4.7
	Гибы труб с наружним ф57мм до 76мм ст.20
	 
	*

	4.8
	Зачистка под УЗТ
	100дм2
	0,96

	4.9
	УЗТ Ø60х5,5мм
	100точек
	11

	5.
	Мазутопровод
	 
	*

	5.1
	Гибы мазутопровода ф60х5,5мм
	 
	*

	5.2
	ВК гиба ф60*5,мм
	шов
	1

	5.3
	Зачистка гиба для УЗК 
	100дм2
	0,072

	5.4
	УЗК гиба ф60*5,мм
	10дм2
	0,72

	6.
	Металлоконструкции
	 
	*

	6.1
	Зачистка под МПД
	100дм2
	2,00

	6.2
	МПД
	10дм2
	20,00

	6.3
	Зачистка под УЗТ
	100дм2
	3,07

	6.4
	УЗТ
	100точек
	34

	7.
	Наладка подвесной системы главного и растопочного паропроводов
	 
	*

	7.1
	Осмотр главного и растопочного  пароповода:  ф219х32, ф219х25
	т
	7,3

	7.2
	тоже, ф273х36мм, ф273х20мм,  ф273х25мм
	т
	27,5

	7.3
	тоже, ф377х50мм
	т
	32,5

	7.4
	тоже, ф133х20мм, ф133х10мм, ф133х17мм
	т
	8,80

	7.5
	тоже, ф76х7,5мм
	т
	0,30

	7.6
	Проверка соответствия натяга пружин и подвесок проектному значению 
	 
	*

	7.7
	 - Ø377х50мм
	подвеска
	8,00

	7.8
	 - Ø273х36мм
	подвеска
	16,00

	7.9
	 - Ø219х32мм
	подвеска
	3,00

	7.10
	 - Ø133х20мм
	подвеска
	4,00

	7.11
	 - Ø76х13мм
	подвеска
	2,00

	7.12
	Замер уклонов горизонтальных участков паропроводов
	1 изм.
	2

	 
	ИЗОЛЯЦИЯ И ОБМУРОВКА
	 
	 

	1
	Экраны (слева-справа)
	 
	 

	1.1
	Разборка штукатурки
	м2
	30

	1.2
	Разборка штукатурки   0,14*1,1
	м2
	30

	1.3
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	30

	1.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	30

	1.5
	Разборка матов базальтовых на экранах
	м2
	30

	1.6
	Разборка матов базальтовых на экранах  0,43*1,1
	м2
	30

	1.7
	Уборка отходов после разборки
	т
	2,82

	1.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	30

	1.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,1
	м2
	30

	1.10
	Монтаж сетки "Рабица"      
	м2
	30

	1.11
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	30

	1.12
	Нанесение штукатурного слоя    Вермитерм
	м2
	30

	1.13
	Нанесение штукатурного слоя  Вермитерм 0,52*1,1
	м2
	30

	2
	Экраны (фронт-тыл)
	 
	 

	2.1
	Разборка штукатурки
	м2
	40

	2.2
	Разборка штукатурки   0,14*1,1
	м2
	40

	2.3
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	40

	2.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	40

	2.5
	Разборка матов базальтовых на экранах
	м2
	40

	2.6
	Разборка матов базальтовых на экранах  0,43*1,1
	м2
	40

	2.7
	Уборка отходов после разборки
	т
	3,76

	2.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	40

	2.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,1
	м2
	40

	2.10
	Монтаж сетки "Рабица"      
	м2
	40

	2.11
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	40

	2.12
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм
	м2
	40

	2.13
	Нанесение штукатурного слоя  0,52*1,1
	м2
	40

	3
	Коллектора нижних экранов
	 
	 

	3.1
	Разборка штукатурки   0,14*1,1
	м2
	20

	3.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	20

	3.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,29*1,1
	м2
	20

	3.4
	Разборка бетона вручную 60,42*1,1
	м3
	2

	3.5
	Уборка отходов после разборки
	т
	1,41

	3.6
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	3

	3.7
	Укладка бетона   11,4*1,1
	м3
	3

	3.8
	Изоляция  поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя 1,24*1,1
	м2
	20

	3.9
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,1
	м2
	20

	3.10
	Нанесение штукатурного слоя   Вермитерм  0,95*1,1
	м2
	20

	4
	Настенный пароперегреватель
	 
	 

	4.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	55

	4.2
	Разборка штукатурки
	м2
	50

	4.3
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	50

	4.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	55

	4.5
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,29*1,1
	м2
	55

	4.6
	Разборка изоляции матами базальтовыми   
	м2
	50

	4.7
	Уборка отходов после разборки
	т
	9,87

	4.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	50

	4.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,1
	м2
	55

	4.10
	Монтаж сетки "Рабица"
	м2
	50

	4.11
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	55

	4.12
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	50

	4.13
	Нанесение штукатурного слоя  Вермитерм 0,95*1,1
	м2
	55

	5
	Коллекторы настенного, потолочного пароперегревателя
	 
	 

	5.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,15
	м2
	40

	5.2
	Разборка кладки диатомитовым кирпичем за трубами  вручную  3,80*1,15*1,25
	м3
	5

	5.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15
	м2
	40

	5.4
	Разборка изоляции  матами базальтовыми  0,19*1,15 (2слоя)
	м2
	40

	5.5
	Разборка изоляции из диатомитовых изделий 0,14*1,15
	м2
	40

	5.6
	Разборка бетона отбойным молотком 42,37*1,15
	м3
	1

	5.7
	Уборка отходов после разборки   
	т
	3

	5.8
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	1

	5.9
	Уборка отходов после разборки  кирпича 2,66*1,25  
	м3
	8

	5.10
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 11,40*1,15
	м3
	1

	5.11
	Изоляция диатомитовым кирпичом в 1 слой 1,0*1,15
	м2
	8

	5.12
	Изоляция поверхностей матами базальтовыми в 2слоя        1,43*1,15
	м2
	40

	5.13
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,15
	м2
	40

	5.14
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм   0,95*1,15
	м2
	40

	6
	Стены теплого ящика
	 
	 

	6.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,15*1,25
	м2
	176

	6.2
	Разборка кладки диатомитовым кирпичем за трубами  вручную  3,80*1,15*1,25
	м3
	11

	6.3
	Уборка отходов после разборки  кирпича 2,66*1,25  
	м3
	11

	6.4
	Восстановление кладки стен диатомитовым кирпичем между трубами 9,60*1,15*1,25
	м3
	11

	6.5
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм  0,52*1,15*1,25
	м2
	176

	7
	Потолочный и ширмовый  пароперегреватель
	 
	 

	7.1
	Разборка   огнеупорного бетона  отбойным  молотком  42,37*1,15*1,25
	м3
	6

	7.2
	Уборка отходов после разборки   2,57*1,25
	м3
	6

	7.3
	Укладка бетоной смеси огнеупорным бетоном  26,13*1,15*1,25
	м3
	6

	7.4
	Разборка   теплоизоляционного бетона  отбойным  молотком  26,6*1,15*1,25
	м3
	6

	7.5
	Уборка отходов после разборки   2,57*1,25
	м3
	6

	7.6
	Укладка бетоной смеси теплоизоляционой  38,19*1,15*1,25
	м3
	6

	8
	Барабан
	 
	 

	8.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1
	м2
	30

	8.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	30

	8.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,29*1,1
	м2
	30

	8.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	1,41

	8.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,1
	м2
	30

	8.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	30

	8.7
	Нанесение штукатурного слоя  Вермитерм 0,95*1,1
	м2
	30

	9
	Пароохладитель  II ступени
	 
	 

	9.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,15*1,3
	м2
	10

	9.2
	Разборка штукатурки  0,14*1,15
	м2
	10

	9.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15*1,3
	м2
	10

	9.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15
	м2
	10

	9.5
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,43*1,15*1,3
	м2
	10

	9.6
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,43*1,15
	м2
	10

	9.7
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1

	9.8
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,15*1,3
	м2
	10

	9.9
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,15
	м2
	10

	9.10
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15*1,3
	м2
	10

	9.11
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15
	м2
	10

	9.12
	Нанесение штукатурного слоя    0,95*1,15*1,3
	м2
	10

	9.13
	Нанесение штукатурного слоя    0,95*1,15
	м2
	10

	10
	Микроблоки   III-  IV ступени
	 
	 

	10.1
	Разборка штукатурки
	м2
	40

	10.2
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	40

	10.3
	Разборка матов базальтовых на экранах
	м2
	40

	10.4
	Разборка кладки шамотным кирпичем  3,80*1,15
	м3
	6,3

	10.5
	Разборка бетона вручную 2,85*1,15
	м3
	3,2

	10.6
	Уборка отходов после разборки кирпича  
	м3
	6,3

	10.7
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	3,2

	10.8
	Восстановление кладки шамотным кирпичем ШБ-5  10,26*1,15
	м3
	6,3

	10.9
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 8,55*1,15
	м3
	3,2

	10.10
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	40

	10.11
	Монтаж сетки "Рабица"      
	м2
	40

	10.12
	Нанесение штукатурного слоя    Вермитерм
	м2
	40

	11
	ВЭК - II ступени
	 
	 

	11.1
	Разборка бетона вручную 60,42*1,15
	м3
	1,76

	11.2
	Демонтаж металлической сетки с поверхности вручную  0,57*1,15
	м2
	10

	11.3
	Уборка отходов после разборки  
	м3
	1,76

	11.4
	Монтаж металлической сетки с поверхности вручную 0,67*1,15
	м2
	10

	11.5
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 11,40*1,15
	м3
	1,76

	12
	ВЭК - I ступени
	 
	 

	12.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,15
	м2
	10

	12.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15
	м2
	10

	12.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,43*1,15
	м2
	10

	12.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,47

	12.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2слоя        1,33*1,15
	м2
	10

	12.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15
	м2
	10

	12.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,95*1,15
	м2
	10

	13
	Горелки (12шт)
	 
	 

	13.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,3*1,15
	м2
	48

	13.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,3*1,15
	м2
	48

	13.3
	Разборка изоляции матами базальтовыми   0,29*1,15*1,3
	м2
	48

	13.4
	Разборка бетона отбойным молотком 42,37*1,3*1,15
	м3
	6

	13.5
	Уборка отходов после разборки  
	т
	3,756

	13.6
	Укладка бетона   11,4*1,3*1,15
	м3
	6

	13.7
	Изоляция  поверхностей фасонных частей матами базальтовыми в 2 слоя        1,43*1,15*1,3
	м2
	48

	13.8
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15*1,3
	м2
	48

	13.9
	Нанесение штукатурного слоя  0,95*1,3*1,15
	м2
	48

	14
	Паромазутное кольцо
	 
	 

	14.1
	Разборка фольматкани 0,3245*1,3*0,4
	м2
	20

	14.2
	Разборка изоляции матами 0,14*1,3
	м2
	20

	14.3
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,94

	14.4
	Изоляция поверхностей фасонных частей матами базальтовыми 0,67*1,3
	м2
	20

	14.5
	Обертывание фольматканью насухо   0,3245*1,3
	м2
	20

	14.6
	Люки, лазы, гляделки
	 
	 

	14.7
	Разборка бетона вручную 60,42*1,15
	м3
	1,3

	14.8
	Уборка отходов после разборки  .
	м3
	1,3

	14.9
	Укладка огнеупорного бетона на коллекторы 11,40*1,15
	м3
	1,3

	15
	Воздуховоды (короба вторичного воздуха, от ВГД до ВЗП,от ВГД до ММТ)
	 
	 

	15.1
	Разборка штукатурки   0,14*1,15
	м2
	20

	15.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,15
	м2
	20

	15.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,15
	м2
	20

	15.4
	Уборка отходов после разборки .
	т
	0,94

	15.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя       1,33*1,15
	м2
	20

	15.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,15
	м2
	20

	15.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,52*1,15
	м2
	20

	16
	Газоперепускные короба
	 
	 

	16.1
	Разборка штукатурки   0,14*1,1
	м2
	40

	16.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	40

	16.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	40

	16.4
	Уборка отходов после разборки
	т
	1,88

	16.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,33*1,1
	м2
	40

	16.6
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	40

	16.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,52*1,1
	м2
	40

	17
	Холодные воронки (шлаковые) 
	 
	 

	17.1
	Разборка шамотным кирпичем
	м3
	6

	17.2
	Разборка бетона в ручную 
	м3
	4

	17.3
	Уборка отходов после разборки  
	м3
	10

	17.4
	Восстановление кладки шамотным кирпичем 
	м3
	6

	17.5
	Укладка огнеупорного бетона 
	м2
	30

	18
	ВГД
	 
	 

	18.1
	Разборка штукатурки 0,14*1,1*1,15
	м2
	40

	18.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1*1,15
	м2
	40

	18.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1*1,15
	м2
	40

	18.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	2

	18.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,33*1,1*1,15
	м2
	40

	18.6
	Монтаж сетки "Рабица" 0,67*1,15*1,1
	м2
	40

	18.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,52*1,15*1,1
	м2
	40

	19
	Пылепроводы
	 
	 

	19.1
	Демонтаж покрытия из листового металла 0,05*1,1
	м2
	20

	19.2
	Разборка изоляции матами 0,14*1,1
	м2
	20

	19.3
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,47

	19.4
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя      1,24*1,1
	м2
	20

	19.5
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	20

	19.6
	Изготовление металла на криволинейных участках  
	м2
	20

	19.7
	Металлопокрытие 0,95*1,1
	м2
	20

	20
	Трубопроводы (паросборные камеры и главный паропровод)
	 
	 

	20.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1*1,15
	м2
	40

	20.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1*1,15
	м2
	40

	20.3
	Разборка изоляции матами 0,43*1,1*1,15
	м2
	40

	20.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1,88

	20.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 3 слоя        2*1,15*1,1
	м2
	40

	20.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,15*1,1
	м2
	40

	20.7
	Нанесение штукатурного слоя Вермитерм   0,48*1,15*1,1
	м2
	40

	21
	Питательный трубопровод Ф273 мм
	 
	 

	21.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	35

	21.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	35

	21.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	35

	21.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1,645

	21.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,24*1,1
	м2
	35

	21.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,1
	м2
	35

	21.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,48*1,1
	м2
	35

	22
	Водоопускные трубы Ф219 мм
	 
	 

	22.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	40

	22.2
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	40

	22.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	40

	22.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	2

	22.5
	Изоляция плоских поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя        1,24*1,1
	м2
	40

	22.6
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,1
	м2
	40

	22.7
	Нанесение штукатурного слоя    0,48*1,1
	м2
	40

	23
	Пароперепускные и одоопускные трубы Ф133 мм
	 
	 

	23.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	112,9

	23.2
	Разборка штукатурки 
	м2
	60,8

	23.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	112,9

	23.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	60,8

	23.5
	Разборка изоляции матами 0,43*1,1
	м2
	104,2

	23.6
	Разборка изоляции матами 
	м2
	60,8

	23.7
	Уборка отходов после разборки 
	т
	8,161

	23.8
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 3 слоя
	м2
	60,8

	23.9
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 3 слоя        1,9*1,1
	м2
	104,2

	23.10
	Монтаж сетки "Рабица"     0,67*1,1
	м2
	112,9

	23.11
	Монтаж сетки "Рабица"    
	м2
	60,8

	23.12
	Нанесение штукатурного слоя
	м2
	60,8

	23.13
	Нанесение штукатурного слоя    0,57*1,1
	м2
	112,9

	24
	Трубопроводы мелкого диаметра Ф20-57 мм
	 
	 

	24.1
	Разборка фольматкани 0,3245*1,3*0,4
	м2
	60

	24.2
	Разборка изоляции матами 0,29*1,15
	м2
	60

	24.3
	Уборка отходов после разборки
	т
	2,82

	24.4
	Изоляция  поверхностей матами базальтовыми в 2 слоя 1,24*1,15
	м2
	60

	24.5
	Обертывание фольматканью насухо   0,3245*1,3
	м2
	60

	25
	Прочие работы
	 
	 

	25.1
	Очистка кирпича от раствора с выборкой из разобраной кладки и укладкой в штабель
	м3
	17,2

	25.2
	Перемотка вязальной проволоки
	100 кг
	5,98

	25.3
	Отжиг проволоки
	кг
	597,7

	25.4
	Приготовление легкой крошки на дробилке 
	т
	40

	25.5
	Подъем раствора  на высоту до 30 м с погрузкой и выгрузкой
	м3
	43

	25.6
	Подъем кирпича  на высоту до 30 м с погрузкой и выгрузкой
	100 шт.
	35,9

	25.7
	Приготовление теплоизоляционного и огнеупорного бетона
	м3
	38,1

	25.8
	Приготовление теплоизоляционного раствора на Вермитерме
	м3
	24,6

	25.9
	Приготовление уплотнительной обмазки люков
	м3
	0,5

	25.10
	Грубая теска кирпича
	100 шт.
	45

	25.11
	Передача раствора  из рук в руки через препятствие с подносткой до 10 м.
	м3
	62,7

	25.12
	Укладка кирпича и фасонных изделий в контейнеры и штабеля при массе 1 шт. до 5 кг.
	1000 шт.
	20,8

	25.13
	Просеивание материала
	м3
	25,5

	25.14
	Устройство и разборка лесов
	м2
	700

	26
	Дымососы
	 
	 

	26.1
	Замена подслоя штукатурки из силикатной замазки, толщина слоя 20 мм
	 
	 

	26.2
	- демонтаж                                                                                                      (0,3041+ 0,0593*17)*0,6=0,787*1,35
	 
	 

	26.3
	а) вертикальная поверхность
	м2
	90

	26.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	90

	26.5
	- монтаж                                                                                                      (0,3041+ 0,0593*17)=1,312*1,35
	 
	 

	26.6
	а) вертикальная поверхность
	м2
	90

	27
	Газоходы уходящих газов тракт "Г"
	 
	 

	27.1
	Замена подслоя штукатурки из силикатной замазки, толщина слоя 20 мм
	 
	 

	27.2
	- демонтаж                                                                                                     (0,3041+0,0593*17) *0,6=0,787*1,35
	 
	 

	27.3
	а) вертикальная поверхность
	м2
	150,00

	27.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	150,00

	27.5
	- монтаж                                                                                                      (0,3041+ 0,0593*17)=1,312*1,35
	 
	 

	27.6
	а) вертикальная поверхность
	м2
	150,00

	28
	Эмульгаторы №1-5
	 
	 

	28.1
	Демонтаж футеровки кислотоупорной плиткой б=35 мм на замазке "Арзамит"(цилиндрич.поверхн.-90%) 3,04*0,6*1,35
	м2
	150

	28.2
	Демонтаж футеровки кислотоупорной плиткой б=35 мм на замазке "Арзамит" (коническая поверхность-10%) 3,04*0,6*1,35*1,5
	м2
	22

	28.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	180

	28.4
	Монтаж АКЗ (цилиндрическая поверхность):
	 
	 

	28.5
	Футеровка кислотоупорной керамической плиткой толщиной 35 мм на силикатной замазке с одновременным заполнением швов замазкой "Арзамит-5"  2,94*1,35
	м2
	150

	28.6
	Разделка швов футеровки замазкой "Арзамит" при укладке керамической плиткой 1,1*1,35
	м2
	150

	28.7
	Монтаж АКЗ (коническая поверхность):
	 
	 

	28.8
	Футеровка кислотоупорной керамической плиткой толщиной 35 мм на силикатной замазке с одновременным заполнением швов замазкой "Арзамит-5" 2,94*1,35*1,5
	м2
	18

	28.9
	Разделка швов футеровки замазкой "Арзамит" при укладке керамической плиткой  1,1*1,35*1,5
	м2
	18

	28.10
	Очистка щетками наружной поверхности 0,34*1,35
	м2
	220

	28.11
	Обеспыливание 0,16*1,35
	м2
	220

	28.12
	Протравливание металлических поверхностей 1,03*1,35
	м2
	220

	28.13
	Огрунтовка металлических поверхностей лаком БТ-577 за один раз
	м2
	220

	28.14
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей серебристой краской БТ-177
	м2
	220

	29
	Демонтаж, монтаж к/у бетона
	 
	 

	29.1
	Демонтаж кислотоупорного бетона 
	м3
	4

	29.2
	Уборка отходов после разборки бетона
	м3
	4

	29.3
	Приготовление химически стойкого кислотоупорного бетона с андезитовым наполнителем класса В-30
	м3
	4

	29.4
	Укладка кислотоупорного бетона 
	м3
	4

	30
	Прочие работы
	 
	 

	30.1
	Устройство и разборка лесов
	м2
	289,53

	1
	Эл/дв ММТ 5А, Б, В,Г (ДАЗО-15-59-8, 630 кВт, 750 об/мин, ДАЗО-14-59-8 800кВт, 750об/мин)
	 
	*

	1.1
	Ремонт эл/дв с вемкой ротора  (снятие с фунд, разборка, промывка, проверка сост. статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	шт
	4

	1.2
	Расчеканка стержней
	ротор
	4

	1.3
	Пайка стержней ротора
	10паек
	5

	1.4
	Проверка стержней на целостность
	ротор
	4

	1.5
	Переклиновка пазов статора
	паз
	140

	1.6
	Сушка и пропитка обмотки статора
	эд.дв
	4

	1.7
	Замена шнуровых бандажей
	10 банд
	8

	1.8
	Замена подшипников
	2 подш
	4

	1.9
	Проверка состояния выводов
	двиг
	4

	1.10
	Замена изоляции выводов
	вывод
	24

	1.11
	Пайка кабельных наконечников
	након-к
	24

	1.12
	Замена нижней части корпуса двигателей (металл лист.б=3-4 мм)
	1 м2
	4,50

	1.13
	Демонтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	4

	1.14
	Монтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	4

	1.15
	Ремонт разделок контрольных кабелей аварийных кнопок (5-жильный)
	1 кабель
	4

	2
	Эл/дв ДВ-5А, Б (ДАЗО-14-59-8/10 320/160кВт, 750/595 об/мин)
	 
	*

	2.1
	Ремонт эл/дв с выемкой ротора (снятие с фунд, разборка, промывка, проверка сост статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	шт
	2

	2.2
	Расчеканка стержней
	ротор
	2

	2.3
	Пайка стержней обмотки ротора
	10паек
	4

	2.4
	Проверка стержней на целостность
	ротор
	2

	2.5
	Проверка состояния выводов
	двиг
	2

	2.6
	Замена изоляции выводов
	вывод
	12

	2.7
	[bookmark: _GoBack]Пайка кабельных наконечников
	након-к
	12

	2.8
	Переклиновка пазов статора
	паз
	108

	2.9
	Изолировка схемы соедин. обмотки статора
	эд.дв
	1

	2.10
	Сушка и пропитка обмотки статора
	эд.дв
	1

	2.11
	Покрытие обмотки статора лаком
	эд.дв
	1

	2.12
	Замена подшипников
	2подш
	2

	2.13
	Ремонт разделок контрольных кабелей аварийных кнопок (4-жильный)
	1 кабель
	2

	2.14
	Демонтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	4

	2.15
	Монтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	4

	2.16
	Замена кабеля на выводах
	100п.м.
	0,14

	2.17
	Замена неижней части корпуса
	эл-т
	1

	3
	Эл.дв. ДС 5А, Б (ДАЗО-15-69-8/10 800/400кВТ, ДАЗО2-17-44-8/10 630/320)
	 
	*

	3.1
	Ремонт эл/дв с выемкой ротора (снятие с фунд, разборка, промывка, проверка сост статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	1 эл.дв
	2

	3.2
	Расчеканка стержней
	ротор
	2

	3.3
	Пайка стержней обмотки ротора
	10паек
	4

	3.4
	Проверка стержней на целостность
	ротор
	2

	3.5
	Проверка состаяния выводов
	двиг
	2

	3.6
	Замена изоляции выводов
	вывод
	24

	3.7
	Пайка кабельных наконечников
	након-к
	24

	3.8
	Демонтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	3

	3.9
	Монтаж кнопок управления ПКЕ-212-2У3
	шт
	3

	3.10
	Ремонт разделок контрольных кабелей аварийных кнопок (4-жильный)
	1 кабель
	2

	 
	Замена неижней части корпуса
	эл-т
	1

	4
	Эл/дв ВГД-5 А, Б, В, Г (АО3-315М-6У3 132кВт, 980об/мин, 4АМН280М6У2 132кВт, 980об/мин)
	 
	*

	4.1
	Ремонт эл/дв с выемкой ротора (снятие с фунд, разборка, промывка деталей и узлов, проверка состояния статора и ротора, продувка стат.сжатым возд., покрытие обмоток эмалью, сборка, окраска, устан. на фундам)
	шт
	4

	4.2
	Проверка подшипников
	2 подш.
	4

	4.3
	Замена подшипников
	2 подш.
	4

	4.4
	Проверка состояния выводов
	двиг
	4

	4.5
	Замена изоляции выводов
	вывод
	12

	4.6
	Пайка кабельных наконечников
	након-к
	12

	4.7
	Сушка и пропитка обмотки статора
	эд.дв
	4

	4.8
	Изготовление кабельных наконечников
	10 нак.
	24

	4.9
	Замена кабельных наконечников
	шт.
	24

	4.10
	Изготовление клиньев
	п.м
	36

	4.11
	Переклиновка пазов статора
	паз
	48

	4.12
	Демонтаж аварийных кнопок управления 
	шт
	4

	4.13
	Монтаж аварийных кнопок управления 
	шт
	4

	4.14
	Замена кабеля на вводах
	100п.м.
	0,08

	4.15
	Ремонт разделок контрольных кабелей аварийных кнопок (5-жильный)
	1 кабель
	4

	5
	Эл.дв ПСУ 5, А, Б, В, Г (АДМ 132 М4У2, 11 кВт, 1500 об/мин)
	 
	*

	5.1
	Демонтаж эл/дв
	эл.дв.
	4

	5.2
	Монтаж эл./двиг. 
	эл.дв.
	4

	5.3
	Замена аварийного выключателя
	шт
	4

	5.4
	Разборка и сборка  эл.дв.
	шт
	4

	5.5
	Замена подшипников
	1 подш.
	8

	5.6
	Прокрутка на х.х.
	эл.дв
	4

	5.7
	Покрытие эмалью обмотки статора
	ротор
	4

	5.8
	Замена кабеля АВВГ3х6+1х4
	м
	400

	6
	Эл/дв. з/шнеков 5 А, Б, В (АО2-51-6, 5,5 кВт, 965 об/мин)
	 
	*

	6.1
	Разборка и сборка эл.дв.
	эл.дв
	3

	6.2
	Проверка подшипников с заменой смазки
	эл.дв
	3

	6.3
	Замена подшипников
	1 подш
	6

	6.4
	Проверка состояния выводов
	эд.дв
	3

	6.5
	Замена изоляции и пайка
	1 вывод
	18

	6.6
	Проверка статора и ротора
	эл.дв
	3

	6.7
	Прокрутка на х.х
	эл.дв
	3

	6.8
	Разборка и сборка
	эл.дв.
	2

	6.9
	Проверка подшипников
	эл.дв.
	2

	6.10
	Замена  подшипников
	подш
	4

	6.11
	Проверка состояния выводов
	эл.дв.
	2

	6.12
	Замена изоляции и пайка
	эл.дв.
	6

	6.13
	Проверка статора 
	эл.дв.
	1

	6.14
	Прокрутка на х.х
	эл.дв
	2

	7
	Ремонт сети освещения
	*

	7.1
	Демонтаж труб ф32 мм
	 м
	200

	7.2
	Монтаж труб ф32 мм
	м
	200

	7.3
	Замена распределительных коробок МОК
	шт
	50

	7.4
	Затягивание провода АПВ-4 в трубы 
	м
	800

	7.5
	Затягивание провода АПВ-2,5 в трубы 
	м
	1000

	7.6
	Демонтаж щитков освещения ЩРО
	шт
	2

	7.7
	Монтаж щитков освещения ЩРО
	шт
	2

	7.8
	Установка светильников НСП-200
	100 шт
	2

	7.9
	Монтаж розеток
	шт
	14

	7.10
	Демонтаж рубильников ЯРВ на свар. постах
	шт
	4

	7.11
	Монтаж рубильников ЯРВ на свар. постах
	шт
	4

	7.12
	Запитка щитка освещения кабелем АВВГ 3х10+1х6
	м
	100

	7.13
	Прокладка кабеля АВВГ 2х2,5 в трубах
	м
	100

	7.14
	Замена ламп 
	шт
	250

	КИПиА Подряд

	1
	Демонтаж погружных термопар
	шт
	47

	2
	Монтаж  погружных термопар
	шт
	47

	3
	Подключение 
	жил
	94

	4
	Демонтаж термопреобразователей сопротивления погружных
	шт
	42

	5
	Монтаж термопреобразователей сопротивления погружных
	шт
	42

	6
	Подключение 
	жил
	84

	7
	Демонтаж термопар поврхностных в бусах в коробах
	м
	300

	8
	Монтаж термопар поврхностных в бусах в коробах
	м
	300

	9
	Демонтаж термопар поверхностных в бусах в трубах
	100п.м.
	1

	10
	Монтаж термопар поврхностных в бусах в трубах
	100п.м.
	1

	11
	Подключение 
	жил
	200

	12
	Демонтаж компенсационного провода в коробах
	м
	500

	13
	Мониаж компенсационного провода в коробах
	м
	500

	14
	Демонтаж  компенсационного провода в трубах
	100п.м.
	5

	15
	Монтаж компенсационного провода в трубах
	100п.м.
	5

	16
	Подключение 
	жил
	150

	17
	Демонтаж защитных труб Ду 25
	10м.п.
	10

	18
	Монтаж защитных труб Ду 25
	10м.п.
	10

	 
	Ремонт боровов
	 
	 

	1
	Демонтаж плит перекрытия размером 3х3,2 м с помощью автокрана
	шт/м2
	9/86,4

	2
	Разборка кладки из красного кирпича толщиной 1,5 кирпича (380 мм)
	м3
	60,00

	3
	Демонтаж стоек каркаса (балка №38) балок перекрытия №45 газоходов с отметки +5.00 по отметку +15.00
	тн
	6,00

	4
	Монтаж металлического каркаса боровов котлов ст №5 и №6 в осях 7-10 с отметки +5.00 по отметку +15.00, согласно проекта производства работ
	тн
	7,54

	5
	Изготовление плит перекрытия в заводских условиях 3000х3200 мм из бетона м300 толщиной 150 мм с двойной арматурной сеткой АIII Ǿ 12 с ячейкой 200х200
	шт/м2
	9/86,4

	6
	Монтаж плит перекрытия по балкам перекрытия с заделкой швов между плитами кислотоупорным раствором
	шт/м2
	9/86,4

	7
	Кладка стен газохода из красного кирпича толщиной 1,5 кирпича (38/0 мм) на цементном растворе м 100 с затиркой швов с внутренней стороны кислотоупорным раствором
	м3
	60,00

	8
	Крепление (сетки Рабица), сетки плетеной одинарной оцинкованной Ǿ 1,6 мм размер ячейки 35 мм с внутренней стороны газохода с креплением к кирпичным стокам анкером-фиксирующим 10х100
	м2
	283,50

	9
	Поверхностная штукатурка по сетке Рабица силикатной шпатлевкой толщиной 30 мм
	м2
	256,4000

	10
	Приготовление раствора химически стойкого для внутренней штукатурки газоходов в построечных условиях
	м3
	8,50

	11
	Вывоз строительного мусора с погрузкой в автотранспорт на гор. свалку
	тн
	123,66



