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	ПЕРЕЧЕНЬ ВИДОВ РАБОТ
капитальному ремонту основного и вспомогательного оборудования, изоляции, обмуровки и АКЗ турбоагрегата Т-120/130-130 ПР2 ст.№5 ТЭЦ-3 АО "ПАВЛОДАРЭНЕРГО" из материалов и запасных частей  Подрядчика на 2020 год

	

	п.п №
	Наименование работ
	Ед.изм
	Кол-во
	Стоимость работ
(тенге)

	1
	2
	4
	5
	8

	 
	1. Подготовительные работы к ремонту турбины
	 
	 
	 

	1.1
	Подготовка рабочих мест и площадок с прокладкой временых трубопроводов и кабельных линй, подготовка оснастки
	уст
	1
	 

	 
	2. ЦВД
	 
	 
	 

	2.1
	Вскрытие корпуса цилиндра
	т/а
	1
	 

	2.4
	Разборка проточной части цилиндра
	цил
	1
	 

	2.5
	Ремонт корпуса цилиндра
	цил
	1
	 

	2.6
	Ремонт крепежа корпуса цилиндра и фланцев пароподводящих труб (IIIгр.сл.)
	корп
	1
	 

	2.7
	Ремонт обойм уплотнений
	упл
	1
	 

	2.9
	Ремонт диафрагм цилиндра
	цил
	1
	 

	2.10
	Проверка остаточного прогиба диафрагм
	диафр
	9
	 

	2.11
	Колибровка горл диафрагм
	диафр
	9
	 

	2.12
	Восстановление лопаточного аппарата диафрагм
	лопатка
	12
	 

	2.14
	Шабровка горизонтального разьема обойм. Диафрагм при толщине снимаемого слоя до 0,2мм
	100см2
	76
	 

	2.15
	Ремонт "колодцев" под опорные лапки обойм и диафрагм
	пара
	14
	 

	2.17
	Проверка коробления цилиндра с заполнением формуляров
	корпус
	1
	 

	2.18
	Восстановление рабочих прижимных плоскостей цилиндра  под обоймы и диафрагмы
	цил.
	1
	 

	2.19
	Ремонт вертикальных  шпонок цилиндра
	шт.
	2
	 

	2.20
	Ремонт поперечных шпонок цилиндра
	шт.
	4
	 

	2.21
	Центровка проточной части цилиндра
	цил.
	1
	 

	2.22
	Подгонка торцовых поверхностей колпачковых гаек к поверхности цилиндра
	компл.
	36
	 

	2.23
	Восстановление радиальных зазоров в концевых и диафрагменных уплотнений
	цил
	1
	 

	2.24
	Замер реакции лап цилиндра, с иправлением нагрузок
	цил
	1
	 

	2.25
	Контрольная сборка цилиндра
	цил
	1
	 

	2.26
	Сборка и закрытие цилиндра
	цил
	1
	 

	 
	3.ЦСД
	 
	 
	 

	3.1
	Вскрытие корпуса цилиндра
	т/а
	1
	 

	3.2
	Установка, снятие глушек на отборах и паровпуске
	10 труб
	1,2
	 

	3.3
	 - изготовление
	10 заглушек
	1,2
	 

	3.4
	Разборка проточной части цилиндра
	цил
	1
	 

	3.5
	Ремонт крепежа корпуса цилиндра и фланцев пароподводящих труб
	корп
	1
	 

	3.6
	Ремонт обойм уплотнений
	компл.
	1
	 

	3.7
	Ремонт обойм диафрагм
	цил
	1
	 

	3.10
	Ремонт диафрагм цилиндра
	цил
	1
	 

	3.11
	Проверка остаточного прогиба диафрагм
	диафр
	13
	 

	3.12
	Колибровка горл диафрагм
	диафр
	13
	 

	3.13
	Восстановление лопаточного аппарата диафрагм
	лопатка
	12
	 

	3.14
	Ремонт "колодцев" под опорные лапки обойм и диафрагм
	пара
	10
	 

	3.15
	Ремонт корпуса цилиндра
	цил
	1
	 

	3.17
	Проверка коробления цилиндра с заполнением формуляров
	корпус
	1
	 

	3.18
	Восстановление рабочих прижимных плоскостей цилиндра  под обоймы и диафрагмы
	цил
	1
	 

	3.19
	Ремонт вертикальных  шпонок цилиндра
	шт.
	2
	 

	3.20
	Ремонт поперечных шпонок цилиндра
	шт.
	4
	 

	3.21
	Шабровка горизонтального разьема обойм. Диафрагм при толщине снимаемого слоя до 0,2мм
	100см2
	94
	 

	3.22
	Центровка проточной части цилиндра
	цил.
	1
	 

	3.23
	Подгонка торцовых поверхностей колпачковых гаек к поверхности цилиндра
	компл.
	42
	 

	3.25
	Контрольная сборка цилиндра
	цил
	1
	 

	3.26
	Сборка и закрытие цилиндра
	цил
	1
	 

	 
	4.ЦНД
	 
	 
	 

	4.1
	Вскрытие корпуса цилиндра
	т/а
	1
	 

	4.2
	Разборка проточной части цилиндра
	цил
	1
	 

	4.3
	Изготовлени временных м/конструкций для монтажа сплошного настила над латунными трубками в двух конденсаторах
	т
	1,8
	 

	4.4
	Устройство и снятие сплошного перекрытия (настилов) в конденсаторах на время ремонта H=9,6м
	10 м2
	2,5
	 

	4.5
	Ремонт крепежа корпуса цилиндра и фланцев пароподводящих труб
	корп
	1
	 

	4.6
	Ремонт концевых уплотнений
	т/а
	1
	 

	4.7
	Ремонт обойм уплотнений
	цил
	1
	 

	4.9
	Ремонт диафрагм цилиндра
	цил
	1
	 

	4.10
	Проверка остаточного прогиба диафрагм
	диафр
	4
	 

	4.11
	Колибровка горл диафрагм
	диафр
	4
	 

	4.12
	Шабровка горизонтального разьема обойм. Диафрагм при толщине снимаемого слоя до 0,2мм
	100см2
	64
	 

	4.13
	Ремонт корпуса цилиндра
	1 корпус
	1
	 

	4.15
	Восстановление рабочих прижимных плоскостей цилиндра  под обоймы и диафрагмы
	т/а
	1
	 

	4.16
	Ремонт "колодцев" под опорные лапки обойм и диафрагм
	пара
	6
	 

	4.17
	Проверка коробления цилиндра с заполнением формуляров
	корпус
	1
	 

	4.18
	Ремонт предохранительных клапанов
	шт
	4
	 

	4.19
	Центровка проточной части цилиндра
	цил.
	1
	 

	4.21
	Ремонт дистационных болтов цилиндра
	шт
	16
	 

	4.22
	Ремонт охлаждающих устройств
	шт.
	2
	 

	4.23
	Контрольная сборка цилиндра
	цил
	1
	 

	4.24
	Сборка и закрытие цилиндра
	цил
	1
	 

	 
	5. Роторы
	 
	 
	 

	5.1
	Ремонт ротора ВД с очисткой от солевых отложений 
	ротор
	1
	 

	5.2
	Ремонт ротора СД с очисткой от солевых отложений 
	ротор
	1
	 

	5.3
	Ремонт ротора НД с очисткой от солевых отложений 
	ротор
	1
	 

	5.4
	Восстановление шлифовкой тепловых канавок РВД, РСД, РНД
	ротор
	3
	 

	5.5
	Шлифовка упорного диска на роторе турбины
	шт
	1
	 

	5.6
	Шлифовка шеек (вручную) РВД, РСД, РНД
	шт
	8
	 

	5.7
	Динамическая балансировка РНД на станке (стороней организацией) с перевозкой ротора 2 раза
	ротор
	1
	 

	5.8
	Погрузка ротора массой 20 т. в автомашину для перевозки под балансировку
	шт
	1
	 

	5.9
	Выгрузка ротора массой 20 т. в автомашину для перевозки под балансировку
	шт
	1
	 

	5.11
	Монтаж опорных конструкций для перевозки ротора для балансировки на автомашину весом 0,4т.
	элем.
	2
	 

	5.12
	Демонтаж опорных конструкций для перевозки ротора для балансировки на автомашину весом 0,4т.
	элем.
	2
	 

	5.13
	Установка (снятие), настройка, подключение (отключение) приспособления для шлифовки с изготовлением специальной опорной плиты
	шейка
	1
	 

	5.14
	Шлифовка контактных колец РГ
	шейка
	2
	 

	 
	6. Опоры
	 
	 
	 

	6.5
	Ремонт задней опоры РГ
	опора
	1
	 

	6.8
	Подгонка сфеерических поверхностей подшипника
	шт.
	2
	 

	6.9
	Шабровка баббитовой заливки подшипника по калибру
	100см2
	48
	 

	6.10
	Подгонка подшипников к расточкам опор
	шт.
	8
	 

	6.12
	Ремонт маслянных уплотнений с заменой латунных усов
	шт.
	8
	 

	 
	7. Валоповоротное устройство
	 
	 
	 

	7.1
	Ремонт валоповоротного устройства
	уст-во
	1
	 

	7.2
	Снятие полумуфты с эл.двигателя
	1 п/муф
	1
	 

	7.3
	Установка полумуфты на эл.двигатель
	1 п/муф
	1
	 

	7.4
	Центровка эл. двигателя к червячному валу
	эл.двиг
	1
	 

	 
	8. Ремонт валопровода
	 
	*
	 

	8.1
	Центровка роторов РВД-РСД, РСД-РНД,РНД-РГ.
	в/пр
	4
	 

	8.2
	Проверка и исправление "маятникового" боя РВД,РСД, РНД
	ротор
	3
	 

	8.4
	Шабровка торцевых полумуфт РВД,РСД,РНД,РГ для устранения боя
	100 см2
	63
	 

	8.5
	Измерение и устранение "коленчатости" муфт двух смежных роторов РВД-РСД
	соед-е
	1
	 

	8.6
	Измерение и устранение "коленчатости" муфт двух смежных роторов РНД-РСД
	соед-е
	1
	 

	8.7
	Измерение и устранение "коленчатости" муфт двух смежных роторов РГ-РНД
	соед-е
	1
	 

	8.8
	Центровка ГМН
	насос
	1
	 

	 
	9.Система регулирования  и парораспределения
	 
	*
	 

	9.1
	Осмотр и проверка плотности органов регулирования
	система
	2
	 

	9.2
	Ремонт стопорного и регулирующих клапанов 
	клапан
	5
	 

	9.3
	Ремонт колонки регулирующего клапана
	колонка
	4
	 

	9.4
	Ремонт распределительного устройства РК (КРУ)
	турб.
	1
	 

	9.5
	Ремонт системы парораспределения
	турб.
	1
	 

	9.6
	Определение временных характеристик системы регулирования
	сист.
	1
	 

	9.7
	Ремонт системы регулирования
	сист.
	1
	 

	9.14
	Ревизия БУЗ 
	шт.
	1
	 

	9.15
	Ремонт автозатвора СК
	клапан
	1
	 

	9.16
	Вскрытие, дефектация и ремонт обратных клапанов отбора пара
	клапан
	6
	 

	 
	10. Маслосистема
	 
	*
	 

	10.1
	Ремонт  маслосистемы турбоагрегата
	систем
	1
	 

	10.9
	Демонтаж, монтаж  маслопроводов опоры РГ и сервемотора 
	шт
	4
	 

	 
	11. Опорно-подвесная система
	 
	 
	 

	11.1
	Проверка опорно-подвесной системы т/а с исправлением дефектов
	цил
	1
	 

	 
	12.Вакуумная система
	 
	 
	 

	12.1
	Осмотр, дефектация, устранение дефектов
	сист.
	1
	 

	 
	13. Арматура
	 
	 
	 

	13.1
	Замена дефектной арматуры
	шт
	12,00
	 

	13.2
	Ремонт запорной арматуры по месту установки
	шт
	26
	 

	 
	14.Фильтры
	 
	 
	 

	14.1
	Чистка фильтров ХОВ и ОК
	шт
	4
	 

	14.2
	Чистка фильтров ТВ
	шт
	2
	 

	 
	15.Насосы
	 
	 
	 

	15.1
	Ремонт КЭН-5 А,Б
	шт
	2
	 

	15.2
	Ремонт КНБ-5 А,Б,В
	шт
	3
	 

	15.3
	Ревизия, ремонт НГО-5 А,Б,В
	шт
	3
	 

	15.4
	Ревизия, ремонт ЦН-5 А,Б
	шт
	2
	 

	15.5
	Ремонт ПМН  (1гр.сложности)
	насос
	1
	 

	15.6
	Ремонт РМН  (1гр.сложности)
	насос
	1
	 

	15.7
	Ремонт АМН  (1гр.сложности)
	насос
	1
	 

	 
	16.Ремонт теплообменных аппаратов 
	 
	 
	 

	16.1
	Ремонт ПНД-1,2,3,4
	подогр
	4
	 

	16.2
	Ремонт ПВД -5,6,7
	клапан
	3
	 

	16.3
	Ремонт эжектора пароструйного
	шт
	1
	 

	16.4
	Ремонт ПС-100,эжектора уплотнений ХЭ-90
	шт
	2
	 

	16.5
	Ремонт ПСГ-1,2
	шт
	2
	 

	 
	17.Работы для контроля металла
	 
	 
	 

	 
	Корпусы турбины
	 
	 
	 

	17.1
	Корпусы стопорных регулирующих, защитных клапанов, паровыпускные патрубки цилиндров
	 
	 
	 

	17.2
	Зачистка под МПД стопорных клапанов
	100дм2
	3
	 

	17.3
	Зачистка под МПД регулирующих клапанов
	100дм2
	2
	 

	17.4
	Зачистка под МПД паровпускных патрубков цилиндров
	100дм2
	24
	 

	17.5
	Корпусы цилиндров (наружные и внутренние), сопловые коробки
	 
	 
	 

	17.6
	Зачистка под МПД внутренних повехностей
	100дм2
	9,42
	 

	17.7
	Зачистка под МПД наружных поверхностей
	100дм2
	10,99
	 

	17.8
	Сварные соединения и ремонтные заварки корпусных деталей турбин и паровой арматуры
	 
	 
	 

	17.9
	Стопорных клапанов:
	 
	 
	 

	17.10
	Зачистка под МПД ф377
	1св.шов
	5,00
	 

	17.11
	Зачистка под МПД ф70
	1св.шов
	4,00
	 

	17.12
	Зачистка под МПД ф40,ф20
	1св.шов
	3,00
	 

	17.13
	Корпусов ЦВД:
	 
	 
	 

	17.14
	Зачистка под МПД ф400
	1св.шов
	2,00
	 

	17.15
	Зачистка под МПД ф273
	1св.шов
	8,00
	 

	17.16
	Зачистка под МПД ф219
	1св.шов
	8,00
	 

	17.17
	Зачистка под МПД ф133
	1св.шов
	6,00
	 

	17.18
	Зачистка под МПД ф76, ф70, ф62
	1св.шов
	15,00
	 

	17.19
	Зачистка под МПД ф32, ф16
	1св.шов
	11,00
	 

	17.20
	Детали проточной части
	 
	 
	 

	17.21
	Насадные диски среднего и низкого давления с 18 по 23 ступени
	 
	 
	 

	17.22
	Зачистка под МПД  и УЗК в зоне фазового перехода
	100дм2
	52,00
	 

	17.23
	Рабочие и направляющие (сопловые) лопатки всех ступеней с 1 по 27 ступень
	 
	 
	 

	17.24
	Зачистка под МПД в зоне фазового перехода с 18 по 23 ступень
	100дм2
	0,98
	 

	17.25
	Рабочие лопатки последних ступеней с 24 по 27 ступень независимо от параметров
	 
	 
	 

	17.26
	Зачистка под МПД и УЗК
	100дм2
	1,20
	 

	17.27
	Ротор генератора
	 
	 
	 

	17.28
	Зачистка под МПД радиусных переходов
	100дм2
	0,55
	 

	17.29
	Зачистка под МПД вентиляторных лопаток
	100 дм2
	0,48
	 

	17.30
	Бандажные кольца ротора генератора
	 
	 
	 

	17.31
	Зачистка под ЦД внутренних и наружных поверхностей
	100 дм2
	0,15
	 

	17.32
	Главный паропровод
	 
	 
	 

	17.33
	Штампованные колена
	 
	 
	 

	17.34
	Зачистка под УЗК, МПД
	100 дм2
	0,87
	 

	17.35
	Крутоизогнутые отводы (R/D<2,5)
	 
	 
	 

	17.36
	Зачистка труб для УЗК , МПД
	100дм2
	0,55
	 

	17.37
	Участки паропроводов в местах приварки штуцеров с Ду 50мм и более, дренажных линий, врезок БРОУ и РОУ
	 
	 
	 

	17.38
	Зачистка труб под УЗК
	1 св.шов
	8,00
	 

	17.39
	Зачистка труб под УЗК
	1 св.шов
	2,00
	 

	17.40
	Зачистка труб под УЗК
	1 св.шов
	1,00
	 

	17.41
	Корпусы арматуры и другие литые детали
	 
	 
	 

	17.42
	Зачистка для МПД до Ду 100мм
	корпус
	3
	 

	17.43
	Зачистка для МПД до Ду 200мм
	корпус
	1
	 

	17.44
	Зачистка для МПД до Ду 300мм
	корпус
	2
	 

	17.45
	Пароперепускные трубы
	 
	 
	 

	17.46
	Штампованные колена
	 
	 
	 

	17.47
	Зачистка под МПД, УЗК
	100дм2
	0,73
	 

	17.48
	Питательный трубопровод
	 
	 
	 

	17.49
	от напорного патрубка ПН до котла
	 
	 
	 

	17.50
	Зачистка под УЗТ
	100дм2
	1,26
	 

	17.51
	Гибы
	 
	 
	 

	17.52
	Зачистка под УЗТ, УЗК
	100дм2
	23,425
	 

	17.53
	Корпусы арматуры и другие литые детали
	 
	 
	 

	17.54
	Зачистка для МПД до Ду 300мм
	корпус
	2,00
	 

	17.55
	Шпильки М42 и большего размера и призонные болты
	 
	 
	 

	17.56
	Шпильки М42 и большего размера для клапанов и разъемов цилиндров турбины
	 
	 
	 

	17.57
	Зачистка  для УЗК, МПД 
	100дм2
	1,68
	 

	17.58
	Призонные болты
	 
	 
	 

	17.59
	Зачистка  для МПД 
	100дм2
	0,128
	 

	17.60
	Зачистка под ТВ
	100мест
	0,48
	 

	 
	18.Виброналадочные работы
	 
	*
	 

	18.1
	Контрольное измерение вибрации опор до и после ремонта
	т/а
	2
	 

	18.2
	Контрольное измерение вибрации контактных колец до и после ремонта
	т/а
	2
	 

	18.3
	Виброисследование т/а до и после ремонта
	т/а
	1
	 

	18.4
	Балансировка валопровода т/а
	т/а
	1
	 

	 
	 Главный корпус. Тепловая изоляция турбины
	 

	 
	1. Турбина
	 
	 

	1.1
	Разборка материала фольгированного МБОР-5ф 0,905*1,1*0,4
	м2
	441,4
	

	1.2
	Разборка материала фольгированного МБОР-5ф 0,905*0,4
	м2
	189,2
	

	1.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	441,4
	

	1.4
	Демонтаж сетки "Рабица"
	м2
	189,2
	

	1.5
	Демонтаж каркаса из проволоки
	м2
	441,4
	

	1.6
	Демонтаж каркаса из проволоки
	м2
	189,2
	

	1.7
	Разборка изоляции матами 0,14*1,1
	м2
	441,4
	

	1.8
	Разборка изоляции матами 
	м2
	189,2
	

	1.9
	Разборка изоляции МКРР-130  0,905*1,1*0,4
	м2
	441,4
	

	1.10
	Разборка изоляции МКРР-130  0,905*0,4
	м2
	189,2
	

	1.11
	Уборка отходов после разборки 
	т
	3,3
	

	1.12
	Очистка поверхностей щетками 
	м2
	630,5
	

	1.13
	Обеспыливание
	м2
	630,5
	

	1.14
	Обезжиривание поверхностей уайт-спиритом
	м2
	630,5
	

	1.15
	Изоляция  поверхностей МКРР-130 0,905*1,1
	м2
	441,4
	

	1.16
	Изоляция  поверхностей МКРР-130      0,905
	м2
	189,2
	

	1.17
	Изоляция  поверхностей матами базальтовыми в 1 слой 0,67*1,1
	м2
	441,4
	

	1.18
	Изоляция  поверхностей матами базальтовыми в 1 слой
	м2
	189,2
	

	1.21
	Монтаж сетки "Рабица"      0,67*1,1
	м2
	441,4
	

	1.23
	Обертывание материалом фольгированным МБОР-5ф  0,905*1,1
	м2
	441,4
	

	1.24
	Обертывание материалом фольгированным МБОР-5ф
	м2
	189,2
	

	1.25
	Разборка базальтошнуром в 1 слой  0,1*1,15*1,1
	м2
	132,3
	

	1.26
	Разборка базальтошнуром в 1 слой  0,1*1,15
	м2
	56,7
	

	1.27
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,023
	

	1.28
	Изоляция базальтошнуром в 1 слой 0,86*1,15*1,1
	м2
	441,4
	

	 
	2. ПНД-1;2;3;4
	 
	 

	2.1
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	120
	

	2.3
	Разборка изоляции матами
	м2
	120
	

	2.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1,26
	

	2.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 2 слоя        
	м2
	120
	

	2.7
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	120
	

	2.8
	Металлопокрытие прямолинейных участков  
	м2
	120
	

	 
	3. ПСГ-1;2
	 
	 

	3.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	175
	

	3.2
	Разборка штукатурки  
	м2
	75
	

	3.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	175
	

	3.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	75
	

	3.5
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	175
	

	3.6
	Разборка изоляции матами
	м2
	75
	

	3.7
	Уборка отходов после разборки 
	т
	2,6
	

	3.8
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 2 слоя        1,24*1,1
	м2
	175
	

	3.9
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 2 слоя        
	м2
	75
	

	3.10
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	175
	

	3.11
	Монтаж каркаса из проволоки 
	м2
	75
	

	3.12
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	250
	

	3.13
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	175
	

	3.14
	Металлопокрытие прямолинейных участков  
	м2
	75
	

	 
	4. ПВД-5;6;7
	 
	 

	4.1
	Разборка штукатурки  0,14*1,1
	м2
	84
	

	4.2
	Разборка штукатурки  
	м2
	36
	

	4.3
	Демонтаж сетки "Рабица" 0,57*1,1
	м2
	84
	

	4.4
	Демонтаж сетки "Рабица" 
	м2
	36
	

	4.5
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	84
	

	4.6
	Разборка изоляции матами
	м2
	36
	

	4.7
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1,3
	

	4.10
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	84
	

	4.11
	Монтаж каркаса из проволоки 
	м2
	36
	

	4.12
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	120
	

	4.13
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	84
	

	4.14
	Металлопокрытие прямолинейных участков  
	м2
	36
	

	 
	Трубопроводы высокого давления
	 

	5.1
	5. Паропровод к турбине (t=560°С) Ф133, Ф219, Ф273
	 
	 

	5.2
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	63,97
	

	5.3
	Демонтаж каркаса из проволоки  0,57*1,1
	м2
	63,97
	

	5.4
	Разборка изоляции матами 0,43*1,1
	м2
	63,97
	

	5.5
	Уборка отходов после разборки 
	т
	1,01
	

	5.6
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 3 слоя        1,9*1,1
	м2
	63,97
	

	5.7
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	63,97
	

	5.8
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	6,40
	

	5.9
	Изготовление металла на криволинейных участках 
	м2
	57,57
	

	5.10
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	6,40
	

	5.11
	Металлопокрытие криволинейных участков  0,95*1,1
	м2
	57,57
	

	 
	6.Трубопровод дренажей и продувок высокого давления (t=560°С) Ф133
	 
	 

	6.1
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	4,2
	

	6.2
	Демонтаж каркаса из проволоки  0,57*1,1
	м2
	4,2
	

	6.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	4,2
	

	6.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,04
	

	6.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 2 слоя        1,24*1,1
	м2
	4,2
	

	6.6
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	4,2
	

	6.7
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	0,42
	

	6.8
	Изготовление металла на криволинейных участках 
	м2
	3,78
	

	6.9
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	0,42
	

	6.10
	Металлопокрытие криволинейных участков  0,95*1,1
	м2
	3,78
	

	 
	Трубопроводы низкого давления
	 

	7.1
	7.Трубопровод отбора пара высокого давления к подогревателям(t=375°С) Ф159 Ф219
	 
	 

	7.2
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	74,29
	

	7.3
	Демонтаж каркаса из проволоки  0,57*1,1
	м2
	74,29
	

	7.4
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	74,29
	

	7.5
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,78
	

	7.6
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 2 слоя        1,24*1,1
	м2
	74,29
	

	7.7
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	74,29
	

	7.8
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	22,29
	

	7.9
	Изготовление металла на криволинейных участках 
	м2
	52,00
	

	7.10
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	22,29
	

	7.11
	Металлопокрытие криволинейных участков  0,95*1,1
	м2
	52,00
	

	 
	8.Трубопровод основного конденсата в пределах ПНД (t=155°С) Ф25, Ф32, Ф38
	 
	 

	8.1
	Уборка отходов после разборки
	т
	0,04
	

	 
	9.Трубопровод уплотнений (t=120°С) Ф159, Ф133
	 
	 

	9.1
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	22,55
	

	9.2
	Демонтаж каркаса из проволоки  0,57*1,1
	м2
	22,6
	

	9.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	22,55
	

	9.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,12
	

	9.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой       0,67*1,1
	м2
	22,55
	

	9.6
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	22,55
	

	9.7
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	2,26
	

	9.8
	Изготовление металла на криволинейных участках 
	м2
	20,30
	

	9.9
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	2,26
	

	9.10
	Металлопокрытие криволинейных участков  0,95*1,1
	м2
	20,30
	

	 
	 Технологические станционные трубопроводы высокого давления в главном корпусе (питательная вода)
	 

	 
	10.Напорный  трубопровод питательной воды (t=229°С) Ф325
	 
	 

	10.1
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	79,15
	

	10.2
	Демонтаж каркаса из проволоки  0,57*1,1
	м2
	79,15
	

	10.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	79,15
	

	10.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,42
	

	10.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой       0,67*1,1
	м2
	79,15
	

	10.6
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	79,15
	

	10.7
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	7,92
	

	10.8
	Изготовление металла на криволинейных участках 
	м2
	71,24
	

	10.9
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	7,92
	

	10.10
	Металлопокрытие криволинейных участков  0,95*1,1
	м2
	71,24
	

	 
	11.Напорный  трубопровод питательной воды (t=159°С) Ф325
	 
	 

	11.1
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	44,19
	

	11.2
	Демонтаж каркаса из проволоки  0,57*1,1
	м2
	44,19
	

	11.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	44,19
	

	11.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,23
	

	11.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой       0,67*1,1
	м2
	44,19
	

	11.6
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	44,19
	

	11.7
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	4,42
	

	11.8
	Изготовление металла на криволинейных участках 
	м2
	39,77
	

	11.9
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	4,42
	

	11.10
	Металлопокрытие криволинейных участков  0,95*1,1
	м2
	39,77
	

	 
	12. Холодный коллектор питательной воды (t=159°С) Ф325
	 
	 

	12.1
	Снятие покрытия из листового металла
	м2
	28,06
	

	12.2
	Демонтаж каркаса из проволоки  0,57*1,1
	м2
	28,06
	

	12.3
	Разборка изоляции матами 0,29*1,1
	м2
	28,06
	

	12.4
	Уборка отходов после разборки 
	т
	0,15
	

	12.5
	Изоляция трубопроводов матами базальтовыми в 1 слой       0,67*1,1
	м2
	28,06
	

	12.6
	Монтаж каркаса из проволоки 0,33*1,1
	м2
	28,06
	

	12.7
	Изготовление металла на прямых участках  
	м2
	2,81
	

	12.8
	Изготовление металла на криволинейных участках 
	м2
	25,25
	

	12.9
	Металлопокрытие прямолинейных участков  0,52*1,1
	м2
	2,81
	

	12.10
	Металлопокрытие криволинейных участков  0,95*1,1
	м2
	25,25
	



